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Grupo 4, Clase 24,

MEMORIA DESCRIPTIVA

de una putente de introduseidén, por "UN PROCEDIMIENTO
DE FABRICACIOR DE ARTICULOS DE GOMx POR INMERSION", &
favor de Dofia Dolores Arenas Pena, residente en Baroe=-
lona, oalle Borrell, nimero 67.
Actualmente, el procedimiento que se aigue

en Espafia para la fabricacidn de artioculos de goma por
inmersion, consiste en el uso de ocaucho ooagnlé,do y se=
ocado conocido generalmente oon el nombre de ocauoho vire
gen, como primers materia, de manera que ese caucho vire
gen, puede presentar diversas caracter{sticas segin sea
la finalidad pe rseguida al obtener su coagulaocibn y asf
ge oconocen los cauchos Pard, Hojas ahumadas, Crepé, eto'.
Estag primeras materias se preparan en cilindros mexscla=-
dores u otras maquinas apropisdus, destinadas a obtener
un prod ucto completamente seco e insoluble en el ugus,
formado, ya con caucho completamente solo, o bien mez-
cludo con otros ingredientes, colorantes y cperpos vul-
canizantes, Lu fabricacidén de los art{culos de goma por

inme rsidn parte, pués, de la citada primera materia o



bien de las mezelus citadas més arridba, para lo cual
se mocede a su disolucién con benzol, gasolina, etc;
en cantidad determinada para obtener el grado de den=-
sidad necesario segun los artfoulos a fabricar, obte=

B niendo asi una disolucién en la cual, para seguir el
prooed imiento de inmersion, basta introdueir en ella
los moldes, de forma adecuasda, dejanmlo evaporar luego
el disolvente y una vez evaporado se vulcaniza por los
procedimientos corrlentes,

10 El procedimiento objeto de la m esente paten~
te de introduccidn, difiere esensialmante del corriente
ant erivrmente descrito y consiste en emplear directa=-
mente, ocomo primera materia, la le che de caucho, tal
gomo sale del 4rbol ouyo moduoto es conocido generale

18 mente en el mercadoc con el nombre de latex, de mansra
gque no hay necesidad de coagular ese latex 1{quido lo
oual psrmite prescindir: 12 de las operaciones de goa=-
gulacién, 2* de las maquinas para efectuar las mezelas
previas y 3% del empleo de disolventes, puesto gue el

20 cltado latex es suficientemente fluido para poder ser
utilizado exactamente igual que el caucho seco disuelto
¥y afladir los productos de carga, colorantes y substan-
cias vulsanizan tes.

Este mrocedimiento, ademds de simplificar mu-

256 cho las operaciones de fabricaoidn, rresenta la gran

ventaja de no ser nerjudicial a la salud y evifkar el
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empleo de disolventes inflamables, lo cual pe rmite pue-
da operarse en locales cualesquiera sin que tengan que

reunir caracter{stiocas esve clales de instalacidn,

NOoOTA
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Se reivindica como no practicado del mismo mo-
do y forma en Espaila, lo siguiente:

12,~ Un procedimiento de fabricuocidn de art{=
culos de goma por inmersion, consistent e en emplear go-
mo primers materia la leche de caucho o latex, a cual
latex se ha afindido , mezclado o combinado, los produec-
tos de carga, colorantes y substancias vulcanizantes;
se sumergen luego los moldes en el citado latex prepara-
do, ocomo se hace corrientemente, se procede al secado
y finalmente se vulcaniza pudiéniose efectuar esta ope=
racidn por los medios corrientes o bilen simultineamente
con la operacidn de sumergir los molies en el latex,
resultado que se obtiene debido a las materias vulecani-

zantes que previamente se hayan afladido al latex.,



29, UN PROCEDIMILNTO DE FABRICACION DE ARTI=-
CULO3 D& GOMA PO INMERSION.

Y todo cuanto afescte a la esenciaelidad de lo
descorito en la presente patente, cuya memoria consta de

ouatro hojas, mecanografiadas en una sola ocara,

Barcelons a 27 de Marzo de 1930.

P. A.
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