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4TMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVESCION
en
ESPAN A
por VELWNTE affos
a nombre de Jean ;’j DURAND, de nacionalidad fran-

cesa y residente en 142, Cours Lieutaud, Marsella,

i
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(Bocas del R6dan0), FRANCIA, por  §
"Un procadimiento de vaciadoféon aglomera-
i

"ci6n de un aglutinante hidraulico sub=-hidra-

"tado y los moldes fabricados por ese proce-

‘Z
"dimiento" e sty
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__ILa-pateiits espsiola ne 114.957 se re-
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wailrﬁwgyhna composicién a base de arena para la fa-

e
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bricacién de moldes, a un procedimiento relativo a
la confeccidn de estos dltimos y a los moldes fabri-

cados conforms a dicho procesdimiento, En esta pa-
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tente principal se emplean para formar moldes o nicleos
una composicidn a base de arena constituids por la mez-
cla de la misma con un aglomerante hidrdulico, tal

como el camento y con el agua, sin llegar al estado
pastoso, ILa hidratacién se opera dentro de tales
1imites que el cemento queda sub-hidratado, es decir,
que la avidez del aglowmerante hidrdulico por el agua
resulta incoumpl etamente satisfecha,

Bn ese estado la mezcla presenta dos
propiedades:

1le,.-~ El aglomerante produce un cuer-
PO vermeable a los gases y vapores menos rasistente
que sl se hubiera =gregado agua em cantidad suficlen-
te para una hidratacién completa o casi completa del
aglomzsrante, pronledad que permite obtener moldes
fdciles de demoler después de su colada y suscepti-
bles de dsgregarse ficilmente bajo los esfuerzos
de contraccién debidos a la reduccidn de las pie-
zg8 vacladas durante su enfriamiento,

20, - Al quedar el aglomerante avi-
do de agua, es susceptible de absorier alin centidad
suficiente de 1la misma para poder mantener un esta-
do de sequedad del molde, de tal modo, que no sea
preciso secarlo emn la estufa. Esta proplieddd per-
mite a los moldes le aplicacién de capas o revesti-
mientos himedos, por ejemplo, de cemento y agua,
sin que sea necesario secarlos en la estufa antes de
la coldda.

Ahora bien, conforme al presente in-
vanto en el nuevo procedimiento de vaciado por aglo-

veraclibn de un conglomersnte sub-hidratado por ejem-
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plo, cemento sub-hidratedo con o sin capas, se emplean
arenas natursles o artificiales de cuslquier natura-
lezs o composicién granulométrice, con tal de aque
fraghe su m=zcla con el cemento, que sus propiedades
refractarias las hagan susceptibles de recibir los
metales en fusidn y que formen con Bl aglomerante
hidrdulico un compuesto pléstico y fraguable, es de-
cir, susceptible de tmmar varias fommas.

Las arenas obtenidas por la tritura-
cién de los moldes viczjos fabricadoe conforme a és-
ts Qltimo procedimiento o al descrito en la patente
eanaola ne 114,987, hayan sido o no colados, dsn ex-
celentes resultados con su =mpleo repetido; a este
fin, se los muele o pulveriza despuée de triturados
y, si fuera necesario, se los tamiza para obtener una
arena de gruesos clasificados, Tsta arema contie-
ne clarta cantidad de aglomerante hidraulico no hi-
dratado susceptible, pues, de fraguar de nuevo,

Este asglomersnte hidrdulico es, en parte, puesto en
libertad por la triturscibn v permanece, por otra,
adherido a leg arena propismente dicha y al aglomeran-
te oue haya fraguado. El azlomerante no hidratado
puesto en libertad por la trituracién debe msntener-
gse, de preferencia, en mezcla con la arena, n al-
gunos casos es suscaeptible de constituir por sl so-
lo, para su repetido emplso ulterior, la mezcla de are-
ns y aglomerante hidrdulico apropiada para formar mol-
des conforme sl invento descrito an la patente es-
paiola ne 114,987 antes mencionada, pero se ba de-
mostrado que es preferible agrsgar a la arena asi
obtenida por la trituracién de los moldes wiejos

cierta csntidad de aglomerante hidrdulico fresco
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para volverla a colocar =en las condiciones inicisales
del procedimiento descrito en la citada patente espa-
fola. Después de triturar los moldes visjos se sgre-
gard a la arena esl obtenida una cahtidad tal de aglo-
merante hidrédulico, que pueda obtenerse, teniendo on
cuenta el que ys contenga no hidratado 21 molde vie-
jo, el contenido en aglomerante descrito en la expre-
sada patente espa®ola ne 114,987 y se procederid lue-
go cono en el caso anterior, agregando tal cantidad
de agua que no quede hidratado todo =1 aglomersnte
¥y que l2 masa pueda formar moldes, Tsta operacién
de volverse a serplear los moldes viejos puede repe-
tirse indefinidamente.

wsta solicitud, que corrssponde a ls
presentads en Alexenias, el 4 de abril de 1929, bvajo
el nthmnero D.53.C86, se acoge & los baneficlos del ar-

t{culo 51 de la Ley de Propiedad Industrial.

- 0=0=0- N O T A = 0= Qw O

Los puntos de invencién propia y nue-
va, que se presentan para que sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afosg, son los siguientes

1o, - Una mass de vaciado y un molde
de fundicidn pars aplicarla, conforme & la patente
espaXola ne 114,937, caracterizadee por el hecho de
operarse con toda clase de arenas naturales o arti-
ficiales, de tal composicifn que resistan a los meta-
les an fusidbén colados en Jichos moldes y que formen
con el aglomerante hidrdulico uns masa pléstics sus-
ceptible de fraguar por la sub-hidrataciémn de=1 mismo.

20, = Un procedimiento para la fabri-
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cacidn de une mesa de vaciado y un molde de fundicién
para aplicarla, segin lo reivindicado en el punto 1le,
caracterizados por el hecho de molsrse o triturarse
log moldes vkejos formadoes por una mass de arena y
aglomerado hidrdulico no kidratado, empleando la are-
na artificlal asi obtenida para la confecciébn de
nuevos moldes por la adicidn de agua, operaciébn de
reaprovechamiento que se repite hasts el grado conve-
niente de agotamiento de las propledades fraguantes
del aglomerado presente zn la arems artificial.

%Q, - Un procedimiento para la fabri-
cacién de una masa de vaciado y un molde de fundi-
cién para splicarla, segin lo reivindicado en ol
punto 22, caracterizados por el hecho de agregarse
a2 la srena artificial obtenida por la triturascién
ae los moldes viejos una proporcidén tal de aglome-
rante aidraulico fresco gue la masa vuelva a encon-
trarse en las condiciones de su composicién inicial,
por lo que respecta a la arens propiamente dicha y
al sglomerante hidrdulico susceptible de fraguar.

4¢, - Un procedimiento de vacilado
con sglomeracidn de un aglutinante hidraulico sub-hi-

dratado y los moldes fabricados por ese procedimiento.

----- =-0000CCC0000~~waau=

Tal y como se ha descrito en la Memo-
ria que antecede y con los fines que se han especifi-
cado,

Esta Memno-
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ria consta de seis hojas escritas por una solsa cars,

Madrid 3 de Abril de 1930,
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