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a nombre de LIQUID PUEL CUTXING & WELDING TORCH COR­

PORATION, con st itu ida  en Nueva York, y e s tab le c id a  

en 26 West 14th S tree t ,  Nueva York, ESTADOS UNIDOS 

DE AMERICA, por

" MEJORAS EN LAS LINTERNAS DE 

COMBUSTIPLE LIQUIDO %

dista invento se r e f i e r e  a l in te rn a s  

del t ipo  en que una mezcla de combustible y oxígeno 

Be quema al generarse a l t a  temperatura, Ma* con-* 

cretajmente, e l invento se r e f i e r e  a una l in te rn a  

en l a  que se emplea combustible l íq u id o ,  como gaso-* 

1 ina* evaporándose e l l íq u id o  en l a  l in te rn a  y p ro ­

duciéndose una mezcla del vapor y e l oxígeno que 

se quema en l a  b o q u i l la  habitual*  La nueva l i n -
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terna  s irv e  en primer lu ga r  para c o rta r ,  y a c o n t i ­

nuación se describe  y representa  una forma de e j e ­

cución del invento para este  uso, aún cuando ha. de 

entenderse que lo s  p r inc ip io s  del invento pueden 

tener ap licac ión  igualmente a l in te rn as  para so lda r  

u otros f in e s  de caldeo.

Ya. se han hecho muchas ten tativas  

Para constru ir  l in te rn as  o Lámparas con un l íq u id o  

vaporizado como combus t i b i e ,  pero no han dado r e ­

sultados s a t i s f a c t o r io s .  Su f a l l o  puede ser d e b i ­

do a d iversas  causas, pero e l p r in c ipa l motivo de 

su f a l t a  de é x ito  se debe s in  duda a l a  imperfecta  

evaporación del l íq u id o  y mezcla del vapor con e l  

oxígeno, También se ha tratado en ta le s  l in te rn as  

de ca ldear previamente e l  oxígeno, antes de que se 

mezcle con e l  vapor, pero no ha podido lo g ra r s e  co ­

sa tan importante para e l  funcionamiento debido.

La l in te rn a  del presente invento se 

ha construido Para e lim inar lo s  defectos de la s  an­

te r io re s  de este t ipo , y en e l l a  el combustible lí«r¿ 

quido se somete a una e levada temperatura de evapo­

rac ión  y se conduce a través de l a  zona, de evapora­

ción ca lo r  en ta le s  condiciones que se produzca una 

vaporizac ión  prácticamente completa, con e l  r e s u l ­

tado de no entrar ningún combustible l íq u id o  en l a  

camara en que se e fectúa  l a  mezcla con e l  oxígeno, 

áste  se conduce también a l a  cámara de mezcla de 

ta l  modo que absorba una cantidad substancia l de 

ca lo r  eli l a  zona de evaporación, y a s í ,  a l  mezclar­

se con e l  vapor, se produce una mezcla combustible 

a a l t a  temperatura, que se conduce enseguida a 3.a
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"boquilla  del mechero para su consumo. La  mezcla 

del vapor y del oxígeno se produce en una cámara 

de expansión del d is t r ib u id o r ,  donde ex is te  un e s -  

tado de tu rbu lenc ia  merced a l  cual se consigue una 

mezcla íntima de gas y vapor.

La  nueva l in te rn a  incluye muchas 

c a ra c te r ís t ic a s  de novedad de construcción, que se 

comprenderán mejor examinando los  d ibu jos adjuntos, 

en los  cuales indican;

La f i g u r a  1, una sección lo n g i t u d i -  

nal de una l in te rn a  de co rta r  conforme a l presente  

invento.

L a  f i g u r a  2, una v i s t a  de l a  l i n t e r ­

na en e levación  l a t e r a l ,  con algunas partes suprimt  

das.

55

60

Las f ig u ra s  3 a 10, secciones por 

la s  l ín ea s  3-3, 4 -4 , 5 -5 , 6-6, 7"/?, 8 »6 , 9 -9 , 10-  

10 de la. f  igu ra  1,

La f i g u r a  11, una sección a través  

de una v á lv u la  de intervención, por l a  l ín e a  11-11 

de 1-a f i g u r a  8,

La f i g u r a  12, una v i s t a  análoga a 

l a  f ig u re  3, de una va r ian te  de construcción.

La f i g u r a  13, una v i s t a  análoga de

otra  v a r ian te ;  y

65 Las f ig u ra s  14, 15 y 16, secciones

ampliadas de l a  b o q u i l l a  del ca lentador p rev io ,

*Wn lo s  d ibu jo s ,  l a  l in te rn a  se apre ­

c i a  compuesta de un mango 20 que comprende un b l o ­

que 21 en su extremidad poste r io r ,  otro 22 en su 

7 0 Parte de lantera , y una va ina  m etá lica  23 entre los
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b loques . A través del bloque 21 se abren conduc­

tos 24 , 25, y la s  paredes in te r io re s  de estos con­

ductos, por e l  extremo e x te r io r  de l bloque 21, l l e ­

van rosca , J¡n l a  extremidad roscada del conducto 

24 hay una b o q u i l l a  2 6 que puede conectarse a una 

tu b e r ía  conducente a una p rov is ión  adecuada de o x í ­

geno, y en l a  extremidad del conducto 25 se a t o r ­

n i l l a  una v á lv u la  de postigo 27 Para in terven ir  l a  

c ircu la c ió n  de combustible l íq u id o ,  por ejemplo, 

gaso lin a ,desde  un re c ip ien te  apropiado que se man­

tiene sometido a presión . Un tensor 28 se in t r o ­

duce en e l  o r i f i c i o  por e l  extremo del conducto 

25, y se su je ta  en su s i t i o  por medio de l a  v á lv u ­

l a  27.

Del bloque 21 a l bloque 22 se ex tien ­

de un tubo 29, que comunica con e l conducto 24. Sn 

e l  bloque 21 hay un conducto tran sversa l 30 que co­

munica con e l  conducto 24 y conduce a un tubo 31.

La  c ircu la c ió n  por el conducto tran sversa l está  

in terven ida  por una v á lv u la  de agu ja  32, cuyo v a s ­

tago se a t o r n i l l a  en un fo r ro  33 montado en e l  

bloque 21. . L a  empaquetadura 33* que rodea e l vas­

tago de la  v á lv u la  y se mantiene en su s i t i o  por 

medio de una tuerca apropiada, hace l a  v á lv u la  a 

prueba de gas .

Un tubo 31 a lo jado  en e l  bloque 21, 

a t rav ie sa  un agujero  conveniente de l bloque 22, 

y l l e v a  un manguito 34 en su extremidad superio r ,  

soldado o su jeto  de otro modo en su s i t i o  con una 

jun tu ra  a prueba de gas. ün e l  manguito entra  

un tubo 35 que a t ra v ie sa  una tuerca de caequ i l lo
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3 6 a to rn i l la d a  en e l manguito, y l a  empaquetadura 

37 re ten ida  en su s i t i o  por l a  tuerca  3 6, forma 

una juntu ra  a prueba de gas en torno a l  tubo, S i  

tubo 35 l l e v a  un aro 38 que se a t o r n i l l a  en un 

bloque 39, siendo l a  d ispos ic ión  ta l  que dando 

v u e lta  a l aro 38 puede e l  tubo moverse a lo  la rg o  

y e l  casquai l i o  34, 36, 37 consiente dicho movi­

miento a l a  vez que impide l a  s a l id a  de gas ,  di 

oxígeno que en tra  en e l  conducto 24 penetra en e l  

tubo 31 por e l  conducto t ran sve rsa l  30, con in t e r ­

vención de l a  v á lv u la  de aguja 32, y pasa por e l  

tubo SI a l  tubo 35, SI oxígeno que entra en e l

conducto 24 en tra  también en e l tubo 29 que condu­

ce a l d is t r ib u id o r  22,

S i bloque 22 tiene un donducto t r a n s ­

v e r s a l  40 en comunicación con e l  tubo 29, y este  

conducto l l e v a  a una cámara 41 a b ie r ta  en e l  b l o ­

que donde vé montada una v á lv u la  42, que se empuja 

contra su asiento  por un lado de l a  cámara con au­

x i l i o  de un reso rte  43 reten ido  por una tuerca 44; 

l a  v á lv u la  tiene un vástago 45 que pasa por e l  con­

ducto 4 6 del bloque 22 y sa le  a triaves de l a  pared 

de l mismo, y una tuerca 47 con empaquetadura 48 im­

pide e l  escape de gas por e l  contorno del vástago ,  

SI1 conducto 46 comunica por otro t ran sve rsa l  49 con 

un tubo 50, L a  v á lv u la  se acciona 45 mediante una 

ga rra  51 a r t ic u la d a  en una c l a v i j a  52 montada en 

una parte del bloque 22; a l b a ja r  l a  ga r ra ,  l a  v á l ­

vu la  d e ja  su asiento  y abre paso del tubo 29 a l  tu ­

bo 50, S I tubo 50 a t ra v ie sa  e l  bloque 39 y otro  

análogo 53 y l l e g a  al d i s t r ib u id o r  o cabeza de l me-
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chero 54, donde e l extremo del tubo 50 comunica 

con un conducto 55 de d icha cabeza.

S I combustible l íq u id o  que c i r c u la  

por l a  v á lv u la  27 Pasa por e l conducto 25 y entra  

en e l  tubo 5 6, encerrado en un tubo 5 6* de mayor 

diámetro, que s i r v e  de re fuerzo  a l tubo pequeño 

5 6, ¿¡1 tubo 5 6’ t iene  una p leca de c ie r re  en

cada extremo, y entre e l l a s  se suelda e l tubo 5 6 

en su s i t i o ,  taladrando después las  piabas para  

hacer los  o r i f i c i o s  de l tubo 5 6, Los tubos, des­

de e l  bloque 21, a trav iesan  los  bloques 22 y 39̂  

y van al bloque 53, donde e l  tubo 56 comunica 

con e l  conducto 57, Jün e l bloque 53 hay un tu *  

bo 58 que va a l a  cabeza del mechero 54, donde a l  

extremo del tubo se acomoda en una protuberancia  

59, Dwatro del tubo 58 hay otro in te r io r  60, en 

cuya su p e r f ic ie  se abre una ranura e s p i r a l  61, 

que comunica por su extremidad in fe r io r  con e l  

conducto 57 del bloque 53, de modo que e l  combus* 

t i b i e  l íq u id o  que pase por e l tubo 5 6 c i r c u le  por 

e l  conducto 57 y l le gu e  a l conducto e sp ir a l  d e f i ­

nido por l a  ranura. 61 y l a  pared interna de l tubo 

58, La  ranura c ir c u la r  61 se abre en l a  pared 

de l tubo in te r io r  60 de t a l  modo que haya macizos 

62 entre la.s vue ltas  adyacentes, en contacto con 

l a  pared in terna  del tubo 58. lo r  l a  exlremi** 

dad superio r  de l tubo in te r io r  60, l a  ranura es*  

p i r a l  conduce a un canal c i r c u la r  63, y lo s  o r i *  

f  ic io s  64 perforados a través del fondo de l ca*  

nal conducen a l in te r io r  del tubo 60,

d i  tubo de oxígeno 35 Pasa por e l

-  6 *
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tubo in t e r io r  60 y encaja  exactamente en l a  pared 

interna del mismo, aunque puede moverse a lo  l a r ­

go por medio del a.ro de a ju ste  38, ¿1 tubo de

oxígeno, por su extremidad l i b r e ,  disminuye, co ­

mo se ind ica  en 65, para terminar en un o r i f i c i o  

angosto, y e l  extremo reducido del tubo de ox íge ­

no entra en una cámara 66 d ispuesta  en l a  protu ­

be ran c ia  59, La  pared extrema de l a  cámara 66 

está formada de modo que e l  extremo del tubo de 

oxígeno pueda asentarse en e l l a ,  y e l  extremo del 

tubo y su asiento  en l a  cámara cooperan Para pro­

porcionar e l  medio de in te rven ir  l a  c ircu lac ión  

del combustible a l a  cabeza del mechero, ya  que 

e l  combustible tiene que pasar por l a  cámara 66 

entre e l extremo reducido del tubo y l a  pared de 

l a  misma, a l d i r i g i r s e  a l a  cabeza del mechero por 

e l conducto 67. 31 oxígeno que sa le  por e l ex­

tremo de l a  tobera del tubo 35 entra asimismo en 

e l  conducto 67 Para d i r i g i r s e  a l a  cabeza del me­

chero, y l a  forma, de la s  partes es l a  que convie ­

ne para que l a  entrada de oxígeno en e l donducto 

67 introduzca con é l  e l  combustible- que entra  en 

l a  cámara por lo s  o r i f i c i o s  64 del tubo in te r io r

190

60,

La cabeza o d is t r ib u id o r  54 del me­

chero tiene una cámara de expansión 68 a l a  que 

conduce e l pasadizo 67, y a to rn i l la d o  eb la. pared 

poster io r  de 1a, cámara de expansión entra  un tu ­

bo 69, comunicando e l conducto que a t ra v ie sa  el 

centro del tubo con e l conducto 55 Para oxígeno, 

a l  ob jeto  de co rta r ,  31 tubo 69 sobresa le  por

7
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una protuberancia de ro sca  7 0 d ispuesta  en un ex­

tremo de l a  cabeza del mechero y en dicha protu­

be ran c ia  se dispone una b o q u i l l a  71, acanalando 

l a  extremidad e x te r io r  del tubo 69, conforme se 

ind ica  en 72 ( f i g u r a  5 ) ,  3stos canales coope­

ran con l a  s u p e r f ic ie  in t e r io r  de l a  b o q u i l l a  71 

del mechero para proejarar va r io s  o r i f i c i o s  para  

l a  mezcla combustible, 31 tubo 69 tiene un t r o ­

zo cuadrado 7 3 por fu e ra  de l a  cámara de l meche­

ro ,  y este trozo  cuadrado permite a t o r n i l l a r  y 

d e s t o rn i l l a r  e l  tubo en su hueco de l a  cabeza  

del mechero por medio de una herramienta, cuando 

se qu ita  l a  b o q u i l l a  71, 31 tubo 69 queda en

e l in te r io r  de l a  cabeza justamente enfrente del 

conducto 67, y con l a  pared interna de l a  cabe ­

za de l mechero forma l a  cámara anular de mezcla 

68,
Un conducto 74 l l e v a  de l a  cámara 

de mezcla 68 a una protuberancia 75 en l a  que se 

a t o r n i l l a  una b o q u i l l a  peque¡5>a 7 6, que rec ibe  

una cantidad de m eada combustible de l a  cámara 

de mezcla 68, La  b o q u i l l a  se co loca de modo que 

l a  ¡glama, a l s a l i r  de e l l a ,  choque contra l a  pa­

red ex te r io r  del tubo 58,

Cuando se está u t i l iz an d o  l a  l i n ­

terna , e l  oxígeno Pasa por e l conducto 24 y va  

a través de un conducto t ran sversa l 30 y de l a  

v á lv u la  de agu ja  32 a l tubo 31, yendo de este  tu­

bo a l tubo 35, Combustible l íq u id o ,  como gaso ­

l in a ,  Be admite a través de l a v á lv u la  27 y c i r ­

cu la  por e l tubo 56,y continua por #1 conducto 

e s p i r a l  lim itado  por l a ranura 61 y l a  Pared in -

-  8 «
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terna  del tuto 58. 3n v ir tu d  de este conducto 

e s p i r a l ,  l a  c ircu la c ió n  del combustible l íq u id o  

se re s t r in g e  en c ie r to  modo, y como e l combusti­

b le  pasa repetidamente en torno a aquel, su fre  

con re i t e ra c ió n  el e fec to  de l a  llam a que sa le  

por l a  t o q u i l l a  7 6, Seta  llam a r e s u l t a  de l a  

combustión de vapor de gaso lin a  y oxígeno, por 

consigu iente , a una temperatura e levada, y e l  pa­

so repetido  del l íq u id o  por l a  parte mas c a l i e n ­

te de l a  zona de evaporación ga ran t iz a  l a  evapo­

rac ión  de todo e l  l íq u id o ,  31 vapor s igue  por 

el conducto e s p i r a l  a l canal c i r c u la r  63, y l u e ­

go por lo s  o r i f i c i o s  64, entrando en l a  cámara 

66 de l a  protuterancia  59. 31 oaígeno que pa­

sa  por e l  tuto 35 s a le  del extremo de t o q u i l l a  

65, y por l a  cámara 66 entra  en e l  conducto 67, 

donde tiene lu ga r  alguna mezcla de oxígeno y v a ­

por combustible, L a mezcla entra luego en l a  

cámara anular 68 de l a  cabeza de l mechero, donde 

se e fectúa  l a  expansión, que se traduce en una 

mezcla íntigia de vapor y oxígeno.

La mezcla sa le  de l a  cabeza del 

mechero y va a l a  t o q u i l l a ,  sa liendo  de lo s  cana­

le s  72 para ser consumido del modo o rd in ar io ,

31 oxígeno para cortar pasa por e l  tuto 29 y lu e ­

go por e l tubo 50, con intervención de l a  v á lvu la  

42, 31 oxígeno entra  en e l  conducto 55 de l a  ca­

beza, y luego Pasa por e l  tuto 69 para s a l i r  por 

e l agujero  cen tra l  77 de l a  t o q u i l l a .

Se observará que en e s ta  l in te rn a  

se asegura l a  evaporación completa del combusti-

-  9 -
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t i b i e  l íq u id o ,  en v i r tu d  del uso del conducto e s ­

p i r a l ,  que o b l ig a  a someter todo e l  l íq u id o  a l a  

Parte mas c a l ien te  de l a  llam a de evaporación v a ­

r i a s  veces durante su paso hacia l a  cabeza del  

mechero. S i  uso de un conducto de este t ipo  e -  

v i t a  una c ircu la c ió n  d ire c ta  de l l íq u id o  mas a l l á  

de l a  llam a de evaporación, Particularmente cuan­

do e l  mechero se emplea en una posic ión  en que 

l a  cabeza de l mechero queda mas b a ja  que e l  man­

go.

án muchas l in te rn as  antiguas que 

conocemos, e l  l íq u id o  se conduce por un Paso r e c ­

to anular a l a  cabeza de l mechero, y dicho paso 

se l im it a  entre un tubo e x te r io r  y otro in te r io r  

Para oxígeno. Suele co locarse  amianto o mate­

r i a l  análogo en este Paso. l a  presencia del 

amianto es muy inconveniente, pues no tarda  en 

aga rro ta rse , y ademas, puede producirse ca rbo ­

n izac ión  dentro de sus poros. Por o tra  parte, 

como l a  llama de caldeo previo o evaporación se  

d i r ig e  contra un lado de l tubo, 3 0 I 0 a qu e l la  par­

te del l íq u id o  que choca en l a  su p e r f ic ie  donde 

l a  llam a arde se c a l ie n ta  b ien . Si l íq u id o  

que c i r c u la  por una Parte de l conducto, fu e ra  de 

contacto con l a  llam a de caldeo previo , no sube 

a igua l temperatura, y en consecuencia, puede o -  

c u r r i r  que e l  l íq u id o  esté evaporado so lo  en par­

te a l  entrar eTn l a  cabeza del mechero;

Bn l a  l in t e rn a  ac tua l,  e l  tubo in ­

t e r io r  60 está en contacto d irec to  con l a  pared 

in terna  del tubo e x te r io r  58, y e l  c a lo r  a b so rb i -

-  10
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do de l a  llam a de caldeo previo es absorvido por 

e l  tubo in te r io r  y vuelve a través de l metal a l  

tubo 35, que encaja exactamente en e l  in te r io r  

del tubo 58. 31 ca lo r  se conduce de este modo

de l a  llama al oxígeno, por un trayecto  de rae'tal, 

y e leva  l a  temperatura del oxígeno que c i r c u la  

por e l tubo 35 a un a lto  grado. 3n lae  l i n t e r ­

nas an terio res  conocidas, e l caldeo previo del  

oxígeno no se ha conseguido sat is factoriam ente  

por no haber trayecto metálico en que e l c a lo r  

Pase de l a  llam a de caldeo previo a l  oxígeno,

Por e l con tra r io , en la s  l in te rn as  en que e l l í ­

quido c i r c u la  por e l conducto anular que rodea  

e l  tubo de oxígeno, e l único Calor que se l l e v a  

a l  oxígeno debe conducirse a través de l mismo 

l íq u id o  o de su vapor. L a  presencia de amian­

to en lo s  conductores anulares de estas l i n t e r ­

nas antiguas tampoco es de u t i l id a d  Para t ra n s ­

portar c a lo r ,  en v ir tu d  de l a  b a ja  conductividad  

de es ta  substancia . 3n ta le s  l in te rn a s ,  por con­

s igu ien te , e l oxígeno no se c a l ie n ta  mucho, por 

esta r  efectivamente resguardado de l a  llama de 

caldeo previo, b ien  por e l  cunfloustibie l íq u id o ,  

b ien  por e l  amianto a través del cual pasa e l  com­

b u s t ib le  l íq u id o .

3n lugar  de conducir e l  colbbustibie  

l íq u id o  a través de l a  zona de evaporación s igu ien ­

do un trayecto  e s p i r a l ,  pueden emplearse otros mé­

todos, como, por ejemplo, lo s  que se exponen en l a  

f i g u r a  12, 3n l a  construcción a l l í  i lu s t ra d a ,  e l  

tubo 58 rodea un tubo 78 en cuya pared e x te r io r  se

11 -
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co rta  un canal 7 9 que va del "bloque 53 c a s i  hasta 

e l  canal c i r c u la r  63 por l a  extremidad de lan tera  

d e l  tubo 78, Bl conducto 79 vuelve luego sobre  

s í  mismo para l l e v a r  combustible hacia atras por 

e l  canal 80, que comunica con otro canal 81 que 

conduce e l combustible avanzando hacia l a  ranura  

c i r c u la r  63, de donde pasa por los  agujeros 54 a 

l a  cámara 66, 31 tubo 78 está  colocado de modo

que los  canales 7 9, 80 y 81 a trav iesan  d i r e c t a ­

mente l a  zona en que l a  llama que sa le  de l a  b o ­

q u i l l a  7 6 ataca l a  su p e r f ic ie  ex te r io r  de l tubo 

58, Las paredes de lo s  conductos lim itados por 

l a  s u p e r f ic ie  in terna  del tubo 58 y lo s  Canales 

del tubo 78 forman una p laca c a l ien te  por l a  que 

f ly y o  e l  combustible l íq u id o  para ser evaporado 

rápidamente, 3n l a  construcción de l a  f i g u r a  

12, e l  ca lo r  se transmite de l a  llam a de caldeo  

previo , por e l tubo 58, e.1 tubo 78 y e l tubo de 

oxígeno 35, a l oxígeno, disponiéndose así un t r a ­

yecto metálico pa ra la  transmisión de c a lo r ,

3n lugnr de emplear un tubo in te ­

r i o r ,  como los 60 y 78, puede u t i l i z a r s e  un tubo 

e sp ir a l  81, como e l  indicado en l a  f i g u r a  13,

Bste tubo e sp ira l  va montado por un extremo en 

e l bloque 5 3, y pr otro  en una protuberancia 82 

que 8a le  de l a  cabeza 54 del mechero. Un conduc­

to 83 ab ie rto  en l a  protuberancia-conduce a un 

canal c i r c u la r  84, atravesado por o r i f i c i o »  85 

que conducen a una cámafca 66, Las vu e lta s  del 

tubo 81 están muy juntas con l a  pared ex te r io r  

del tubo 35, y tocan también l a  pared interna

-  12 -
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d e l  tubo 58, de modo que tantoien en e sta  construc­

c ión  se l l e v a  c a lo r  de l a  llam a de ca ldeo  previo, 

por medio del metal, a l oxígeno,

¿¡s p r e fe r ib le  hacer l a  l in t e rn a  de 

la tó n ,  uniendo entre s í  la s  piezas por so ldadura o 

análogamente. Por ejemplo, e l tubo 56 se suelda  

por un extremo en e l  b loque 31* y por e l otro en 

el b loque 53, he parecido modo, e l  tubo 50 se 

sue lda  por un extremo An l a  cabeza 54 de l mechero, 

y por otro en e l b loque 22, ¿¡sta construcción  

se emplea en todo e l  mechero donde convenga.

Tanto ien se emplean caequ il lo s  de empaquetadura 

donde hagan f a l t a ,  por ejemplo, una tuerca  de cae ­

q u i l l o  86 que se mete a rosca  en un agu jero  ade­

cuado del extremo de l tubo in te r io r  60 y que se 

a p r ie ta  contra l a  empaquetadura 87, que impide t o ­

da f i l t r a c i ó n  en sentido retrógrado  entre e l tubo 

35 y e l  tubo 66,

üintre la s  c a ra c te r ís t ic a s  de impor­

tan c ia  de l a  nueva l in t e rn a  están lo s  d iversos dis­

pos it ivos  de intervención . Se observará que l a  

c irc u la c ió n  de oxígeno hacia e l  chorro de corte  se 

r e g u la  por l a  v á lv u la  42, y e l  suministro de o x í ­

geno para combustión se r e g u la  por l a  v á lv u la  de 

agu ja  32, merced a l a  cual puede conseguirse una 

intervención  exacta del suministro de oxígeno pa­

r a  c a len ta r ,  iál combustible consumido en l a  

nueva l in te rn a  se re gu la  tanto como l íq u id o  cuan­

to como vapor, iSl combustible en estado l i q u i ­

do Pasa a través de l a  v á lv u la  de compuerta 27 

antes de entrar en l a  l in te rn a ,  y puede a ju s ta rse
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Para lo g ra r  una intervención  aproximada. La in ­

tervención  exacta de l suministro de combustible  

se obtiene mediante l a  v á lv u la  formada por e l  ex ­

tremo ahusado del tubo de oxígeno 35 y su a s ie n ­

to en l a  cámara 66, üsta  v á lv u la  in terv iene  e l  

combustible en estado de vapor, y moviendo e l t u ­

bo 35 en sentido  lo n g itu d in a l  por medio del aro  

de a ju s te  38, se obtiene una regu lac ión  ema,cta.

Sil tubo de oxígeno 35 se mueve por medio de ó rg a ­

nos de regu lac ión  d ispuestos por fu e ra  de l conduc 

to para vapor combus t i b i e ,  y e l  vapor que entra  

en l a  cámara 66 penetra en e l  conducto 67 en t o r ­

no a l  e x te r io r  del extremo de tobera  del tubo 35, 

s in  mas r e s t r ic c ió n  que l a  que imponen la s  piezas  

que constituyen l a  v á lv u la ,  ¿Js de importancia  

que no debe haber montura roscada para e l  tubo 

de oxígeno junto  a l a  cabeza del mechero, pues en 

este  punto la s  piezas están expuestas a mucho 

c a lo r ,  y cuando en estos s i t i o s  se ha dispuesto  

una montura de rosca, como sucede en l in te rn as  

antiguas, se ha v i s t o  en l a  p rác t ica  que los f i ­

le t e s  se requeman, con gran p e r ju ic io  para e l  

funcionamiento de l a  l in t e rn a .

Con l a  l in t e rn a  nueva, s «  observa­

rá  que no es pos ib le  una c ircu la c ió n  ráp ida  del  

combustible a través de l a  zona de evaporación, 

l o  que d a r ía  lu ga r  a que l l e g a r a  a l a  cabeza del 

mechero combustible no evaporado, y todo el l í q u i  

do se d i r i g e  por debajo de l a  llam a de evapo­

rac ión  en condiciones adecuadas Para obtener una 

evaporación perfecta . "f?n l in te rn as  en que e l

-  14
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l íq u id o  pasa a través de amianto en l a  zona de 

evaporación, no so lo  es imperfecta l a  evaporación  

sino que l a  r e s t r ic c ió n  v a r ia b le  opuesta a l  paso 

del comibustible por la s  d ife ren tes  condiciones- 

del amianto dan por resu ltado  una v a r ia c ió n  de 

presión en l a  mezcla combustible. Como so lo  

se l l e v a  una parte de l a  mezcla combustible a l a  

b o q u i l l a  de caldeo previo o de evaporación, los  

cambios de presión  pueden hacer que se extinga  

l a  llam a que sa le  por e s ta  b o q u i l la ,  y en este  

caso han de interrum pirse la s  operaciones y en** 

cenderse de nuevo l a  llam a de caldeo prev io ,

Sn l a  l in t e rn a  ac tua l,  desaparece e l  cambio de 

presión en l a  cabeza del mechero, de modo que l a  

llam a de caldeo previo continua encendida inde­

finidamente en l a  p ráctica , a menos que l a  apague 

algún t i r o  de v ien to  o causa análoga, í a r a  ven ­

cer esta  d i f i c u l t a d ,  una mecha en forma de cuerda 

de amianto 88 o análoga va montada en una pieza  

89 sobre e l  tubo 58, .junto a l a  cabeza del meche­

ro ,  quedando l a  pinza fu e ra  de l a  zona de l a  tem­

peratura de evaporación. La cuerda pasa por de­

b a ja  de l a  b o q u i l l a  de modo que se mantenga a tem­

peratura  e levada por l a  llama, de caldeo previo , y 

en caso de ex t in gu irse  l a  llam a, l a  mecha l a  en­

cenderá de nuevo inmediatamente,

Gomo- e l  funcicmamiento s a t i s f a c t o ­

r i o  de l a  l in t e rn a  depende de l a  debida evapora­

ción del combustibie l íq u id o ,  y l a  llam a del ca ­

len tador previo ha de segu ir  encendida con l a  i n ­

tensidad conveniente mientras se use l a  l in te rn a ,

15
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as de importancia con stru ir  l a  b o q u i l la  76 del 

calentador psevio de modo que suministre una l l a ­

ma de lae  dimensiones apropiadas y resguardada  

del v ien to . 3n laf- presente l in te rn a ,  l a  boquij* 

i-l*la se construye en forma apropiada para conse­

gu ir  estos re su ltados .  La  b o q u i l l a  puede adop­

ta r  d i fe ren tes  formas, exponiéndose tres  de e l l a s  

en la s  f ig u ra s  14, 15 y 16. Conforme se r e p re ­

senta, l a  b o q u i l l a  comprende un vástago 90 con 

Paso de rosca  91, que s i r v e  para montarla en e l  

agujero  de l a  protuberancia 75; e l vastago tiene  

un espaldón 92 de costados planos, para poder su ­

j e t a r  l a  b o q u i l la  con e l f i n  de c o lo c a r la  en su 

s i t i o  o de desmontarla.

3n l a  b o q u i l l a ,  conforme se r e p re ­

senta en l a  f i g u r a  14, e l  vástago se t a la d ra  para  

proporcionar un conducto lon g itu d in a l 93, que t e r ­

mina junto a l a  extremidad p o ste r io r ,  y e sta  extre ­

midad es una abertura  angosta 94. 31 conducto 93

l l e g a  a un punto situado detras del espaldón 92, 

y por dentro del extremo 95 de l a  boquil.Ua aumen­

ta  e l  diámetro del conducto, como se ind ica  en 9 6. 

31 trozo 96 ae extiende en parte a través del ex »  

tremo 95, y l l e v a  a otro trozo 97 de diámetro t o ­

d av ía  mayor* Con e sta  d ispos ic ión , .la mezcla 

combustible que c i r c u la  por e l conducto 74, entra  

en l a  b o q u i l l a  por l a  abertu ra  f i n a  94, que a t r a ­

v ie s a  e l  gas a presión considerab le . 3n e l  con­

ducto 93, e l gas se d i l a t a ,  y en l a  extremidad del 

conducto 93 se in i c i a  l a  llama. Los gasas c a ­

l ie n te s  en combustión se d i la ta n  luego en los  t r o ­

l e
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zos 96 y 97, cuya long itud  es t a l  que en fu n c io ­

namiento normal e l  cono de l a  llama no sobresa le  

de l a  punta de l a  b o q u i l l a ,  mientras que los  ga ­

ses en combustión de l a  envoltura l len an  la s  par­

tes del extremo hueco de l a  b o q u i l la  no ocupados 

por e l cono, extendiéndose l a  envoltura  mas a l l á  

del extremo de l a  b o q u i l l a  Para chocar con l a  su ­

p e r f ic ie  del tubo 58,

án l a  f i g u r a  15 se expone una cons­

trucción  ligeramente modificada en l a  que e l  v a s ­

tago 90 tiene un conducto 98 en su in te r io r ,  co ­

nectado a l extremo ab ie r to  99 de l a  b o q u i l l a  por 

medio de un pasadizo 100 de poco diámetro. 31 

extremo ab ie rto  99 de l a  b o q u i l l a  ensancha su d i á ­

metro en tres  escalones designados 101, 102 y 103, 

Con esta  d ispos ic ión , e l cono de l a  llam a comien­

za  en e l punto en que e l  escalón 101 se jun ta  a l  

escalón 102, quedando enteramente e l  cono dentro  

de l a  cámara por e l extremo de l a  b o q u i l la ,  para  

que l a  protejan  la s  paredes de ésta .

3rv l a  f i g u r a  16, e l  vástago 90 t i e ­

ne una abertu ra  f i n a  94 en su extremidad poste r io r  

y de es ta  abertu ra  parte un conducto 104 de d i á ­

metro algo mayor, üiste conducto desemboca en una 

cámara 105, cuya á rea  en sección t ran sve rsa l  au­

menta gradualmente a l acercarse  a l a  punta e x t r e ­

ma de l a  b o q u i l la ,  ¿Jeta construcción es coUple-  

tamente análoga a l a  de l a  f i g u r a  15, sa lvo  que 

l a  cámara aumenta de diámetro gradualmente y no 

por escalones. 3n cua lqu ie ra  de la s  b o q u i l la s  

representadas, e l  gas que sa le  de l a  cabeza de l

-  17 -
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mechero pasa por un o r i f i c i o  de poco diámetro 

mas a l l á  del cual se d e ja  al gas d i la t a r s e *  3n 

cada "boqu illa , e l  cono de l a  llam a de caldeo  

previo está  protegido en proporción su bstan c ia l ,  

sobresa liendo  e l cono escasamente o nada de l a  

punta de l a  b o q u i l l a ,  en tanto que l a  envo ltura  

que lo  rodea l l e n a  e l  espacio de l extremo de l a  

b o q u i l la .  Las b o q u i l la s  de l a  va r ian te  r e p r e ­

sentada han resu ltado  en l a  p rá c t ic a  muy e f i c a ­

ces, y de resu ltados  exce lentes, por no poder ex­

t in gu irse  sino con mucha d i f i c u l t a d .

3n v ir tu d  del trayecto  m etálico pa­

r a  conducit c a lo r  de l a  zona de caldeo previo d i ­

rectamente al oxígeno que c i r c u la  por e l  tubo 35, 

ambos ingred ientes de l a  mezcla combustible sumi­

n is t rad a  a l a  cabeza del mechero entran en l a  cá ­

mara de expansión de l a  misma a temperatura e l e ­

vada, lo  que conduce a la s  mejores condiciones de 

combustión en l a  extremidad de l a  b o q u i l l a  71.

31 tubo 5 6 tiene un ta lad ro  r e l a ­

tivamente angosto, con un á rea  en sección t ra n s ­

v e rsa l  substanc ialmente igu a l  a l a  de l a  ranura  

61 de l tubo 60, por e l  extremo de éste  mas d i s ­

tante de l a  cabeza de l mechero* La ranura 61 

se hace con p re fe ren c ia  de modo que aumenta en 

á re a  de sección  t ran sve rsa l  a l aproximarse a l a  

cabeza de l mechero, dejando as í espacio a l a  e x -  

Pansióh de l combustible evaporado. La  sección  

t ran sve rsa l  de l a  ranura  y del tubo 5 6 es tan f i ­

na, que en l a  p rác t ic a  se ha v i s t o  que la s  i n f l a ­

maciones de reacción  en l a  ranura y en e l tubo

18



son prácticamente im posib les. Como e l  tubo 5 6 

es de diámetro reducido, se en c ie rra  en e l  tubo 

ex te r io r  56’ , que s irv e  de re fue rzo  a aquel y a 

540 i a e stru c tu ra  general de l a  l in te rn a .

<. 3sta  s o l ic i t u d  que corresponde a

l a  presentada en los Estados Unidos de America, 

e l 5 de a b r i l  de 1929, b a jo  e l  número 352,691 se 

acoge a lo s  b en e f ic io s  d e l  a r t íc u lo  51 de l a  Ley 

545 de Propiedad In d u str ia l*

550

555

-o »  N O T A  -o -

Los puntos de invención propia y 

nueva que se presentan para que sean objeto  de 

esta  Patente da ViSINTB años, son los s igu ien te s :  

1 ° . -  iSn una l in te rn a  de quemar 

combustible l íq u id o ,  l a  combinación de una cabe-* 

za o d is t r ib u id o r  de mechero, un tubo de oxígeno 

que conduce a l mismo, un conducto Para l l e v a r  

combustible a l a  cabeza, por fu e ra  del tubo men­

cionado, un mechero de caldeo previo que rec ibe  

una mezcla combustible de l a  cabeza y d i r ig e  una 

llam a contra una pared del donducto, y un t rayec ­

to m etálico  para tran sm it ir  c a lo r  de l a  llam a al 

oxígeno del tubo.

0BU 2o. -  Bn una l in t e rn a  de quemar

combustible l íq u id o ,  l a  combinación de una boqu i­

l l a  de calentador previo que rec ibe  una mezcla 

combustible, un tubo de oxígeno^ un conducto por 

fu e ra  del tubo, chocando l a  llam a que sa le  de l a  

5 65 b o q u i l l a  contra una pared del conducto, y un t r a ­

yecto de m ateria l termoconductor que rec ibe  ca lo r  

de l a  llama y lo  l l e v a  a l  oxígeno.

19
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3o , -  JSn una l in te rn a  de quemar com- 

bus t i b i e  l íq u id o ,  l a  combinación de una b o q u i l la  

de caldeo previo que rec ibe  una mezcla combusti­

b l e ,  un tubo de oxígeno, una cabeza de mechero 

con l a  que l a  b o q u i l la  comunica y a l a  que con­

duce e l tubo, y medios para l l e v a r  combustible a 

l a  cabeBa , dispuestos de modo que conduzcan t o ­

do e l combustible a través de l a  zona de tempera­

tu ra  d e sa r ro l la d a  por una llam a que s a le  de l a  

b o q u i l la .

4o . -  3n una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de una b o q u i l la  

de caldeo previo que sum inistra  una llam a de e va ­

poración, una cámara de mezcla, un tubo de ox íge ­

no que conduce a l a  misma, y medios para l l e v a r  

combustible a dicha cámara, que hacen pasar todo 

e l  combustible a través de lar zona de temperatura  

d e sa r ro l la d a  por l a  llam a, a l d i r i g i r s e  aquellos  

a l a  cámara.

5o. -  i£n una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero 

de caldeo previo que sum inistra  una llam a de eva­

poración, una cámara de mezcla en comunicación con 

e l mechero, un tubo de oxígeno que conduce a l a  c á ­

mara, y medios para l l e v a r  combustible a dicha cá­

mara a través de l a  zona de temperatura d e sa rro ­

l l a d a  por l a  llama, lo s  cuales hacen pasar e l  com­

b u s t ib le  por d icha zona siguiendo un re co rr id o  s i ­

nuoso.

6o , -  Bn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero de
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caldeo previo que proporciona una llam a de evapo­

rac ión , una cámara de mezcla en comunicación con 

el mechero, un tubo de oxígeno que conduce a l a  

cámara, y medios para, l l e v a r  combustible a dicha  

cámara a través de l a  zona de temperatura d e sa rro ­

l l a d a  por l a  llama, lo s  cuales comprenden un t r a ­

yecto metálico termoconductor expuesto por un ex ­

tremo a l a  llam a y que transmite e l  ca lo r  a l  o x i ­

geno del mencionado tubo,

7o , -  iSn una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero de 

caldeo  previo que sum in istra  una llama de evapora­

ción, una cámara de mezcla en comunicación con e l  

mechero, un tubo de oxígeno que conduce a dicha  

cámara, y un conducto sinuoso por fu e ra  del tubo, 

Para l l e v a r  combustible l íq u id o  a l a  zona de tem­

peratura d e sa rro l la d a  por l a  llam a y t ra s lad a r  

vapor combustible de dicha zona a l a  cámara de 

mezcla.

620

625
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8o, -  jfin una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero de 

caldeo previo  que sum inistra  una llam a de evapora­

ción, un tubo en e l  que choca la. llama, un conduc­

to en el tubo para l l e v a r  combustible a través de 

l a  zona de temperatura d e sa r ro l la d a  por l a  llama, 

un tubo para oxígeno, s ituado  dentro del otro tu ­

bo , con una v á lv u la  en un extremo, un asiento con 

e l  cual coopera l a  v á lv u la  p*ra re gu la r  l a  c i r c u ­

la c ió n  desde e l  conducto, y una montura sjjustable  

Para e l tubo de oxígeno a d is tan c ia  de l a  v á lv u la  

de modo que consienta e l movimiento lon g itu d in a l  

del tubo para acercar lo  o r e t i r a r l o  de su a s ien to ,
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9o, -  ün una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  Ja combinación de una cabeza de 

mechero, un conducto que l l e v a  a l a  misma y cuya 

Pared forma un asiento de v á lv u la ;  un tubo de o -  

xígeno con extremo ahusado en d ispos ic ión  de coo­

perar con al asiento para formar una vá lvu la ,  un 

mechero de caldeo precio en comunicación con l a  

cabeza, un conducto para combustible, que comu­

n ica  por l a  v á lv u la  con e l  primeramente c itado,  

atacando l a  llama del mechero l a  pared del con­

ducto de combustible, y una montura para e l tubo 

de oxígeno a d is ta n c ia  de su extremo ahusado, l a  

cual s irv e  también para a ju s ta r  l a  abertura  de 

dicha v á lvu la ,

1 0 ,  -  iSn una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íqu id o , l a  combina.ción de una cabeza de 

mechero, con una cámara de mezcla en su in t e r io r ,  

otra  cámara separada de la. primera y en comunica­

ción con e l l a ,  con l a  pared en forma de asiento

de v á lv u la ;  un tubo de oxígeno móvil en sentido  

lo n g itu d in a l ,  con uno de sus e rrem os  en l a  segura­

da cámara, en cooperación e l c itado  asiento para  

s e rv i r  de v á lvu la ,  un conducto para combustible, 

que lo  l l e v a  a l a  segunda cámara, una v á lv u la  Pa­

r a  re gu la r  l a  c ircu la c ió n  del cénducto a dicha cá­

mara, y medios que abrazan e l  tubo a d is tan c ia  

del extremo c itado  para moverse en sentido lo n g i ­

tud ina l a f i n  de a b r i r  y c e rra r  la. v á lv u la ,

1 1 .  -  dn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de una cabeza

de mechero, una camara de mezcla en su in te r io r ,  

o tra  cámara separada de l a  primera y en comunica­
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ción  con e l l a ,  con l a  pared de l a  segunda cámara 

en forma de asiento  de v á lv u la ;  un tubo de o x í ­

geno móvil en sentido  lo n g itu d in a l ,  con uno de sus 

extremos dentro de l a  segunda camara y en cooperar 

ción con e l  as iento  para formar una v á lv u la ;  un 

conducto para l l e v a r  combustible a d icha segunda 

cámara, con intervención de l a  v á lv u la ;  rosca  en 

e l tubo, a d is ta n c ia  de dicha extremidad, y un 

bloque de pared roscada que encaja  en l a  mencio­

nada rosca , de modo que a l  g i r a r  e l  tubo se mue­

va  en sentido  lo n g itu d in a l  Para a b r i r  y ce rra r  l a  

v á lv u la .

1 2 .  -  ü5n una l in te rn a  de quemar com* 

b u s t ib le ,  l a  combinación de una cabeza de meche­

ro , un tubo que conduce a l a  misma, un tubo in te ­

r i o r  dentro del primero, con una canal formada en 

su su p e r f ic ie  externa, cerrado por l a  pared in te r ­

na del primer tubo; un conducto en l a  cabeza del 

mechero, conectado con un extremo del canal; una. 

camara de mezcla a l a  que l l e v a  e l  conducto; un 

mechero evaporador que comunica con dicha cámara

y d i r i g e  una llam a contra e l  primer tubo junto  

a l  cana l,y  medios para l l e v a r  combustible l í q u i ­

do a dicho canal para que l a  llam a lo  evapore 

dentro del mismo.

1 3 ,  -  Un una l in te rn a  de quemar com* 

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de una cabeza de 

mechero, un tubo que conduce a e l l a ,  un tubo in ­

t e r io r  dentro del primero, con un canal sinuoso  

en su su p e r f ic ie  externa, cerrado por l a  pared 

in terna  del primer tubo;» un conducto en l a  ca ­

beza  de l mechero, en comunicación con un e x t r e -
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rao del cana l; una cámara da mezcla a l a  que l l e v a  

e l  conducto, un mechero evaporador que comunica 

con l a  cámara de mezcla y d i r ig e  una llama contra  

e l  primer tubo, junto a l canal mencionado, y me- 

dios para l l e v a r  combustible l íq u id o  a l  cana l, don -  

de l a  llama lo  evapora.

1 4 ,  -  Hto una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de una cabeza de 

mechero, un tubo que conduce a e l l a ,  un tubo in t e ­

r i o r  dentro del mencionado, con un canal e sp ir a l  

en su p e r i f e r i a  e x te r io r ,  cerrado por l a  pared in ­

te rna  del primer tubo; un conducto en l a  cabeza  

del mechero, en comunicación con un extremo de l ca ­

n a l ;  una cámara de mezcla en l a  que desemboca e l  

conducto, un mechero de evaporación que comunica 

con l a  mencionada cámara de mezcla y d i r i g e  una l ia *  

ma contra e l  primer tubo, junto a l cana l, y medios 

Para l l e v a r  combustible l íq u id o  a dicho canal, Pa­

r a  v a p o r iz a r lo  con l a  llam a dentro del mismo.

1 5 ,  -  ¿5n una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un tubo, otro  

tubo dentro del primero, con un canal en su p e r i ­

f e r i a  e x te r io r ,  cerrado por l a  pared interna del  

primer tubo para formar un conducto; un tubo angos­

to dentro de l segundo tubo; una cabeza de mechero 

a l que se conecta el primer tubo, con una cámara

en l a  que penetra e l  extremo de l tubo pequeño y 

donde desemboca e l mencionado conducto; un mechero 

de evaporación en l a  cabeza, en comunicación con e l  

conducto, y que d i r ig e  una llama contra e l primer 

tubo junto a l  conducto; medios para adm itir combus -
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t i b i e  l íq u id o  en dicho conducto y l l e v a r l o  a l a  

zona de temperatura d e sa r ro l la d a  por dicha, llama  

y evaporarlo  en e l mismo, y medios para admitir  

oxígeno en e l tubo pequeño,

1 6 ,  -  3n una l in te rn a  de quemar oqm- 

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de una cabeza de 

mechero con una cámara en su in te r io r ,  un tubo 

que a t ra v ie sa  l a  cámara y va montado en l a  pared 

de l a  misma; un conducto en l a  pared de l a  cámara, 

que comunica con e l in te r io r  del tubo; medios pa­

r a  conducir una mezcla combustible a l a  cámara; 

otros ¡para l l e v a r  oxígeno a l conducto y conducir­

l o  a l  tubo, una b o q u i l l a  montada en l a  cabeza en 

torno al extremo del tubo, y canales en l a  pared 

de l tubo, por su extremidad, con los  extremos ce ­

rrados por l a  pared interna de l a  b o q u i l l a ,  de 

manera que se formen v a r io s  o r i f i c i o s  de comuni­

cación con dicha cámara»

1 7 ,  -  ¿Jn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le ,  l a  combinación de una cabeza de mechero 

con una cámara en su in t e r io r ,  un tubo que a t r a ­

v ie s a  l a  cámara y va montado en l a  pared de l a  

misma; un conducto en l a  pared de l a  cámara, que 

comunica con el in te r io r  del tubo; otro  conducto a 

través de l a  pared de l a  camara, cqyo e je  in te rseo  

ta. e l  e je  del tubo, medios Para l l e v a r  una mezcla 

combustible a l  segundo conducto, y por é l  a l a  c á -  

mara* y medios para conducir oxígeno a dicho p r i ­

mer conducto a f i n  de que c irc u le  por e l  menciona­

do tubo.

1 8 , -  ün una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o , l a  combinación de una cabeza de
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mechero que contiene una cámara de mezcla, un 

mechero de evaporación en comunicación con e l l a ,  

medios pera l l e g a r  oxígeno a d icha cámara, un 

conducto para l l e v a r  combustible a l a  misma; de 

modo que l a  llam a del mechero de caldeo previo  

mencionado choque contra una pared de dicho con­

ducto; una v á lv u la  para re gu la r  l a  entrada de com­

b u s t ib le  evaporado en l a  cámara de mezcla, desde 

dicho conducto, y una v á lv u la  para re gu la r  l a  c i r -  

cu lac ión  de combustible l íq u id o  por dicho conduc­

to,

1 9 ,  -  iíJn una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero de 

caldeo previo, un conducto para l l e v a r  combusti­

b le  a través de l a  zona de temperatura d e s a r r o l l a ­

da por l a  llam a que sa le  del mechero, pasando por 

dicho conducto todo e l combustible a través de 

dicha zona; una v á lv u la  a l  otro lado de l a  zona 

Para re gu la r  l a  c irc u la c ió n  de combustible evapo­

rado, y una v á lv u la  antes de dicha zona para in ­

te rv en ir  e l  paso de combustible l íq u id o ,

2 0 ,  -  ün una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un mechero de 

caldeo previo, un conducto para combustible, con­

t r a  una de cuyas paredes choca l a  llama que sa le  

del mechero, y que hace pasar todo e l  combustible  

a través de l a  parte mas ca lien te  de l a  zona de 

temperatura d e sa r ro l la d a  por l a  llam a, y medios 

Para mezclar oxígeno con el combustible evapora*  

do por l a  llam a y sum in istrar  a l  mechero una p a r ­

te de l a  mezcla.
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2 1 .  -  j3n una l in t e rn a  de quemar cora- 

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un tubo, un 

tuto in te r io r  con su pared externa a justada  a l a  

pared interna de dicho primer tuto , un canal a b ie r ­

to en l a  pared externa d e l  tuto in t e r io r ,  tapado 

por l a  Pared interna  del tuto e x te r io r ;  un canal 

c i r c u la r  en l a  pared externa del tuto in te r io r ,

en comunicación con e l  primer canal; medios para  

l l e v a r  combustible l íq u id o  a l primer canal; un me­

chero de evaporación con una llam a que ehoqa con­

t r a  e l tuto ex te r io r  junto  a l primer canal, y me­

dios que comunican con e l  segundo canal Para l l e v a r  

combustible evaporado de l mismo a l mechero,

2 2 .  -  EJn una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto 

para combustible, un mechero de evaporación que di­

r ig e  una llam a contra una pared del conducto para  

vapo r iza r  e l  combustible que pasa por é s te ,  un e -  

lemento de inflamación s ituado  siempre dentro de 

l a  llam a que s a le  de l mechero, y órganos de sopor­

te Para dicho elemento, por fu e ra  de l a  llam a.

2 3 » -  2¡n una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto pa­

r a  combustible, una cabeza de mechero que rec ib e  

combustible evaporado d e l  conducto, y un mechero 

de evaporación que re c ib e  combustible de l a  cabe­

za y d i r i g e  una llam a contra  una. pared del conduc­

to , para vaporizar  e l  combustible que lo  re co rre ,  

teniendo una b o q u i l l a  con un o r i f i c i o  a través del  

cual Pasa e l  combustible evaporado, y una cámara 

mas a l l á  de l o r i f i c i o ,  de diámetro crec iente  a l
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acercarse  a l a  pünta de l a  b o q u i l la »

2 4 .  “ ¿¡n una l in t e rn a  para quemar 

combustible l íq u id o ,  l a  combinación de un conduc“ 

to para combustible, una ca la za  de mechero que r e -  

c ibe  combustible evaporado de l conducto, y un me- 

chero de evaporación que rec ibe  combustible de l a  

cabeza y d i r i g e  una llam a contra una pared de l  

conducto, para vaporizar  e l combustible que l o  r e ­

co rre ,  con una b o q u i l l a  p rov is ta  de un o r i f i c i o  

f in o  por donde pasa e l combustible evaporado a un 

conducto cuyo diámetro aumenta por escalones a l  

acercarse  a l a  punta de l a  b o q u i l la .

2 5 ,  “ üln una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto pa­

r a  combustible y un mechero de evaporación, que 

d i r i g e  una llam a contra l a  pared de l conducto, pa­

r a  v apor iza r  e l  combustible que l o  r e c o r re ,  con 

una b o q u i l l a  de o r i f i c i o  angosto y una abertu ra  

que a t ra v ie sa  l a  b o q u i l l a  y conduce a l o r i f i c i o ,  

cuyo diámetro aumenta en puntos sucesivos cada vez 

mas distantes de dicho o r i f i c i o .

2 6 * -  fin una l in t e rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto pa­

r a  combustible l íq u id o ,  un conducto contiguo para  

oxígeno, un mechero para d i r i g i r  una llam a contra  

l a  pared del conducto de combustible, Para v a p o r i ­

zar el que pase por e l  mismo, y elementos termo- 

conductores para transm itir  c a lo r  de l a  llama a l  

oxígeno.

2 7 , -  Sn una l in t e rn a  de quemar com- 

850 b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto pa-
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ra  combustible l íq u id o ,  otro conducto adyacente 

Para oxígeno, un mechero pera, d i r i g i r  una llam a  

contra l a  pared del conducto de combustible, pa­

r a  vaporizar  e l  que pase por e l  mismo;; medios pa­

r a  mezclar e l  conlbust ib l e  vaporizado y el oxígeno, 

y medios para e levar  l a  temperatura de éste  aproxi­

madamente hasta l a  del combustible vaporizado, an­

tes de su mezcla con é l ,

2 8 .  -  JSn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  coirib inación de un conducto 

Para combustihle l íq u id o ,  un conducto para ox íge ­

no, medios para evaporar e l  combustible l íq u id o ,  

otros que rec iben  a l conlbustible vaporizado y el 

oxígeno, mezclándolos, y medios para e levar l a  

temperatura del oxígeno esencialmente a l a  del  

combustible vaporizado, antes de mezclarse ambos,

2 9 .  -  3n una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto 

Para combustible l í q u id o ,  otro para oxígeno,me­

dios para evaporar el combustible l íq u id o ,  medios 

Para e leva r  l a  temperatura del oxígeno e s e n c ia l ­

mente a l a  de l combustible evaporado, y medios pa­

r a  mezclar éste  con e l oxígeno,

3 0 .  -  iSn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto 

para combustible l íq u id o ,  otro para oxígeno, ó rg a ­

nos quemadores para evaporar e l  combustible l í q u i ­

do, medios para e levar  l a  temperatura del oxígeno 

esencialmente a l a  del combustible l íq u id o ,  medios 

Para mezclar éste  con e l oxígeno, y otros para su ­

m in istra r  l a  mezcla a lo s  órganos quemadores.
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3 1 ,  -  Sn una l in te rn a  de quemar 

conibustitile l íqu id o , l a  combinación de un conduc­

to para e l  mismo, otro Para oxígeno, medios para  

vapor iza r  e l combustible l íq u id o ,  otros pera e l e ­

var  l a  temperatura de l oxígeno a o tra  substan -  

cialmente igual a l a  de l combustible vaporizado,

y otros para mezclar é s t e  último y e l  oxígeno c a l ­

deado, en cantidades regu ladas ,

3 2 ,  -  üjn una l in te rn a  de quemar com­

b u s t ib le  l íq u id o ,  l a  combinación de un conducto par­

r a  combustible l íq u id o ,  otro para oxígeno, medios 

Para vaporizar  e l combustible l íq u id o  y ca ldear e l  

oxígeno substancialmente a. l a  misma temperatura, 

otros para mezclar e l  combustible l íq u id o  y e l  oxí­

geno calentado, y medios para l l e v a r  l a  mezcla a 

los órganos de evaporación,

3 3 , -  Mejoras en la s  l in te rn as  de 

combustible l íq u id o .

Tal y como se ha d e sc r ito  en l a  Me­

moria que antecede,representado en los  d ibu jos que 

se acompañan y con lo s  f in e s  que se han e s p e c i f i ­

cado,

¿sta  Memoria consta de t r e in t a  ho­

ja s  e sc r ita s  por una so la  cara ,

Madrid 3 de A b r i l  de 1S30, 
P.A ,

4 Ihort® Se
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