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HNEWMORTIA DESCHKE IPT?T IVA
gque se acompana
a la solicitud de

UL CERTIFICAD0 DI ADICION a la patente ndmero 117,178

Expedids en en 6 de liarzo de 1930, a favor de la MANUFACTURE

MUTALURGIQUL D9 TOURKUS», demiciliada en Tournus (Francia)
' por
LU PUCCLIONALI IR 0SS TNIRQDUCIDOS L DICHA PADENTE,

—0=0- 0- 0= 0= 0= 0= 0=0=

asta primera adicion se retiere a una form de realizacidn

perfeccionada de un @ango o asa de guarn ic ion aislarte en waw-

teria nldstica moldeada directawente, para cacercvlas u otros reg

cipientes, segu ¢l mrocedimiento de la patente principal,
T ? [l w p

sta adicion, tiene su objeto en la realizaclion u obtenciony

de un mango o asa mas ligera, menos rigida y de un precio de
coste wenos alevado que permite su adaptacidén a cacerolas u
otrog recipientes a un precio relat ivamente barato,

Efcctivarente, lu forwa de realizacién nreconizada en la

patente principal, requiere una labor precisa, y por counsiguien-

te costosa, en cuanto se refiere a la Torvacién del extremo

tronconico de la vara de armadura y del alojariento correspon-

diente pruacticauwo eii lu masa de la pleza terminal vue forma anil

1lo de suspension,

Adeuias, el wodo de montaje preconizado por medio de envall

corrediso, es relativawente pesado con reluciodn al conjunio del
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mango o asa y la r&gidez de la aruadura que estd en proporc idn
cori 1la elasticidad o ¢l grado de plasticidad de la guarnicidn,
constituye.en casos determinados, una causa de rotura de dicha
guarnicion,

La nueva forma de realizacidén objeto de la presente inven-
cidn remedia €stos inconvenientes,

Esta invencién, queda representada graf icamente en los di-
bujos adjuntos a la presente Lemoria, en los cuales:

I'ig, 1.,- Bs una vista en corte axial horizontal, estando 1g
guarn icion woldeada reprecentada antes de la contiraccidn y su-
poriéudose la armadura central vista en elevaclon,

Fig, 2.- Bs una victa araloga despuds de la contracec ion de
la guarnicion moldeada,

Fig, J,- s una vista sgrandada exn corte, segun x-x de la
fig, 2, gue muestra la secciluin de lu armadura,

Segun estas figuras, 1, es ¢l emwpalme, £ la vara de arma-
dura adentrada por fundicion con una de sus eytremidades en el
gupalme y 3 la pieza de extremidad o extremo que se terriina en
forma de anillo gue sirve para el exnganche del utensilio,estang
do la sepgunda extremidad de la vara de armadura 2, igualmente
adentrada por fundicion en la masa de la dicha pileza de extre-
mo 3,

In cuanto se veflere a las superficies de limitacidn de la
guarnic ion en materia moldeada, asi como a los medios de engand
che y de sélidariuacién que permiten a la masa de guarnicion |
hagcerse solidaria’con el empalie de la pleza terminal, éstos
ultimos son los mismos y se eﬁcaentran de nuevo las superiicies
la y ga, los prolonganientos 4 y 5 y lus gargantas 6 y 7,

En el mouwento del moldeo divecto de la guarnicion 10, la

vara de armadaura 2, queda seccronuada hacia su centro prefe-
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rentemernite er un punto mds Proximo de la pieza terwminal 3,que-

dando cadsa uuz de lac extremidades de dsta vara acortada de ale

gunos milfmetros y aplastada o labrada de otra manera, segun se¢
indiea en 11 y 12, para anclarse en la masa de la guarnicién

teniendo dicha vara 2 preferentenente una seceidn rectangular
de éngulos‘pronunciados, segun se indica en 2a en fig, 3, para
ofrecer mayor adherencia a la musa de la guarnicidn 10,

En conjunto del mango realizado de ¢éste modo, se coloeca en
el wolde dg¢ btal manera que los dos trozos de la vara 2 se ell-
cuentren en e l prolonganiento axial el uno del otro, halldndos¢
las extremidades 11 y 12, separadas de algunos wiliretros, por
¢jeuplo 5, segun se indica en a en fig. 1,

Hab iéndose eiectuado el moldeo directo de la masa de mate-
ria plastica destinada a formur la guarnicidén (segun se indica
vor lineas de punvos en ig. 1) y despuss de su coutraccion se
obtiene un muango terwinaw segun mucstra la fig, 2, en el cual
e ve qua las Gos extrewidades 11 y 1z de la vara 2, se han
acercado, gucdaudo separadas tan solo por intervalo b reducido
a tres milimetros por e jempPlo, a consecuencia de la contraccidn
de lu materia moldeada de la guarnicion 10,

Puesto quwe el punto de secclonamiento de la vera 2 se hallg
hacia la pieza terminal 3 y que todos los esfuerzos de flexidn
s¢ producen hacia el cupalwe 1, la revistencia del mango esta-
blecida de éste modo, 1o se reduce de ninguna menera y éstop,
tanto mas cuanto que el utensilio, cuando se levanta, ssta siem-
pre mntenido por su wango a plena wano, eiconbriandose su elas+
ticidad por el contrario acrecentada debldo al hecho de este
sgccionamiento de la vara &, mierntras que su solidez permanece
igual,
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Jow rerersucia o la patente ndeero 117.178, se revindica
gr: ésta adicidu;

Una forwma de realizacidn perrfeccionada de la invencion se-
gun la patente principal, curacterizada poique, la wara de ar-
madura, se hzlla adentrada por sus dos exiremidades en la masa
del empalime, y e la masa de la pileza terminal y, antes del
woldeo de la guarnicidén, seccionada hacia su centro, quedando
cata una de las extremldades l.gerarente acortadas de manera
que desnuds del moldeo la contruccién de la masa de la guarii-
cién pueda hacerse librewente aproximando la una hacia la otra
las dos extrewidades de la vera de armadura secc.ouada,’

Se¢ reivindica por dltimo, como objeto sobre el cual ha de
recaer el Certificado de Adicidn que se solicita a la patente
ndmero 117,178:

» POR PREAPECCIONAMISNTOS IMMRODUCIN0S BN DICHA PATLNTE.

Todo coui'orme gueda descrito cn la presente lL.emoria que
cone ta de cuatro hojas esciitas a mdquina por una sola cara y
planos (ue se acomparnan,

adrid 1 de Abril de 1.930.
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