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& A IIERIORIA DESCRIPTIVA

anexa a la solicitud de una pa tente de invencidn por

velinte aliog en Bspaila.

0BJ2T0 DE LA PATHITTE: #Un pnrocedimiento aplicable a las cunier

tas de neumaticos de ruedas de auvtomo-

vil con objeto de nacerlas impincinavles

(clase 84).

SOLICITANTES: Don Cesar Delmas Valledor y Don Luis
Ciurana y Ppages, domiciliados en iladrid

Puerta del Sol, 9 a2.
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La presente invencidn se refiere a un procedimiento apli-
cable a las cubilertos de neumaticos o a las ruedas de vellicu~
los automoviles con objeto de inacerlas impinciables.

Sabido es que en la mayoria de los casos, son Iunestos y
lamentables los pincaazos que cge originan en lag ruedas de los
vesiculos automoviles, siendo en nmucnisimos de estos casos de
fatales consecuencoas, ya que se trate de vealculos de turis-
mo para viajeros, o bien de veaiculos de carga. #n este Ultimo

caso, ademas del peli_ro que supone repasando deterniinado tone-
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laje, se traduce en perdide de velocidad y carg
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para ello se adopta el bandaje macizo.

Bl invento objeto de esta patente olrece una absoluta se-
suridad para los largos viajes, y marormente en despoolado, ya
que ademos de evitar lss desgraclas personales que con frecuen—
cia se originan, evita lag innuneravles molestias y la perdida
de tiempo propia del engorroso caso de un pincaazo. Praotegida
indudeble y eficazuente la cdmara del neumatico, asegura & es—
ta, una larga duracion, lo que se traduce en una apreciable eco-~
nomia, al extremo de gue una cdrmara permenece en condiciones Ge
perrecto uso, durants un periodo de varios afios.

Er lineas generales el procedimiento se contrae a la in-
terposicidn de una tela metdlica, cuyo tejido y elemeniog de
construccidr mas adelante detallareros, entre ls cuvi:zria v la
cdmara de aire en uno Ge los casos, o0 entre las lonas o cuer-

pos que constituyen la fabricacion de la cubierta, en otro de

.los casos.

Para la perfecta compresidn del procediniento objeto de
esta patente, se detalla a continuacidn a tftulo unicamente de
ejenplo dos Tormas de ejecuciodn del mismo.

Se construira un tejido en Lorma ovlicua o diagonal (xzig.
1) de cinta de lamina de acero, de temple egpecial ¢e 4 a &8
mA. de ancho por 2 a 4 decimas de n/1. de espesor. zste teji-
do estd formado de la disposicidn de telar, que en el caso de
tejidos de fibra vegetales o animales, llamariamos a la plana,
dentro de lo rectilineo o sea de los lizos. Log bordes o extre-
mos extveriores de la malla asl tejida, teminan en unos Coble-
ces, que van Iormado un anillo conitinuo , por el que pasard un
alaombre de acero que cierra y sujeta completanente el tejido.

Las dimensiones de este tejldo se sujetardan al anclo de
la base de asiento de la cubierta de la rueda y a su circunie-—
rencia, lapircandose de acuerdo & l~s distintas medidas de las

cubiertas.
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La disposicion caracteristica de ser el “ejido n
oblicuo, ofrece la ventaja de seguir todos los movimientos de
la rueda y de tener gran elasticidad, lo que hwace que no pueda
perjudicar en ningun caso ni a la cupierta ni a la cémar-, gir-
viendo unicamente a esta Ultima de coraze para gue los distin-
tos objetos perioranies no puedan atacarla.

La perforacion no es posible ni por un clavo, vacihuela,
cristal o cualquicr objeto punzante por la disposicidn del te-
jido metdlico referido, por producirse el resbalamiento oblicuo
al encontrar la resistencia que ofrece el tejido metdlico, y
no encontrar a su vez diciio tejido metdlico resistencia alguna
firme, en la cdmara de aire o neumatico. Si el objeto que ata-
ca a la cubierta es de cuerpo duro al periorar esta, y tropezar
con el tejido metdlico, resbalard oblicuazente ¥ 'en su conse-
cuencia no lo perforara; y si es de cuerpo mas endevle, por la
misma razon, se doblard la punta quedando irutilizado para per-
forar,

Sgte tejido ira aplicado de dos formas distintas, una de
ellas interponiendolo entre la cubierta y la cdpara de aire
completamente independiente, semun expresa la(fig. 2), quedan-
do aprisionado o acoplado entre dicuas cubiertas i cgara, y
cuando esta Wtima queda inflada formard un cuerpo en la cons-
titucicn del neumatico. Bn dicua (fig. 2) se expresa clararien-
te los elementos que la contituyen, siendo 4 la cubierta, 5 la
tela metdlica y 5 representa la cdmara de aire.

Otro de los casos o variante.inbtceresante, en el estableci-
miento de esta tela metdlica, consiste en fabricar la cupierta
interponiendola entre cualguicra de los cuerpos que la consti-
tuyen, generaluente, capas de lona, cauc.lo, etec. Veace (fig.S)
en que expresa en corte la cubierta asi construida, seiiclando
7 caucito 8 y 10 lonas y 9 tela metdiica intercalada.

Como se na indicado, la forma de ejecucion expresada es

suceptible de recibir modificaciones en cuanto a la forma en
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que puede ir interpuesta la tela metdlica o malla, sin salir-
se del principio iundamental de la patente que descansa en el
lecno de obitener una rueds de veitlculo automovil o cubisrta

que lleve interpuesta una tela o cinta metdlica tejida en for-
ma oblicua o diagonal de lamina de acerc, de termple esnecial

de 4 a 8 m/. de ancho por 2 a 4 decimes de m/. de espesor feon

objeto de evitar el pinchazo.

I o7TA.

En resumen la potente recaera sobre las siguientes reivin-
dicaciones,

Primera.~ Un procedimiento aplicable a las cubiertas de
neunaticos de ruedas de vehicuwlos automoviles, con objeto de
hacerlas impincaables, caracterizado en la Tabricacidn de una
cinta o tela metdlica de lamina de acero, de temple especial
de 4 a & n/M. de ancho por 2 a 4 decimas de m/a, de espesor.

Segunda .~ Un procedimiento semin lo reivindicacidn anterior
caracterizado, en que dic.o tejido se fabricard tejidndo dicnas
cintas o laminas de acero en forme oblicua o diagonal.

Tercera.~ Un procedimiento semin las reivindicaciosnes arn-
teriores, caracterizado, en que la cinta o tejido obtenido ter-

minard en unos dobleces que formardn un anillo continuo por el

cue pasarz un alamore de acero gque cierra y sujeta completamen-

te el tejido.

Suarta.- Un procedimiento seiin las reivincicaciones ante-
riores, caracterizado, en que el tejido ira aplicado interpo-
niendolo entre la cubierta y la cdmara de aire y corppletaniente
indipendiente de aribas, quedando aprisionado o acoplado entre
las mismas cuando la Ultima quede inflada formanco cuerpo en
la constitucion del neumatico.

Quinta.~ Un procedimiento segun laos reivindicaciones ante-
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riores, caracterizado, en gue dicra tela metdlica podra apli-~
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carse asi miorno interponiendola entre cualgulera de los cuer-
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tituyen la cuvlerta y al Taoricarse cgto rormando
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un 50lo cuerlio.
110 Sexta.- Un procedimiento segun las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado, en que las dimensiones de este tejiao

A
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se sujetardn al ancho de la base de asiento de 1o cubierts T

a su circunierencia Tabricdndose de acuerdo con las distintas

8 cusiertas.
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115 Septima.~ Em resumen se reivindica como objeto sobre el

ue na de recaer la patente que se solicita por veinte allos en

Xel
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Sspafla por "Un procedimiento aplicavle a lag cublertas de neu-

maticos de ruedas de aultorovil con objeto de nacerlas i~pin-

caablest. (clase 84).
120 Todo semn consta en esta llemoria escrita a mdquina en 4

Lo jas por una sola cara.
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