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PAT.uNTw~ D& IATRODUCCIONW

por 10 siios,

a favor de " LA MWTALURGICA SSPANOLA, S.A. " resgidente en

Barcelona, celle de Peris, n¢. 84. - - -

por " Un nuevo procedimiento para le decorecibn de peinetas,
pasadores, pinzss u horquilles eléfsticss pera ¢l cebello y
otros objetos fabricedos de celuloide y meterielecs snélogos"

(Clase 48%. Grupo 5¢. del Homenclator). - -

MiORTA DuSCRIPTIVA

Leg petente de introduccion & que se refiere le presente lie—
moris deseriptive este destinede & gerentizaer la explotascion ex—
clusive en usspefla y sus dependeaciss de un nuevo procedimiento
pere le deccorecion de peinetas, passdores, pinzes u horquillas
elasticas pere ¢l cebello y otros objetos, ya seen fabricedos
de celuloide, u otras meteriass snasloges, cuyc procedimicnto ei
bien hse sido llevado a le prectice por manufecturass franceses
no lo nha sido hesta el pregente sn nuestro pais en dus ve & es—
teblecerlo el recurrsate.

Pare der une idee mes clerse del procedimiento en cuestion
se escompedan los dibujos de le hoje esdjunte en los que ten solo
& titulo de ejemplo, se mucstra un ceso de ejecucion practice

del mismo reslizede sobre el suplemsnto de celuloide colocedo
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en una pinze u horquilla elastica de les utilizsdas pere le& su-—
jecion del cabello, siendo ls Fig. 1, una viste de lado, en sec—
cion mostrando cono se preparas la pieza de celutoide; la Fig. 2
una vista de planc; la Fig. 3, otre viste de pleno de la peinets
adornada, representando finalmente ls Fig. 4 la pileza metalicse
que constituye el adorno propismente dicho.

Segun este procedimiento se practica en la pleza {1) de ce-
luloide o msteriel anglogo, una ranure (2) de dimensiones y sec—
cion convenisntes en la que se engasta o encejs ajustadamente
une pieza metalice (3) debidamente preparada.

sgta piezs (3) se fabrica generalmente de una pequefia tira
o cinta de un metesl cualquiere sdecuado las cusl es de seccion
tal que arrollede en helige sobre si misme foma o esemeje una
especie de varills huece filetesda, que, colocsde en la peincta,
u otre pieze de Qque se trgte, de al contemplerle a distancia le
impresion de un sdorno de pequeiias esferitss brilleantes a cuyo
efecto el metal empleado cste debidanente pulido, niquelado, ple-
teado o preperado por cuslesquiera otrse operecionce que den eas-
logo resultado.

Aunzue como se ha dicho l& pieza (3) sc obtendres generalman—
te con el metodo deserito, podra no obstenta fabricerss en otras
formas enalogas, colocandose siempre encejede ajustademente en
la rasure (2) que al efecto podre ser de dimenesiones algo meno-
res que les de l& mencioneds pieze (3) a fin de que calentsndo
o reblandeciendo ¢l meterisl en que se prectique dicha ranura
se obtengs &l colocer la piezs {3) un ajuste lo mas perfecto vo—
gible.

4n todog loscesos el amdorno descrito podra ser utilizedo en
combinecion con cualquier otro genero de decorscionm que se esti-
me conveaniente.

iste procedimiento de decoracion tiene le ventaje de que con

el misno se obtienen sdornos de ua especto rigurosansate uniforme
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lo que no ocurre cusndo se utiliza e: procedimiento corriente que
consiste en practicar seperedemente une gerie ds taladros en hile-
ra, contiguos, ea los que se colocen bolitas de nacer, cristal u

otro materisl semejoate, fijades mediente alguns materie sdhersnte

1o que zeunsralmente dg por resultedo sl que ls linse brillante

formeds por las bolitas ese presente de sspeeto tortuoso poco fa-—
vorecedor para el articulo y hesta coatraproducente en su cersctar
de adorno.

Ln la presente patente seresn verigbles los medios menuales o
mecanicos de obtencion de ls pieza metallics sustitutiva de las bo-—
lites, la clacsc de mebterisl de que aquelle ¢ste formedae, susg di-
mensiones, los medios manuales 0 mecanicog de preparacion de lrfg
piezas que deban sdornerse y en fin todo cusnto no sltere 1le

gsenciglided del objeto del proczdimiento .-descrito.
N O T A

RL4IVIFDICACIONAS

S¢ reivindica como objeto de cste patente:

1¢. — Un nuevo procedimiento pere la decorscion de peinetss, pass—
dores, pinzesu horquilles clasticas psra el cabello y otros objetos
fabricados de celuloide y meterisles anslogos, congigtente en nrec-—
ticar en los citados objetos una resnurs (2) en la que se engasta

0 gnceja ajustadamesnte una piezsa (3) debidemente preparsda.

2., — il procedimiento de l& reivindicecion asnterior en el que la
pieza (2) 1lleva practicado ¢n su superficie externa un fileteado

0 acénaleado.

3¢, — Ll procediniento de lss reivindiceciones enteriores en el que
le pieza (3) ssta constituida por une pequeie tira o cinta de sec—
cion conveniente de un metal cuslquieras desbidamente preperedo, cuya

cinte se arrolle cn helice de monere que forme ¢l filetesdo reque-—

rido.



Sean cusles fueren las circunstsacias que concurrean con ls
ecenciglidad del objeto de la patente descrite que recacra so-
bre:

"UN NUwVO PROC&DIMILNTO FARA LA DwCORACION Du P4IN&TAS, PL-
SADOrwS, PINZAS U HORQUILLAS &LASTICAS PAREL L CAB4LiO Y CTROS
OBJ«TCS FABRICADCS Du CuLULOID. Y MATWRIALLS ANALOGOS™

Consta la presente Memoria descriptive de cuatro paginaes fo—
liadags y mecanografisdas por ung sole cera y ve scoapaisds de di-

bujos eclesrativos sn una hojs.

Bercelone, 6 de Ilerzo de 1930,

W

s



LOMETALURGICA ESPANOLA SA. 1 HoJn

U

£s5ca:a VI Larcetms 6 de Marzo de 7930,




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



