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Ya se conocen hornos de cocer  con banda o p is t a  trans -  

portadora g i r a t o r ia  s in  f i n  en la  cámara d e l  horno que s ir v e  de 

sostén  d e l m ateria l a cocer  y con una d i s p o s ic ió n  para t ra ta r  con 

vapor dicho m ateria l y la  cual se compone de una banda transpor -  

tadora que g i r a  con igual v e loc id a d  que la  primera y de p lacas 

transportadoras f i j a s  en és ta  a c ie r t a  d is ta n c ia  y que tonan la  

p i s t a  transportadora  y lim itan  la s  cámaras de vapor. En estos  hor 

nos de c o ce r  es conveniente poder r e a l iz a r  e l  s e r v i c i o  de c o cc ió n  

aun s in  un d i s p o s i t iv o  de vapor desacoplando la s  p lacas tra n sver ­



sa le s  y e l  r e d u c ir  la  a ltu ra  de su co n stru cc ión  para que dado e l  

caso pueda co n s tru irse  como homo de p is o s  y aprovechar mejor e l  

espacio  d isp o n ib le .

Esto se consigue en e l  hoirno que forma e l  ob je to  d e l  presente in — 

vento por e l  hecho de que la s  p lacas  t ra n sv ersa les  se unen a r t i  -  

culadainente con la  c in t a  transportadora  de t a l  manera que vendan 

a apoyarse planas sobre la  parte  su p e r io r  tra se ra  de la  c in ta  

tra n sporta dora . En e s ta  se prevén además topes» por l o s  que se 

l i m i t a  e l  movimiento g i r a t o r i o  de la s  t ra m p ilia s ,  cuando de su 

p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  se in c l in a n  90° a la  p o s ic ió n  v e r t i c a l .  Las 

tra m p illa s  se suspenden de sus e je s  de manera que permiten un pe­

queño desplazamiento en d ir e c c ió n  de la  p i s t a  tran sportadora . F i­

nalmente sobre la  c in ta  transportadora  se preven c e rro jo s  por lo s  

que la s  tra m p illa s  a l  d e s a co l la r  e l  d i s p o s i t iv o  de vapor se s u je ­

tan en su p o s ic ió n  r e c íp r o ca  bajadas resp ecto  a la  c in ta  transpor  

t adora.

Respecto a ros  d i s p o s i t iv o s  con ocidos  con p lacas  tra n sp ó r ta le s »  

f i j a s ,  o fr e ce  e l  invento la  ven ta ja  de que ar s e r v i r  e l  horno s in  

d i s p o s i t iv o  de va^or, es  p o s ib le  un mejor aprovechamiento de l a  

banaa transportadora  s in  f i n ,  pués sobre é s ta ,  estando desacop la ­

das la s  p la ca s  puede d i s t r ib u ir s e  una mayor cantidad de q r t ic u  -  

l o s  de c o n f i t e r í a  y de masa de t r ig o  de o tra s  dimensiones mayor 

que con la  d i s p o s i c i ó n  de vapor que se n e c e s ita  principalm ente 

a l  c o ce r  pan de centeno. Otra venta ja  de la  nueva d i s p o s ic ió n  se 

h a lla  en que la s  ¿.lacas tra n sv e rsa le s  a r t icu la d a s»  a l leva n tarse  

o ba jarse en d ir e c c ió n  v e r t i c a l »  se mueven entre e l  m ateria l a 

co cer ,  de manera que se  e v ite  todo contacto  o d e te r io ro  de éste»  

dadas la s  pequeñas d is ta n c ia s »  En la s  d is p o s ic io n e s  con ocidas  pa­

ra e v i ta r  es te  ' neo nve ni ente se requiere  que e l  m ateria l a c o c e r  

este  más separado, l o  que l l e v a  consigo una reducción  en la  carga 

d e l  horno.

La nueva c in ta  transportadora  con la s  p lacas  tra n sv e rsa le s  a r t i  -  

culadas puede montarse posteriorm ente en lo s  hornos ya e x is te n te s »



dalo e l  caso en una antecámara co loca d a  por delante d e l  horno 

prolongando la  banda transportadora ya e x is te n te »

El d ibu jo  adjunto i lu s t r a  un ejemplo de e je c u c ió n ,  presentando» 

La f i g .  1* una s e cc ió n  lo n g itu d in a l  por l a  parte de lantera  de 

un nom o de c o ce r ,  equipado con un d i s p o s i t i v o  según e l  inven­

t o  •
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La f i g ,  2, una s e cc ió n  lo n g itu d in a l  por la  parte  de lantera  de 

la  cámara de vapor en mayor esca la*

Las f i g s .  ó y 4, presentan una secc ión  v e r t i c a l  y h o r iz o n ta l  

por  una parte  de una p laca  tra n sv ersa l a r t ic u la d a  a la  c in ta  

tra n sporta dora .

Por delante d e l  a0u je ro  de carga del horno se dispone una cá -  

mara ( 1 ) .  en la  que j i r a  la  cadena transportadora  ( 3 ) ,  d e l  hor 

no.

La caaena tran sportadora  (3 ) s in  f i n ,  que l l e v a  la s  p lacas  de 

cochura, se a cc ion a  de cu a lqu ier  forma en d i r e c c ió n  de la  f l e ­

cha» b ien  ininterrumpidamente, b ien  periódicam ente por e l  e je  

4 . Las p lacas  de l hogar no se arra stra n , sino que se empujan, 

con l o  que se obtien e una mayor densidad d e l  vapor entre e l l a s  

Los p a n e c i l l o s  ( 5 ) ,  se introducen  en e l  horno por la  p ortezu e­

la  a b ie r ta  (6 )  y se co locan  sobre la s  p la ca s ,  la s  cu a les  se ha­

cen avanzar por l a  camara de cochura. SI numero de l o s  pa n eci­

l l o s  c o n t i0uos por su parte ancha, depende de la  anchura de la  

cámara de cochura y puede l l e g a r ,  por ejem plo» a 20.

A c ie r t a  d is ta n c ia ,  por encima de la  banda tra n sporta dora  del 

horno» se dispone una c in ta  m etá lica  s in  f i n  o una cadena sin  

f i n  ae p lacas  ( ? ) ,  con 5 p lacas  t ra n sv e rsa le s  ( 8 ) ,  suspendí -  

das articuladam ente y d is t r ib u id a s  a lo  la rgo*  La c in ta  tra n s­

portadora  se mueve por e l  e je  ( y ) ,  con lo  que se nace avanzar 

su p a rte  i n t e r i o r  (5 )  en la  misma, forma que l a  banda o p is ta  

tran sportadora  del h om o»

En l a  cámara de vapor, formada por la s  paredes la t e r a le s  (10)

-  f i g .  ó -  del norno, la  banda transportadora  (3 ) d e l  mismo*
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16 iaa p lacas  tra n sv e rsa le s  (a ) y la  c in ta  transportadora  (V ), 

desemboca una admisión de vapor (11) y una evacuación (1 2 ) ,  

cuyas vá lvu las  de admisión y escape se maniobran so lidariam en 

te  por la s  p lacas  tra n sv e rsa le s  (8$t a l  avanzar.

 ̂ Las f l a c a s  transversa j.es  ( í i g .  2) p ro v is ta s  de una ranura, se

17 suspenden de brazos de palanca 14, f i j o s  mediante pernos 15 

a una parte 1.6 la  l a  c in ta  transportadora  y se hacen avanzar 

con ó s ta .  la  p o s ic ió n  de la  p laca  t ra n sv e rsa l  (8 )  se determina 

por un tope (17) de la  parte 16, de la  c in ta  tran sportadora , 

la  cu a l coopera con un s a l ie n te  correspond iente  de la  p laca

18 t ra n sv e rsa l  (ü ) .  Esta última puede desp lazarse perpen d icu lar  -  

mente a l o  la rgo  d e l  tope 17, de manera que su extremo supe -  

r i o r  (18) puede ponerse en contacto  con un reba jo  en la  parte 

(16) de l a  c in ta  transportadora» con e l  f i n  de a l i v i a r  a l  per -  

no a r t icu la d o  (1 5 ) ,  cuando e l  ancho p ié  (19) de ía  p la ca  des -

19 cansa sobre la s  p lacas (20) de la  p is ta  transportadora  ( 5 ) .

El desplazamiento de la  p la ca  t ra n sv e rsa l  se provoca por e l  he­

cho de que la  p is ta  transportadora (5 )  asciende en d i r e c c ió n  

de la  marcha y sus c a r r i l e s  de apoyo descansan e lásticam en te  

en 21, ü l  momento que la  p laca  tra n sv e rsa l  (8 )  se mueve h a cia

20 de lan te , a lrededor  d e l  r o d i l l o  delantero  de sostén  con la  c in  -  

ta tra n sporta dora , o s c i l a  y adopta una p o s ic ió n  v e r t i c a l  sobre 

la  p i s t a  de transporte  ( 3 ) .  Al momento que ha alcanzado a la  

parte ascendente de la  p i s t a  de transporte* queda agarrada en -  

t r e  la  parte (16) de la  c in ta  transportadora  $r l a  p a rte  (2 o -  de

21 l a  p i s t a  ( o ) ,  en forma- estanca a l  vapor, produciendo un exce -  

le n te  e fe c to  en anchft p i é .  l a  c in ta  transportadora  (7 ) se gu ía  

mediante r o d i l l o s  (2 2 ) .  A l momento que la  p laca  tra n s v e rsa l  (8 ) 

l l e g a  a l  punto de in v ers ión  de la  c in ta  transportadora» se su e l  

ta  de la  p i s t a  de tra n sporte  d e l  h o m o . Las p lacas pueden pro -

22 veerse por a rr ib a  con bordes de ju n ta .

La estanqueidad a l  vapor entre la s  d iversas  p la ca s  de la s  c in  -
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tas transportadoras, se consigue g r a c ia s  a que la s  p la ca s  (3 > 

y 7) se proveen ae r ib e te s  (23 y 24), a molo de f i e l t r o s .  Los 

bordes lo n g itu d in a le s  de la  p is ta  transportadora  (3 ) descansan 

sobre p ieza s  de deslizam iento (2 6 ) ,  mantenidas ba jo  la  acc ión  

de m uelles  (25) -  f i g .  3 mientras que la s  caras la t e r a le s  

de la s  p lacas  se proveen con bordes recambiables de junta (27)

-  f i g »  4 -  lo s  cuales  resbalan sobre la s  paredes l a t e r a l e s  ( l o )  

ae la  cámara d e l  horno.

El nuevo d is p o s i t iv o  de t r a ta r  con vapor tra b a ja  como s i uuej 

A l momento que la  p ieza  transportadora  del horno se ha ca len  -  

tado su fic ientem en te  y puesto en movimiento» se co locan  lo s  

p a n e c i l l o s  por s e r ió  sobre la  misma» yuxtapuestos» a tra vés  

de l a  p ortezu e la  a b ie r ta  6* ín v ir t iá n d o se  automáticámente por 

detrás de cada dos f i l a s  la s  placas (8 ) de la  c in ta  tra n sp orta  *» 

dora» agarrándose y formando una cámara de vapor (29 ) estanca .

En la  cámara a s í  fornada se in trodu ce  e l  vapor a l  momento que 

sus agu jeros  de entrada (11) l le g a n  a la  cámara. La apertura 

de la  tu b e r ía  de admisión puede e fe c tu a rse  aquí por medio de 

un d i s p o s i t iv o  e s p e c ia l  regu lador , Al segu ir  trasladándose la s  

p lacas t ra n sv ersa les  forman finalm ente la  cámara 13, Pero du -  

rante esta  marcea» para e v ita r  pérd idas de vapor, se vuelve a 

c e r r a r  su adm isión. Pambien esto  puede e fectu a rse  mediante un 

d i s p o s i t iv o  regulador e s p e c ia l .  Luego se vuelve a in tr o d u c ir  

vapor en la  subsigu iente  cámara y e l  re ten ido  en la  cámara (13 ) 

pueae a s í  e lim inarse  g r a c ia s  a que e l  a ire  áe introduce por  e l  

lado superpuesto y co n tra r io  a l a  sa lid a  (12 ) y a c t iv a  o trans 

porta  e l  vapor a l  canal de t i r o  unido a dictoa s a l id a .

Si se qu iere  emplear e l  horno s in  cámaras de vapor entonces la s  

p la c a s  (7 )  pueden su je ta rse  mediante c e r r o jo s  (28 ) o medios a ~ 

nalogos» en su p o s ic ió n  in c l in a d a  sobre la  c in ta  transportado -  

ra , de manera que e l  m a te r ia l  a c o c e r  puede atravesar librem en­

te  por deoa jo  de la s  p la c a s .



D e scr ito  su fic ientem en te  e l  presente invento l o  que se 

d ec la ra  como de novedad e in vención  propia» son la s  s ig u ie n te s  

r e iv in d ic a c i  onea:

j.) -  D is p o s ic ió n  con s is ten te  en un horno de cocer  con 

banaa o p is t a  transportadora  s in  f i n  destinada a soporte  d e l  

m a te r ia l  y un d i s p o s i t iv o  para t r a ta r  con vapor que se compone 

de una c in ta  transportadora g i r a t o r ia  con ig u a l v e lo c id a d  que 

la  p is ta  y de p lacas  transperfcales f i j a s  en la  c in ta  a determ i­

nadas d is ta n c ia s»  que tocan la  p is ta  transportadora y lim itan  

la s  cámaras de vapor» ca ra cter iza d o  porque la s  p la ca s  l 8) 3e 

unen articuladamente con l a  c in ta  transportadora  ( 7 ) ,  de manera 

que vienen a ftpoyarse planas sobre la  parte su p etio r  t ra sera  

de dicha c in t a .

2) -  D is p o s ic ió n  co n s is ten te  en un horno de co ce r  se -  

¿un l o  re iv in d ica d o  en e l  punto 1» ca ra cter iza d o  porque en la  

c in ta  transportadora  (7 )  se preven to p e s (1 7 )  por lo s  que se l i ­

m ita e l  movimiento g i r a t o r io  de la s  t ra m p illa s  cuando desde su 

p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  se in c l in a n  90° a la  p o s ic ió n  v e r t i c a l ,

3 ) -  D isp o s ic ió n  co n s is ten te  en un horno de c o ce r  se -  

c ún lo  re iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 y 2, ca ra cter iza d o  porque 

la s  tra m p illa s  (8 ) se suspenden de sus e je s  de manera que p er  -  

mitán un pequeño desplazamiento en d ire c c ió n  de la  p i s t a  tra n s ­

portadora  ( 3 ) .

4) -  Una d is p o s ic ió n  co n s is ten te  en un horno de cocer  

segán lo  re iv in d ica d o  en l o s  puntos 1 á 3» caracter izad o  por­

que en la  c in t a  transportadora  (7 ) se prevén c e r r o jo s  mediante 

l o s  cuales» cuando no se emplea e l  d i s p o s i t iv o  para t ra ta r  con 

vgpor» se su jetan  la s  tra m p illa s  en su p o s ic ió n  de deprimidas 

respecto»  a l a  c in t a  transportadora

5) -  *» DISPOSICION CONSISTENTE W  UN HORNO DE COCER CON 

RANDA O PISTA IRAN3PGRTADORA 1UE SIRVE DE SOPORTE DEL MATERIAL
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A COCER ” según se d escr ibe  y r e iv in d ic a  en esta  memoria des -  

c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con l o s  planos que a la  misma se acompá -  

ñan.
Consta esta  d e s c r ip c ió n  de memoria de s ie t e  ho^as f o l i a  

£  das y e s c r i t a s  a máquina por  una so la  de sus caras .

Madrid, a 26 de Marzo de 193c. —
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