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pare una atenvc de invencibu, pos veinte afios, por ® krvcedimien—
to para la tostacida de minerales sulfurdsos y otros materiales
gue contienen azufre » a favor de 1a TI'eS. 3aurefabrik Bchweizer -

hail, resicéente en 3chwerha.le cerca de Basel (Suiza). -

La tostaciln de mineraies sulfurosos, por ejemplo la pi -
rita, blenda de cinec, calcopirita y otros o de otros materiales
gque conbtienen azufre, como por ejemplo, la masa de as, en hornos
mecinicos de tostacidn de varios pisoss se efectiia de ordinario
trasiadando poco a poco el material a Tostar desde las partes su -
2 periores del horno a las inferiores, mientras que el aire necesa -
rio para la tostacibn corre de abajo hacta arriba sobre el mate -
rial. Normalmente éste se halla en las partes superiores del hor -
no al rojo blanco y a1lf{ alcanza una temperatura elevada., fero a =
penas el azufre se guema tanto que Se apagan las llanas) el mate ~

3 rigl decrece répidamente en su temperatura. De aquf gue haya que

distin_ uir claramente una zona caliente de combustién y otra zona
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si_uiente de refri_ eracién o intercambio térmico.

Ahora bien, la experiencia ensefla que de esta forma el mineral
no se tuesta ae orainario suficientemente, de manera que el pro
4 | ducto de la combustibn contienc siempre cierta cantidad de azufre.
Una mejora esencial del rendimiento en azufre se obtie -
ne cuanao, como es sabido, el material a tostar después de 1a 20 =
na de combustién se conduce por otra zona emn gue se vuelve & poO =
ner incandescente por adicién de un material yue en ella se que -
5 ma (carpono) antes de que en su uiterior recorrido se enfrié fuer=
temente por el aire ascendente, La adfcidn de carbono en cualquier
forma produce, naturalmente un encarecimiento del proceso de tos =
tactén.
Prente a esto el procedimiento en hornos de tostacién
6 de plso, segﬁn el presente invento se simplifica considerablemente
y pera muchos casos es suficiente por completo.
Una llamada 2zona de incandescencla, esto es, una zona
en &a que el material a tostar se detiene durante un ftiempo esen =
cialmente largo a la temperatura elevada obtenida por su tostacién
7 principal, puede crearse segﬁn el invento gracias a que la ac =
c1én de contracorriente de la pirita y del aire se interruupe e -
sencialmente despubs de la tostacidn principal, conduciendo el ma -
terial a tostar a través de uno o varios pisos del horno, a los
que el aire no tiene entrada o solo parcialmente. Solo desPués de
g atravesar esta zona de incandescencia sigue el material su reco =~
rrido a través de la zona de intercambio térmico o de enfriamien -
to del horno, en la cual cede de nuevo su calor al aire de la tos-
tacidn en su contracorriente. Bste aire sin embargo después de la
zona de intercambio témico se hace rodear la zona de incandescen =
9 eia lleydndolo directamente a la zona de combustidn.
Es ademéds posible en ciertos casos el conducir los ga =~
ses calientes de 1la tostacidén y que salen de la zona de combustién
a través de la zona de Iincandescencia y sacarlos después del hor -

no. Bs evidente que el material a tostar plerde por complefto su a~
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zufre gracias a la nueva incandescencia, por lo wenos més perfec -
taiente gque cuando se enfrf{a por el aire inmediataunente después
de alcanzar su elevada temperaturae.
Los gases ae la tostactén procedentes de la zona de combustibn
contienen siempre tanto mx{.eno como se necesita para quemar el
azufre en la zona de incandescencia, Pero si los gases de la tos -
tsc1én no se conducen desde la zona de combustidn a través de la
de incendescencia, entonces se hace abtravesar por esta un poco de
aire, pero preferentemente solo en la cantidad suficiente exacta -
mente para yuemar el azufre residual,.

vas figs. 1 y 2, dei adjunto dibujo 1llustran esquemati =
comente en seccidn vertical y horizontal un horno mecénico de pi -
808 que Trabaja seoﬁn el invento. El material a tostar que entira
por arriba en d» atfaviesa sucesivamente en las conccidas espira=
les la zona de combustion &, la zona de incandescencia o, y la
de‘enfriamiento c, y cae en e, hacia apajo fuera del horno. ol
trausporte del material a través de las zonas del horno se efec
tua mediante orazos transportadores r, de los que para mayor cla -
ridad solo se han daibujado al.unos. 31 aire que penetra gor aba =~

jo en f, atraviesa primero por la zona de enfriamiento cs desde

- aquf, a través de canales de bordeo g, colocados directamente en

1a obra del mento del horno liega a la zona ée combustidén a» ¥
por h, escapa del horno.

La incomunicacidn de la zona de incandescencia b, res -
pecto a la de enfriamiento ¢, para el tiro de los gases &e rea -
1iza extrayéndolos a través de los canales verticales e, previs -
tos en las paredes laterales del horno y que €3 el camino més
breye y de megor resistencla y recorriendo as{ el Jargo camino
en zlg « 2ag a través de los pisos de la zona de incaniescencia
b. Pero tampién se pueden construir los agujeros de caide desde

la zona de incandescencia & la de enfriamtento de tal manera que

solo permitan el paso al producto de la combustidn, pero no a los
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uas figs. s 4 y b, presentan en dos secciones longitu -
dinales por la l{nea a-B y C-D, de ia fig. 5, y en seccidn traas -
17 « versal por ia 1{nea B-F, de la figs, 4, respectivauente un horno
mecédnico de pisos, en el que la nueva incandescencia del material
se favorece por bafiarlo con los gases calientes de tostacidn pro -
ceaentes de la zona de combustién a, Bl aire entrante en f, pasa
por los caneles de rodeo ., & L& zona ae combustion a, aesde aqui,
18 por otros cahales laterales ae rodeo i, se dirige hacisa abajo a la
zons de incanuescencia b, y avbanacona a esta y al horno por hl, Zn
este caso es naturalrmente necesario el que la sncomunicecidn de
1as zonas entre sf{ para los tiros ce gas sea casi perfecta gra -
cias a una conétruccién especial de los acujeros de calda del pro -
19 aueto de tvostacidn, coho por ejemplo en la fig. 4, gracias a que
se cuida de que en les cdmeras extremas de la zona de incandescen -
cia estén provistos los g ujeros de calda de Tubos 8, en Cuyo ex -
tremo &€ nace aepositar un montdn de producto de tostacidn que
sirve de cierre al jas y del cual solo se guita por el me canismo
- a0 transportador la parte que crece. uosS gasSes de la zona de combuse
tién pueden conducirse a vrav€s de los pisos de lia zona de incan -
descencia tanto en corriente isual como en contracorriente res -
pecto al material de vostacién.
El ntmero de plsos para las diverass zonas debe natural -«
21 mente adaptarse a la torma de combustibdn del material y del hornos
lo qual se hace tanto més faciluente cyanto que LOS canaies Se lle
van por delante en todos los plsos en cuestibédn y reciben para e =
llos a,ujeros gue pueden cerrarse 7 abrirse o regnlarse segfin con-
vengae. Pambién es posible tender los canales fuera de la obra del
22 mento del horno y de igual manera el aire de la tostacién previa -
mente calentado en la zona de enfriamiento, en vez de introducir =-
1o en un piso se le puede introducir més bien paralelamente en

varios pisos de la zona de combustién.
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25 Descrito suticientemente el presente invento lo gue se
aeclara como de noveaad e invencidn propia, son las siiuientes
J  retvindicacioness
le = Un proceaimienvo para ia tostacidn de minerales
azufrados y de materiales que contienen azuire en hornosg mecbni -
24 cos de vostacibdn ae varios pisos aplicando el yrincipio de con =
tracorrientes caracterizado porque el materiai a tostar después
‘ ae aleanzar la elevada temperatura de reaccidn originada por la
combustién del azufre, paras evitar su entriamiento prematuro se
conauces, interrumpiendo 1z acc’bn de contracorriente de la piri -
25 ta y del aipe, a una zona que se proteje contra el enfriamiento
por el gas de la tostactdén sracias a la desviacidn total o par -
cial de éate,
2, « » Procedimiento para la tostac!én de minersles
sulfurosos y otros materiales que contienen azufre » segfn se
26 cescribe y reivindica en esta memoria descriptiva y se ilustrs
con los planos que a la misma Se acompaiian.
Consta esta de-.cripeicn de cinco hojas tolladas y €8 =

critas a méquina por una sola de sus caras.

iwadrid, a 25 de marzo de 19904 =

Leocadto Lépez y Lépez. =~
P.I’ﬁ
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