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" UNA MAQUINA PARA LA RAPIDA FABRICA=
CION i CALZADO D& LONA CON SUMLA
DS GOMA *,
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La miquina que constituye el objew
10 de esta so0l icitud de patente permite efectuar
l1es diferentss operaciones que en 1 o0s otros siste«
mas se reslizan con distintas mAquinas y diferentes
oyerarios , es decir el montagje de gia Pala sObre
ls horma, 1a ap icacidén y soldadura de la euelp; de
caucho dl a pala ¥ iinalmente 1 a vl canizacion de 1 a

suel g misma, cuando no se emp.een otras suelas ya
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fabricadas por separado,

36ta miquina se representa, por via
de ejempl 0, en 1a unica p anchg del adjunto aibujo,
cuyas figuras 1 y 2 son respectivamente un corie par-
cigl y un corte vertical axia} de un primer modo de
real izacién, mientras que 1a figura 3 es un corte
vertica de una segunda forma de ejecuciédn,

4 primer modo de real izacion esta
constituido esencialmentepor 1 as hormas metal icas
Ay B fijadas sobre € &rbol I, con & gque pueden
girar. d£stas hormas contienen una cavidad C provis~
1a de una resistencia eléctrica apropiada u otro
dispositivo capaz de producir en 1as hormas ¢l ca~
1 0or necesagrio comprendido entre 112 y 175°, que son
meaecisamente 1as remperatﬁraz extremas necesarias
Para la vu canizacidén del caucho y que se regulan
y establecen en cada cago0 segin la Cgl idad del cau-
cho emp eado, TLa cavidad C puede hal]l arse coloca~
da mas baja que en 1l a posicidén indicada y la resis-
tonciag eléctrica puede montarse tambien en el inte-
rior de1 tubo L.

Zn un punto cuslquiers de 1 as hormas
Ay B, pero de preferencia, en su centro, va prac-
ticadg una pequefia canal T en la cual se desp aza
1 a pequefia espiga D que 1 leva en su parie superior
un dispoeitivo 5, el cugl puede ser un sencill o gan-
cho gl que se fijan 108 torzal es 0 cordoncillos pre=-
vigmente unidos a 108 bordes inferiores de 1a pala
por meiio de la correspondiente méquina de coser,
de tal manera que esos cordoncill os pusdan servir

Para hacer las puntas en zig-zag, en la torma usual
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La pequefis espiga D va unida al dis~
Pos itivo F que puede ser de tornilyr o, de dientes o
estar tambien congtituido por un émb@ 0 G Calzado®
sobre 1a varilla D que se desp ace en un cilindro
apropiado, de tal manera, que gl introducirse bajo
presion en & cil indro un tluido que 11egue por el
tubo H, el émbolo y su varilla se desp acen, ejer-
ciendo un esfuerzo de traccién sobre el cordonci=-
110 fijado al gancho i,

Conociendo ¢ 1imive de ruptura de
108 cordoncily os, fAcil es producir en el cil indro
ung presidén que no excada de dicho 1imite de resis=-
tencia, evitendo asi 108 incormvenientes producidos
Por ung tensidén incorrecta del hil o, ¢s decir, una
tensidon excesivg o0 insuticiente, Debgjo del eje
L que lleval g horma y en el mismo Pl ano vertical
que pssSa por él1 va dispuestia la Ylataforma M, la
cual puede ser arroximada y 4 €jada de las hormas
Ay B por medio de una presiénthidrau ice o por
cuglquier otro medio mecinico avropiado, de tal
mgnera, que esa I atatorma venga a e€jercer presion
on el momento requerido sobre 1 a superficie de as
hormas con 1 a fuerza necesaria. gncima de 1as dos
hormas van dispuestos 10s moydes K-0, 1 0s cuales
resentan ung cavidad cuyas dimensionses corresponden
exactamente aglas de lag suUela g montar sobre la Pala.
Por medio del dispositivo de bisagras rerpresentado,
Yor via de ejemplo, en1g figura 2, estos mo des

pueden ayl icarse sobre 1as hormas y der bajsdos la=-

terglmente cuando quiera efectuarse el montaje de 1a
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Pala, 4 dispositivo deé parada ¥ de tornilio o.
resorte permite fijar 1a parte posterior de 1a pa-
la a 1a horma al comenzarse €1 montaje, I,a mAqui-
na que forma el objeto del presente invento estd
constituida, como resulta de esta d:escripc i6n, por
dos grupos de hormas montadas,a 180° una de otra,
sobre un eje girgtorio, de tsl suerte, que mientras
un grupo se hglle sometido a 1 a vulcanizacidén que=~
de el otro dispuesto para la preparacion de otra
serie de cglzado, o8te disposician permite reali-
zar 21 méximo de economip, de tiempo y de mano de
obra, en el sentido de que el 1 apso de tiempo que
transcurre entre ung vulcanizacién y résiguiente es
igual &l que se necesita pars hacer girar el eje
1800, Por consiguiente, puede darse a la méquina

una disposicién cinemitica cualquisra, como por e=

-jemp o, 1a representada en 1a tigura 3, en la cual

1as hormas en ] ugar de ser bajadas, estédn tijes ¥y
son 1 evantadas por una fuerza que se ayl ica en kg,
accionando de gbajo a arriba contra un plano fijo
S. Yor 10 que respecta al funciongmientio de 1 a
méquina no es necesario disponer una guarnicién
sobre 1a horma, operacidén indisp:msable para todos
1 08 demgs sistemas de trabajo en uso, pero, si se
deseg, no hay inconveniente en cc] ocar ess guarni-
cidn de un material apropiado cualquiera, 1L a po=
sibil idad de prescindir de esa guarnicion asegura
s 1a MAquina un rendimiento superior en un 507% =l
del as miquinas que 1a requieren, porque el caucho
que ha de ser vulcanizado se hdla directamente e

contacto con el metsg cg) iente y cuando se emp ea
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una clase de caucho conven ientsmente preparadsa Ppue~-
de 1legar a VUl canizarse en menos de 5 minutos,
Despuesde montar sobre 1 a horma Ala Pala preparada
de antemano se 1a fija a 1a 4l tura debida por medio
del tornilio Py se atan 1 os cordoncillos al gancho
Dy Introduciendo un fluido bajo presién en el
cil indro se hace bajar 1a varilla D con € émbol o
Gy se tensan 1 o0s cordoncillos, de manera que 108
bordes inferiores de la pal a sean estirados hacia

@ centro de 1a horma; de esta suerte el montaje

. de 1a pala sobre 1g hormg se 116va a cagbo cagsi ins=

tinténegmente, Terminada esa oOperacién, se intro-
duce 1 a sudla de caucho, vulcanizada 0 no de ante-
mgno, en el molLde N qué se apoya sobre 1 a horma,.

51 1a suela estéd ya VW canizada, 1 a
pared destinada a 80} darse sobre la tela debe recis
bir una mano de caucho en bruto mezcl ado con subs=
ianciss vulcanizantes apropiadas; rero si, por el
contrario, no estuviers la susela previagmente vul -
canizada, no sera necesario dar esa mano, sino que
se calentsrd tgmbisn a 1a temperatura requerida
€1 molde N 0 1la P ateiorma i, Una vez coOl ocada
1a suela en su sitio se hard girar el eje I, 180°
de tal magnera que 1 a horma A vénga a ocupar 1 a Po=
sicidn de B; de este modo se 1 evanta 1a p.alaiorma
M que viene a apoyarse sobre el moyde N, apretando
asi 1a sue) s sobre 1a horma con 1 a fuerza necesa=
ria, como 1 a horma se halla a 1a temperatura
requerida para vuW canizsr el caucho en bruto con el
que se recubre 1 a su€la y ese caucho es tambien

fuertemente prensado sontra €1 tejido, peneira en-
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tre 108 hil o8 bajo 12 accidén de 1 o presion y del
caldr, assegurando ung perfecta fijacidn despues de
terminada 1a vul canizacidn,

Si 1a suel s concluida no ha sido
ain vulcanizada, €1 cal Or que en este caso asbera
comunicarse al molde N, contribuiréd con € calor
de 1a horma a cgléntar y, por consiguiente, a vul =
canizar 1 a masa de 1a susla,

sn ambos caso0s se puede ap. icar sobre
los bordes inferiores de la pal a, por cusg quier sis~
tema apropiado, unal igera capa de caucho en bruto
Para favorecer ain masla tijacidn,

Durante lLa vul vanizacidn de) calzado
montado sobre 1 g horma A, 1a horma B se hall a en su
vosicidn de altura repitiéndose sobre édtg 1l tima
todas 1 as operaciones anteriormeniedescritas con
referencia a 1a horma A. franscurridos 1 os pocos
minutos necesarios pares la vulcanizacion de 1a hor=-
ma A, 8¢ bajard 1a P atatorma i, se hard girar 180°
81 ejeT y la horma A Volvera a ocupar su posicion
de g tura, snionces s0 0 restaréd retirar de estg
Ul tima horma el cglzado concluido y reemy azarl o
Por otro mientras que € que se hall g sobre 1 g hor-
ma B 8 sometido g1 a Vulcenizacién y asi sucesivaw
ment e,

Las ventajas de 1 a miquina descrita
s0n 1 as siguientes; rapidez y precisidn en1a tabri-
cacidn del calzado; surresidn de 1 as hormas suel tas
usugles y de todo e1 mecanismo de 1 a fabricacidn del
calzado; fabricacidn de un producto supsrior a 1 0s

rroductos conocidos y regl izacidén de una consideraw=
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ble economig de mano de obra y de materia ,
Qe n 01 A -0~

1. os puntos de invencién propia ¥y
nueva que se presentan para qué sean objeto de es=
te ratente de VEINTW afios, son los siguientes:

10, ~ Ung mAquina para la répida fa-
bricacién de ¢slzad0 de 10ng con suela de goma, Ca-
racterizada por hormgs metél ices fijadas sobre un
arbo]l giratorio y convenientemente excavado, de ma-~
nera queé pueda contener ung resistencias eléctrica
aPropiada 0 cualquier otro sistema adecuado de csgl -
deo convenientemente dispuesto en el cuerpo de la
méquina[y destinado a cglentsr 1 as hormas mismas,
1u8 cugles estédn atravesadas Ppor una varilia de pre-
sién que acciona sobre 1 os cordoncill os de 1 a Ppala,
siendo sol idaria este varilla de un émbolo o dis~-
positivo equival ente que se mueve en un c¢il indro
bajo 1a accidén de un fluido a presién o de un es-
fuerzo muscul ar,

seta méquina puede caracterizarse
sdemas, por 198 siguientes punios, conjunta 0 sepa~-
radamente;

a) Debajo del eje que 11leva 1as hor-
mas 8e dispone una p ataforma verticalmente méviy
bajo 1a accidén de ung presidn hidrédwu ica 0 por cual -
quier otro medio gpropiado, de tsl maners, que unas
hormas meté) icas; asi como unos mol des huecos, que
sirven de g ojamiento ala sﬁe1a que ha déser mon«
tade soObre 1l a yHla, Puedan ser agproximadas 0 sepg«
radas, &l icéndose esos moldes a 1 as hormas por me=-

dio de un dispositivo gdecuado de bisagras,
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b) 1, as hormas pueden desyl azarse
Yerticslmente por medio de una presién ejercida por
un fluido 0 por cualquier otro medio apropiado y en
ambos caeos pPodran ser cgldeadas y €levadas a la
temperatura necesaria para vulcanizar el caucho;}
estas hormgs van montadas dos a dos O en mgyor mi~
mero y en fopma fija 0 giratoria slrededor de un
4rbol, demanera que permitan l1a preparaciény el
montgje de La pala y de la correspondiente suela
sobre una serie de hormas, mientras 1a serie opues-~-
ta es sometida a 1a vW canizacién,

¢) Se pueden emp egr suelas ya v\u =
canizadas 0 vul canizar directamente 1as suelas en
bruto sokre 198 berdes inferiores de 1a pal m, e£in
necesidad de recurrir a prensas hidrédw ices, ma ~
deg etc,

d) Para el montaje de 1a pala y Ppa~
ra estirar el tejido sobre 1a horma se emp eg €l
esfuerzo ejercido por un fluido bajo presidén, pu=
diendo fabricerse €1 cal zad0 de ] Oonacon suel a de
goma con supresién comp eta de 1a guarnicién o fa) -
8a suela, 1a que, sin embsrgo, pPodré agregarse una
vez concluida 1a fakricacién,

20, - Ung méquina para 1 e réapida fa=

tricacion de cal zado de 1 ona con suelg de goma,

Tal y como g8 hg descrito enlag Mo
moria que antecede, reyreseéntado en el dibujo que
se gcompefia ¥y con10s fines que se han especifi=-
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228 consta de nueve hojas, 6scritas por una s0la Cara.

Madrid, 24 de marzo de 1930.

P. A.
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