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PATENTE DE INTRODUCCION

a favor de
THE CAPE ASBESTOS COLFANY LIMITED, - domiciliada en LONDERES.,
por
"Perfeccionamiento en las envolventes aislantes o piezas de re-

vestimiento de amianto”.
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HMemoria descriptiva.

Esta patente se refiere a las piezas ge revestimiento
de amianto que se aplicen en yuxtaposicidn sobre las tuberias
de vapor u otros fluidos, para former revestimientos no conduc-
tores o0 aislantes del calor.

Estas piezas de revestimiento, corrientemente se fabri-
can en la forma de un tubo partido longitudinalmente en dos mi-
tades, y son de superficie lisa tanto exterior como interiormen-
te, sdaptidndose en toda su extensidn a la superficie de las tu-
berizs a que se destinan.

El perfeccilonauiento objeto de esta patente, consiste

esencialmente, en disponer que estas piezas de recubrimiento,
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estén provistas por su cara interior, de una serie de nervios

transversales que, al unir las piezas, forman collares de con-

tacto, estando estos nervios pegados a las piezas de revesti-

miento despues de su fabricacidn, por medio de un adhesivo a-

5 'propiado, de modo gue formen un solo cuerpo con la pieza de
revestimiento,

Cuando los revestimientos con sus nervios de contacto
se colocan sobre lss tuberias por pares, y se unen entre si por
sus bordes laterales, gqueda entre el revestimiento de amianto

10 y la tuberia una serie de celulas de aire o cdmaras cerradss,
gque aumentan la eficacia de la cubierta aisladora y ésta puede
ser mes ligera sin perjudicar su resistencia, con lo gue se
ohtiene una economia en el coste de los revestimientos.

Cuando la tuberia se ha cubierto de la manera descrita,

15 ek aislamiehto puede ser consolidado por medio de ataduras de
alambre o aros de hierro, dispuestos, y fijados a determinadas
distancias y si se desea, se puede interponer entre el recubri-
miento y las ataduras, un tejido de yute u otro msterial simi-
lar.En el caso de que las tuberias transporten vapor recalentadp

20 o fluldos a temperaturas muy altas, puede usarse tejido de
emianto puro.

En el plano adjunto se representa como ejemplo, visto
en perspectiva, un revestimiento de amianto dotado del perfec—
cionauiento objeto de esta patente.

25 Las figuras 1 y 2 representan respectivamente la parte
exterior e interior del revestimiento.

La figura 7% muestra la manera como se juntan y cubren
con tela para formar un revestimiento completo para tuberias
(la tuberia no se representa en el plano).

30 Estos revestimientos tienen la forma de 1la mitad de un

tubo cilindrico cortado longitudinalmente por un plano axial.
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En la superficie interior o cavidad de estos revestimientos, se
han formado unos nervios transversales o medios collares, dis-
tribuidos regularmente en toda su longitud y que se ajustan so-
,bre la tuberia que se ha de cubrir, de tal manera gue, cuando
las secciones se aplican simetricamente por pares (estando los
nervios en contacto con ambos lados de la tuberia), se juntan
los bordes de las mismas, como se vé en la figura 3 y entre el
revestimiento de amianto y la superficie de la tuberia se forman
una serie de pequeflas cémaras cerradas de aire gue contribuyen
a una mayor eficacia del revestimiento aislador.

Ademds estas piezas de revestimiento tienen la ventzja &
que a igualdad de resistencia, son mucho mas ligeras y econdmi-
cas que las piezas de revestimiento sdlidas usuales, colocadas
en contacto inmediato con la tuberia, en la totalidad de su
superficie,

Los revestimientos unidos de la manera explicada (figu-
ra %), puedenser cubiertos con una tela -2-, gue en los casos
corrientes puede ser yute o materisl similar, pero para las
tuberias gque conduzcan vapor recalentado u otro fluido a tempe-
raturas muy altas deberd ser de amianto puro. Este tejido envol-
vente se fija por medio de atadmras de alambre galvanizado =3%—

o flejes de hierro.

Estos revestimientos perfeccionados con nervios o colla-
res de contacto, tal como se aaban de describir pueden ser fa-
bricados construyendo por separzdo los nervios y el cuerpo del
revestimiento, y juntdndolos despues por medic de un adhesivo
apropiado,

El revestimiento total o sus partes componentes, puede
fabricsrse en moldes por el procedimiento usual o por el proce-
dimiento objeto de otra patente del mismo solicitante, segin la

cual los revestimientos se hacen por superposicidn de cepas su-
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cesivas de fibras aglutinadas con un adhesivo,por medio de un
mandril giratorio. Este procedimiento de fabricacidn es preferi-
ble, porque la masa del revestimiento resulta de estructura mas

esponjosa y por lo tanto aumenta sus propiedades aisladores.
3 '
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) ZYerfeccionarientos en recubtimientos de amianto pa-
ra el als¥amiento de tuberizs y recipientes cilindricas, que
consiste esencialmente en disponer en la cs¥idad de las piezas

10 de revestimiento una serie de hervios transversales o collares
de contacto, de foxma tal cgue se ajusten a la superficie de le
tuberia que se ha de cubrir, de manera que gl juntar entre si y
colocar las secciones sobre la tuberia, se forme entre dicha
tuberia y el revestimiento una serie de cémaras cerradas que que-
15 dan llenas de aire, aumentando la eficacia del revestimiento
sin detrimento de su resistencia.

2) En los recubrimientos segiin la reivindicacidén ante-
rior, la aplicacidn de un tejido envolvente de yute, amianto u
otro material adecuado, fijado por medio de z2lambre o fleje de

20 hierro.
3) FPerfeccionamiento en las envolventes aislantes o pie-

zas de revestimiento de amianto.

Barcelona 1% de Llarzo de 1930.




The Cape Asbestos Company Limited 1 hoja.
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