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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la  s o l i c i t u d  de

una PATENTE DE BÍVENOlbN por vein te  años en España,

a favor de

MAX AURXG, D irec to r  residente, en Munich, H e rsch e ls tr ,  l /O  y 

GEORG BRUECXIMAYR, Ingeniero J e fe ,  residen te  en MUNICH (Alema­

n ia ) XrLoehelstr, 1 4 /2 ,

por

>» DISPOSITIVO PARA LA DEPURACION DE GASES, AIRE, VAPORES Y SI­

MILARES ” ,

=¿c=¿:=̂ c;'---=¿>' =¿̂ =&=&=

Se conocen aparatos para depurar ga s , en l o s  cu a les  p la ­

nos cón icos  están  puestos, esn f i l a  de manera tan e s tre ch a  que a 

la  in trod u cc ión  d e l  l íq u id o  para la depuración, al e s ta r  en mo- 

virulento e l  aparato depurador, se forman capas de l í q u id o ,  por 

la s  c u a le s ,  t ien en  que pasar* lo s  gases y s im ila res  para su de­

p u ra ción , Esta d i s p o s ic ió n  en f i l a s  tan e s tre ch a s ,  n e ce sa r ia  pa­

ra  la  form ación de la s  capas de l íq u id o s  t ie n e  la  desventa ja  de 

que se forman con f a c i l i d a d  in cru s ta c io n e s .

Ensayos adecuados han demostrado que e l  a f e c t o  de depuración 

en es tos  aparatos queda to d a v ia  conservado en e l  caso de que 

sea adoptada una d is ta n c ia  mayor, de t a l  manera que no se fox’ -
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man capas de l iq u id o  y que por lo  t a c t o  no - -  tenga lugar la  

operación  de depuración por ser atravesadas capas de l íq u id o .

La depuración se  e fe c tú a  en éste caso de t a l  manera que los  

planos c ó n ic o s  en movimiento r o ta t iv o  obren en ca lidad  de pare­

des c e n tr í fu g a s ,  sobre la s  cu a les  e l  l íq u id o  para la depuraciór 

y la s  p a r t íc u la s  de polvo quedan im pelidos y lanzados, opera­

c ión  en la  cual e l  po lvo  o m aterias s im ila re s  quedan eliminados 

del gas más l i g e r o ,  a ire  o s im ila re s  y son arrastrad os  por e l  

l íq u id o  lanzado contra la  pared del aparato c e n t r í fu g o .

Sobre éste  conocim iento se basa e l  presente s istem a para dê  

purar gases , en e l  c u a l ,  por e l  e f e c t o  c e n tr í fu g o  de d i s c o s  r o ­

t a t i v o s  de cu a lq u ier  forma, acoplados en f i l a ,  quedan impelidos 

e l  l íq u id o  para la  depuración, las p a r t íc u la s  de polvo y de 

brea, e t c . ,  en conformidad con su d i fe re n te  peso e s p e c í f i c o ,  

sobre la s  paredes del aparato c e n tr i fu g o ,  de manera que e l  gas 

de peso más l ig e ro  quede l ib er ta d o  de sus impurezas.

La presente invención  para depurar gases , a ire  o vapotes , 

e t a . , se d i fe r e n c ia  por lo  tanto de los  d isp o t  i  vos c onocidos ,en 

los  cu a le s  los gases , a ire  o vapores son prensados por medio de 

p a le ta s  de rueda r o t a t iv a s  o s im ila res  en un plano o por e n c i ­

ma de un plano en p o s ic ió n  f i j a  s in  movimiento y bañado por un 

l iq u id o ,  por operar en e l  presente procedim iento sobre la  base 

del p r in c ip io  del e f e c t o  c e n t r i fu g o ,  es  decir ', que e l  plano por 

medio d e l  cual propiamente ha de efectuar* se la  operac ión  de de-> 

puración  queda puesto en movimiento r o t a t i v o ,  y que por e l  e fec  

to  ce n tr í fu g o  producido por e l l o  quedarán re ten id a s  la s  p a r t í ­

cu las que tenian que ser  elim inadas del gas, a ire  o v a p o re s ,e t c  

por la s  paredes del aparato depurador, la s  cu a les  han de estar 

en movimiento rápido r o t a t i v o ,  y quedan por l o  tan to  elim inadas 

de los  gases , a ire  o vaporas, e t c .
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El aparato , según l a  presente in ven ción , con s is te  en que 

un nlimero de d i s c o s  r o t a t iv o s  de forma có n ica  o de form a on­

deada sobrepuestos de manera m d lt ip la ,  o b ien  p la tos  de forma 

c i l i n d r i c a ,  queden d isp u estos  en f i l a ,  dejando en tre  e l l o s  e s ­

p a c io s  o in te r v a lo s .  Al con tra r io  de lo  que sucede en lo s  apa­

ra to s  depuradoras de gas mencionados a l  p r in c ip io  y ya co n o c i ­

dos , lo s  p la tos  o bien lo s  d is c o s  de l presente aparato , no e s -  

tan acoplados en f i l a  tan estrecbamente , como e s  p re c iso  para 

l a  formación de capas de l íq u id o .  la  mayor sepa ra ción  en e l  

aparato según la  presante invención  tiene  la  v en ta ja  de que la 

supresión  de la s  capas de l iq u id o  que d i f i c u l t a n  e l  paso del 

gas hace p p s ib le  que pase una cantidad mayor de gas a través  

del aparato y además l a  fu erza  m otriz n ecesa r ia  r e s u lta  menor,

Gomo se comprobó en la  p r á c t i c a ,  r e s u lt a  también e s e n c ia l ­

mente menor e l  p e l ig r o  de in cru sta c ió n  con la  d i s p o s ic ió n  de 

lo s  p la to s  conforme a la presante invención en c arpar ación  con 

los  ap aratos  mencionados al p r in c ip io  con form ación de capas d 

l í q u i d o .
En la  f ig u r a  1, del diseño ad junto , la s  f le c h a s  a , muesti*a. 

como son impelidos e l  l iq u id o  depurador y la s  pai’t i c u la s  de 

p o lvo  contra la  pared del aparato ce n tr í fu g o  por medio de la  

rotac-i.ón; l o s  puntos b , d ibu jados fuertem ente, representan por 

ejemplo e l  l íq u id o  depurador más pesado, lanzado primeramente 

contra  l a  parad ce n tr í fu g a ;  l o s  puntos c ,  d ibujados débilmente 

representan la s  p a r t ícu la s  de polvo  y s im ila res  de peso e s p e c i  

f i c o  más l i g e r o  im pelidos sobre e l  l íq u id o  depurador b ; ¿L, s ig  

i i i f i c a  e l  gas de peso más l i g e r o ,  l ib e r ta d o  de la s  p a r t íc u la s

de p o lvo  por e l  e f e c t o  c e n tr í fu g o .
En la  f ig u r a  2, queda, represen tado  un d i s p o s i t iv o  según e l

presante proced im ien to , en e l  c u a l ,  por* e jem plo , hay d is c o s  en
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forma da ondas que están co lo ca d os  en f i l a  encima de pernos a, 

con in te r v a lo s ,  de ta l  forma, que lo s  planos de r o ta c ió n  queden 

dispuestos frente  a f r e n t e ,  de manera que a un ensanchamiento 

de co r te  tra n sv e rsa l  sigue un estrechamiento de co r te  transver­

s a l ,  En e'ste a p arato , e l  e f e c t o  depurador queda fa vp rec id o  y e s  

más intenso tod a v ia , porque la  c o r r ie n te  de gas queda rep et id a s  

veces  y alternativam ente sometido a compresión y a flo jam ien to  

de ten s ión  entre 2 p lanos d isp u estos  fren te  a f r e n t e .  En la  f i ­

gura 2 lo s  e sp a c io s  de a f lo ja m ie n to  de ten s ión  son marcados con 

f ;  lo s  espacios  que se e s trech a n , marcados con  g, en l o s  cuales 

los  gases se comprimen de nuevo, s e  forman entre  los  p lanos h, 

sohre los  cu a les  la s  p a r t íc u la s  de p o lv o  de mayor peso e s p e c í f i  

co quedan depositados por medio de la  r o ta c ió n  y luego  son arra 

tradas por  la s  capas de l iq u id o  que se forman en la s  s u p e r f i c  is 

de los  planos y que se d es lig a n  por encima de e l l o s .

El e fe c t o  c e n tr i fu g o  de los  planos r o t a t i v o s  sobre la s  ma­

t e r ia s  conten idas  en e l  gas, en e l  a ire  o en vapores se r e p ite  

v a r ia s  veces y h a cia  fu era  contra la  c ir cu n fe re n c ia  de lo s  p la ­

nos ce n tr í fu g o s  se hace cada ves más in ten so , de cañera que has 

t a  l a  p a r t íc u la s  más f in a s  contenidas en e l  gas, en e l  a ir e  o 

en los vaporas quedan lanzadas fu e ra ,  operación  en la  cual -el 

gas, e t c . ,  que lia de se r  depurado queda simultáneamente a r r a s ­

trado por la c o r r ie n te  con e l  l íq u id o  depurador desde la  parte 

inte r ior haci a fuer a ,

El gas, e t c » ,  que ha de se r  depurado puede ser  también l l e ­

vado por co rr ie n te  co n tra r ia  hacia  e l  l iq u id o  depurador; en ta l  

caso , e l  gas es conducido desde fu era  h acia  dentro y e l  l iq u id o  

depurador desde dentro hacia  fu era , y se consigue un e fe c to  in­

ten so , por ser puestos en co n ta cto  un l iq u id o  depurador l im p í­
simo con gas purísimo y l íq u id o ,  depurador más su c io  con gas
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más s a c io ,  o bien l íq u id o  depurador f r i ó  con gas r e fr ig e r a d o ,  y

!; l íq u id o  calentado ligeramente con gas c a l i e n t e ,
i:jj  Del mismo modo puede u t i l i z a r s e  aparatos depuradores de gas
il

105 i| con d is co s  que g iren  en movimiento r o ta t iv o  a lrededor de un eje 

h o r iz o n ta l ;  lo s  d i s c o s ,  en e s te  caso , no son l i s o s ,  sino que
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tienen s u p e r f i c ie s  ásperas o dotadas de r e l ie v e  u o re ja s  monta-' 

das encima o también o re ja s  estampadas, üambién por é s to  la  

f r o t a c ió n  en lo s  d is c o s  y e l  e fe c t o  c e n tr í fu g o  de e l l o s  quedan 

aumentados y con e l l o  se consigue mejor e f e c t o  depurador. Ade­

más por d i s p o s ic ió n  adecuada de los r e l i e v e s  su sod ich os , ore ­

ja s  y s im ila re s ,  puede ser producida una p res ión  mayor o b ien , 

puede quedar fa v o re c id o  e l  paso del gas,

F ig , 3 -1 8 , representan algunas formas de e je c u c ió n .  Figura 

3 es e l  c o r te  tra n sv ersa l de un aparato con lo s  d is co s  puestos 

en f i l a s  entre  in terva los  con o re ja s  estampadas en forma de re­

l i e v e s  o b ien  p iezas de s u p e r f i c ie s  ásperas, Estas estam pacio­

nes están d ispuestas  oblicuoamente hacia la  l ín e a  r a d ia l  en f i ­

gura 5 y radialmente en f ig u r a  4, Estas estampaciones pueden 

tener formas variadas a con ven ien cia ; pueden esta r  dispuestas 

tanto vertica lm ente  h a cia  e l  plano del d is c o  como también o b l i ­

cuamente h a cia  e l  mismo, la s  o re ja s  i  pueden ser f i ja d a s  tam­

bién por soldadura o por remaches o de o t ra  manera. Se o b t ie ­

nen también s u p e r f i c i e s  ásperas, colocando encima remaches o 

t o m i l l o s  p , e ,  d ispuestos  en c ir c u io s  c o n c é n tr ic o s .  Las f ig u ­

ras 6 y 7 muestran por ejemplo t o m i l l o s  con cabezas de forma 

c i l i n d r i c a .  Las cabezas de t o r n i l l o s  y tuercas  pueden s e r  e j e ­

cutadas aparte de la  forma representada, también en cu a lq u ie r  

o tra  forma, a con ven ien cia .
Las f ig u ra s  8 y 9i¿i representan un d i s p o s i t iv o ,  en e l  c u a l ,  

la s  p ieza s  intermedias fe,que sirven para hacer observar la  d is -
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"tanda entre los  d i s c o s ,  son ap lica d os  como r e l i e v e s  para con­

v e r t i r  la s  paredes de lo s  d is co s  en s u p e r f i c ie s  ásperas. Estas 

p ie za s  intermedias pueden tener por ejemplo forma de a le ta  (fi| 

9 ) .

En la s  f i g u r a s  10-13 queda representada o tra  forma de e j e ­

cución  con d iscos  estampados en arabos lados de manera igu a l, 

e je cu c ió n  en l a  cual las  estampaciones están  p re v is ta s  de ma­

nera t a l  que la s  o re ja s  en e l  lado derecho de uno de los  d i s ­

cos se coloquen entre  la s  o re ja s  del lado izquierdo del otro  

d i s c o ,  la s  f i l a s  de o r e ja s  formadas de é s ta  manera tienen la  

forma de a le ta s  in term iten tes  ( l in e a  A.A) y pueden ser  d ispues 

tas  o ra&ialmente ( f i g .1 3 )  o puestas con cu a lqu ier  ángulo de en­

trada en la  dire co i óm g i r a t o r ia  hacia  adelante ( f i g .  1 1 ) o ha{- 

c ia  a trá s  ( f i g .  1¿)  con lo  c u a l ,  según la  d i s p o s ic ió n ,  se  pue­

de obtener la  producción  de mayor p res ión  o un rendimiento ma- 

$ov.  El e f e c t o  depurador queda con é s ta  d i s p o s ic ió n  a s e n c ia l -  

mente aumentado o fa v o r e c id o ,  porque e l  paso d e l  gas y de l agüé, 

por la s  a le ta s  in term iten tes , la  c o rr ie n te  de gas y la  c o r r i e n ­

te de agua quedan subdiv id idas repetidamente entre la s  d i f e r e n ­

te s  o re ja s ,  y con e l l o  se obtiene una mezcla más in ten sa .

lío e s  p r e c is o  que lo s  a i s c o s  acoplados en f i l a s  con in te r ­

va los  sean constru idos de una s o la  p ieza  maciza, s in o  que pue­

den ser  hechos con esp a cios  huecos de gran tamaño, o b ien  lo s  

d isco s  pueden s e r  formados de t i r a s  r a d ia le s  de h o ja  de la ta  o 

pueden c o n s i s t i r  en a n i l l o s  su e ltos  de hoja  de la ta  o b ien  en 

a n i l l o s  de h ierro  plano y s im ila re s .  Las f ig u ra s  14 y 15 reprej- 

sentan una d is p o s ic ió n  con t i r a s  r a d ia le s  de h o ja  de la ta  y la  

f ig u ra  16 represen ta  un d is p o s it iv o  con t i r a s  de h o ja  de la ta  

encorvadas e¡n forma de a l e t a s .  la s  f ig u r a s  17 y 18 representan 

un d i s p o s i t iv o ,  en e l  cu a l l o s  d isco s  con s is ten  en a n i l l o  suelb
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t o s ,  por ejemplo a n i l l o s  de h ierro  p lano , Es e s e n c ia l  para és ­

to s  d i s p o s i t i v o s ,  f i g .  14 -18 , que la s  t i r a s  de h o ja  de la t a  o 

bien lo s  a n i l l o s  tengan o r e ja s  estampadas, o bien o re ja s  o p la ­

cas montadas y s im ila re s ,  o b ien  s u p e r f i c i e s  ásperas; la s  f i g s ,  

15 y 17 muestran marcas c a r a c t e r ís t i c a s  de la s  f i g s .  5 ,6 ,8  y 

1 0 , e s  d e c i r ,  p iezas  en foima de d i s c o ,  acop lados  en f ' i l a  y c u ­

yas s u p e r f i c i e s  están p ro v is ta s  de p ieza s  de s u p e r f i c i e  áspera , 

r e l i e v e s  y s im ila re s .

Estos r e l i e v e s ,  o re ja s  y s im ila re s  obran de manera parec id a  

como a le ta s  g ir a t o r ia s  o v a r i l l a s  de un molino c e n tr i fu g o ,  es­

pecia lm ente cuando por la  dism inución del número de los  d i s c o s  

y aumento del in te rv a lo  entre e l l o s ,  condicionado por e l  lo ,p u e ­

den ser  hechos can mayor capacidad de descarga y en e l  caso de 

que, como se ve en la s  formas de e je c u c ió n ,  f i g s .  10-13, enchu-- 

fah  mutuamente.

El e fe c t o  de to d o s  es tos  aparatos depuradores de gas puede 

ser aumentado todav ia  dotando e l  cono de punta aguda x ( f i g . 2) 

en l a  parte  e x te r io r  con  a le ta s  pu lverizado ras p e r fo ra d a s , que 

deben de e s ta r  alineadas o en conformidad con la  l in ea  d e l  cas-' 

co del cono de punta aguda u oblicuamente h a cia  e l l a .  Con e l l o  

se consigue mejor d i s t r ib u c i ó n  del l íq u id o  y  función  más in ­

tensa d e l ch orro . Estos conos de punta aguda se pueden emplear 

con ven ta ja  e s p e c ia l  en los  aparatos depuradores de gas d e s c r i ­

tos  a r r ib a ,  en lo s  cu a les  lo s  r e l i e v e s ,  o re ja s ,  e t c . ,  obran c o ­

mo un molino c e n t r i fu g a l ,  pues en rea lid a d  pueden encontrar a p l i ­

cac ión  en molinos ce n tr í fu g o s  y especialm ente molinos c e n t r í fu ­

gos de v a r i l l a s  para depurar e l  gas.

Se ha v i s t o  además que mediante acoplamiento s e n c i l l o  de 

tuerca  en e l  extremo del perno e ,  sobre e l  cual l o s  p la to s  prer^ 

sacio s en forma cón ica  de punta chata o en forma de ondas o s i ­

m ilares están en f i la d os  con ayuda de d i s p o s i t i v o s  pa'ra guardar



l

g.

-  8 -

lo s  in terva los  en tre  e l l o s ,  no h a / p o s ib i l id a d  de que p la to s  o 

s im ila res  d ispuestos  con determinados in te rv a lo s  unos a l  lado 

de o t r o s ,  queden e n f i la d o s  de manera uniforme y api’ etados de 

195 la  misma manera entre s i ,  porque e l  c o r te  tra n sv ersa l de los

p la tos  y de lo s  d i s p o s i t iv o s  susodich os en lo s  s i t i o s  de ajust^ 

y de a p r ie te  no son del todo uniform es, Gomo consecuencia  de 

e l l o  uno u otro  s i t i o  de a p r ie te  queda más o menos fuertemente 

prensado u oprim ido, Gomo é s to  se r e f i e r e  también a los  pernos 

200 d isp u estos  en c í r c u l o ,  por e jem plo 8 pernos, se produce una t o r ­

s ión  o una form ación  e s p e c ia l  como sucede por e jem plo , con una 

b i c i c l e t a  y la  consecuencia  u l t e r io r  es que e l  p la to  m otriz  g o l ­

pea, porque no puede s e r  e q u i l ib r a d o .

Se pod ría  acu d ir  a l  remedio de dotar todo e l  perno de una

205 ¡ rosca  en toda su lo n g itu d ,  pero é s te  d i s p o s i t i v o  t ie n e  e l  in ­

conveniente del desgaste rápido de la  ro sca , porque la s  tuercas  

su e lta s  de s u je c ió n  t ien en  que ser  a to r n i l la d a s  y d e s t o r n i l l a ­

das siempre desde e l  á ltim o extremo hasta  la parte in fe r io r  y 

v iceve i ’ sa. Además, e l  montaje y desmontaje es c o s to s o ,
i

210 1 Según l a  presente invención lo s  pernos de sop orte  son a l ­

ternativam ente torneados en fonna c i l i n d r i c a  y a lte  m  at i  ■'/ámen­

te provistGE de rotea en red u cc ión  h acia  fu e ra ,  para que la s  tuexf- 

oas co rresp on d ien tes  a las  roteas in te r io r e s  puedan pasar por 

y' ! encima de la s  rojeas e x te r io r e s  y de lo s  c i l i n d r o s .  Sigue, por

215 ! ta n to ,  a una p ieza  c i l i n d r i c a  una p ieza  de rosca  con un diáme­

t r o  menor y a s i  sucesivamente hasta la  punta extrema y en ésta  

e s tá  d isp u esta  una rosca  con red u cc ión . Por l o  tanto quedan su­

je tos  siempre so lo  algunos p la to s  por un juego de tu erca s .

Esta d i s p o s ic ió n  es tá  representada en la  f i g .  19 y en e l l a

220 i 1 » s i g n i f i c a  la p ieza  c i l i n d r i c a  en la  parte más in te r io r  d e l
¡

perno de soporte  con e l  diámtero mayor; después sigue la  p i e -
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za c i l i n d r i c a  n , con reducción  y o tra  vez con diámetro menor t o  

davia, e t c . ;  o s ig n i f i c a n  l o s  di sp o t i  vos. con ta la d ro  c i l i n d r i ­

co que se in te rca la n  para l o s  in te r v a lo s ,  mientras qjxe lo s  d is ­

p o s i t iv o s  para e l  mismo o b je to  p son formados en calidad de 

tu ercas  de s u je c ió n  o sea con ro s ca .  Al f i n a l  de los  pernos e s ­

tá  d ispuesta en cada uno una r o s c a ,  7  todo e l  conjunto queda su­

je ta d o  por la  tuerca  u. Es conveniente que se empleen tuercas 

de seguridad v.

Una s im p l i f i c a c ió n  u l t e r io r  en la  con stru cc ión  d e l  p la to  

r o t a t iv o  o bien en la  su je c ión  de los  p la t o s ,  se  consigue su­

primiendo los  a n i l l o s  de soporte de h ierro  colado generalmente 

u su a les , sujetando lo s  pernos de soporte  l ,m ,n , directamente so­

bre e l  d is co  de a cero  co lad o  q,

Esta d i s p o s i c i ó n  queda representada en l a  f i g .  ¿ 0 .

El perno de sop orte  e s tá  aqui p r o v is t o ,  en e 1  c e n tro ,  de 

l a  rosca  r ,  que lógicaíaente t ien e  que tañer mayor diámetro que 

la  p ieza  c i l i n d r i c a  in te r io r  1. Esta rosca  x ,  termina por un 

lado  con la  tu erca  con basa s ,  7 del otro lado se a p r ie ta  la  

tuerca  t  7  a s i  se su je ta  e l  perno de soporte  en e l  d i s c o  de ac 

ro c o la d o .

Esta m n era  de su je c ió n  es esencialmente más s e n c i l l a  7  más 

barata con motivo de l a  supresión de los a n i l l o s  de soporte  rnaií- 

pulados y de l a  s u je c ió n  de l o s  mismos.

Si ahora se  de ja  que sobresalgan la  tu erca  con basa s 7  la  

tuerca t por encima del plano del d isco  de acero  co la d o , como 

queda indicado en la  f ig u r a  aQ, entonces r e s u lta  además la ven­

t a ja  de que en tre  e l  p la to  d isp u esto  en la  parte más in te r io r  

7  en tre  e l  d isco  de a ce ro  colado quede un e sp a c io ,  e l  cu a l  pue 

de s e r v ir  para e l  paso del l íq u id o  depurador. S i e l  ú ltim o plt

to  quedara arrimado inme di atasen te  al d i s c o  de acero oolado , pe 

a r ia  o c u r r ir  con motivo de la  desigualdad de l o s  p la to s  que en

.8 -
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l a  c ir cu n fe re n c ia  de l s i t i o  de apoyo se f  ornar a entre  e l  d isco  

de acero colado y e l  p la t o ,  una hendidura, en l a  cual pod ría  

pen etrar , por e jem plo , ' brea procedente del lavado, l a  cual a l  

quedar parado e l  aparato , se s o l i d i f i c a r l a ,  haciendo golpear e l  

aparato r o t a t iv o .  S i  desde un p r in c ip io  queda p r e v is ta  una dis-- 

t a n d a  entre el d is co  de acero co lad o  y e l p la t o ,  queda e x c l u i ­

da la  p o s ib i l id a d  de la  adhesión e in cru sta c ión  debido a l  paso 

uniforme del l i q u id o ,

K 0 T A.
=̂ =̂ 3̂ ;==¿b==&=̂ ==

Un resumen: La patenta reca erá  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  

s igu iente  s :

I a. -  D is p o s it iv o  para la  depuración de gases , a i r e ,  vaporen 

y s im ila re s ,  ca ra cter iza d o  porque un número de d i s c o s  r o t a t i ­

vos en forma de c i l i n d r o s  superpuestos de cañera m ú ltip le  en 
u

fo r ra  có n ica  ondulada, van d isp u estos  o en filados , con in terva ­

lo s  unos al lado de o t r o s ,  de modo, que debido a l a  a c c ió n  cen­

t r i fu g a  de é s tos  d i s c o s  e l  l íq u id o  depurador, la s  p a r t íc u la s  de 

p o lv o ,  la s  p a r t íc u la s  ue brea y s im ila r e s ,  según l a  d i fe r e n c ia  

de su peso e s p e c í f i c o ,  queden impelidas con tra  la s  paredes cen­

t r í fu g a s ,  librando de és te  modo e l  gas más l ig e r o  de la s  impu­

rezas .

2 a*.- D is p o s i t iv o  para la depuración de gases , a i r e ,  vapores 

y s im ila re s ,  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , ca ra c te r iza d o  porque 

l o s  d is c o s  r o ta t iv o s  en forma c i l i n d r i c a  superpuestos de mane­

ra m illtip le  en forma cón ica  u onciulada van e n f i la d o s  con interv 

va los  unos al lado de o t r o s ,  de ta l  modo que vengan a ponerse 

fre n te  a f r e n t e ,  formando por  l o  tanto v a c io s  y est re chai:, lento el 

debido a l o  cuál lo s  gases a depurar aeran alternativam ente con.-280
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primidos y destendidos y conducidos por la s  s u p e r f i c i e s  c e n t r í ­

fugas.

3 ° . -  D isp o s it iv o  para e je c u c ió n  del proced im iento  según la  

r e iv in d ic a c ió n  1 , con d is co s  o form aciones s im ila res  a d iscos  

e n f i la d o s  con in terv a los  alrededor de un e je  h o r iz o n ta l ,  carac­

ter iza d o  por e s ta r  l o s  d i s c o s  o form aciones s im ila res  a d is co s ,  

p r o v is to s  en uno o en dos lados  de s u p e r f i c i e s  ásperas, R e lie ­

ves, estampaciones in term iten tes , e t c . ,  de form as, in c l in a c ió n  

y graduación cualqu iera , con e l  f i n  de aumentar e l  e f e c t o  depu­

rador o b ien  de aumentar e l  rendimiento y la  producción de pre­

s ión .

4 a . -  D is p o s it iv o  según la  r e iv in d ic a c ió n  3 caracterizad o  

por e s ta r  d ispuestas  la s  superf ic ie s  ásperas, r e l i e v e s ,  estam­

paciones  y s im ila re s  de t a l  manera que formen a le ta s  interm i­

te n te s ,  la s  cu a les  serán de forma r a d ia l  o encorvadas en e l  ser. 

t  ido de la ro ta c ió n  h acia  adelante o h a cia  a trás ,

5a . -  D isp o s it iv o  según las  r e iv in d ica c  ione s a n t e r i o r e s , ca­

r a c te r iz a d o s  por d i s c o s  de form ación  o estampación uniforme en 

ambos la d os , que s u e lto s  estén  e n f i la d o s  con in terv a los  de ta l  

manera que la s  o re ja s  o b ien  l o s  r e l ie v e s  de un lado de un d is ­

co queden situados entre la s  o r e ja s  o lo s  r e l i e v e s  del lado v e ­

c ino  del d isco  próximo.

6a. -  D is p o s i t iv o  según l a  r e iv in d ic a c ió n  5 , caracter izad o  

por ser e jecu tadas  la s  cabezas de l o s  t o r n i l l o s  en forma de per 

nos o de a l e t a s ,  caso de s e r  empleados t o r n i l l o s  y tuercas  a 

t i t u l o  de r e l i e v e s  o bien en vez de s u p e r f i c ie s  ásperas.

7a . -  D isp o s it iv o  según l a  r e iv in d ic a c ió n  5, ca ra c te r iz a d o ,  

por ser  con stru idas  en forma de a le ta s  la s  ; ie z a 3 in terca la d as  

para l a  observación  de lo s  in te rv a lo s  entre los  d i fe r e n t e s  d is ­

cos y lo s  cuales representan para l o s  d isco s  e n f i la d o s  e l  re ­

l i e v e ,  la s  s u p e r f i c ie s  ásperas y s im ila res  de lo s  mismos.
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8 D isp o s it iv o  según l a  r e iv in d ic a c ió n  5 oaracterizado  poj: 

quedar lo s  d i s c o s  forreados por a n i l l o s  con s u p e r f i c i e s  ásperas 

■i o estampadas o por t i r a s  de ho ja  de la ta  con s u p e r f i c ie s  áspe-

315. c ie s  ásperas o estampadas, le forma r a d ia l  o encorvado en f o r ­

ma de ale.tas y s im ila re s .

9 Di spos i t i v o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  5-8 car ac te r i ­

sada por ser d isp u estos  l o s  r e l i e v e s ,  o re ja s  y s im ila re s  con 

mayor descarga con aumento d e l in terva lo  entre los d i s c o s ,d e  

220 manera, que su e f e c t o  sea mayor, que son des car ga ¿ib ñor al e s t i b o  

de la s  a le ta s  o v a r i l la s  r o ta t iv a s  de molinos c e n tr í fu g o s .

1 0 \ -  D isp o s it iv o  según la s  re iv in d i  ca e ione s 3-13 oa ra cter i  

sado por ser en ta la s  aparatos de efe cto s im ilar  a l  de molinos 

ce n tr i fu g os  o generalmente en molinos cen tr ifu g a s  para depurar 

325 gas, e l  cono perforado de punta aguda z  en su parte e x te r io r  

p r o v is t o  con a le ta s  pu lverizado ras perforadas ( y ) ,  que han de 

estar a lineadas en consonancia con la  l ín e a  de la  camisa u o b l i ­

cuamente h a cia  e l l a .

1 1 a , -  i)xsp olí p ivo según la s  re iv m d i  cae ione s J- 1 2  cará cter  

330 zado por so r  los  pernos do soporte, sobre lo s  cueles que dan enf 

lados  en  in terv a los  lo s  p la t o s ,  d i s c o s ,  e t c .  formados de maner^. 

m últip le  en forma con ioa  u ondeada o s im ilare s ,e je cutado s a lte  

nativamente p ieza  por p ieza ,en  forma c i l i n d r i c a  y a lte rn a t  ivame|n- 

te  en forma de rosca  con reducción  inicia a fu era .de  t a l  manera 

335  que siempre queden s u je to s  s o lo  algunos p la tos  por tuercas  moa 

tadas sobra la  ro sca .

1 2 ° . -D is p o s i t iv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  3-13 c a r á c t e r !  

zafo por estar la s  partes c i l ín d i r c a s  ( l , n )  de lo s  pernos de s 

porte circundados de d i s p o s i t i v o s  para la  coser ra.c ión de lo s  in - 

340 te rv a lo s  o ja catados con ta la dro  e i l í n d r i  c o , mientras que lo s  d i s ­

p o s i t iv o s  para e l  mismo f i n  de la s  p ieza s  de la  rosca  (m) de 10 s 

oernos de soporte  están foruialos por tu ercas  ( p) .
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1 3 ' . -  D is p o s it iv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  3-14 c a r a c te ­

r iza d o  por ser f i j a d o s  l o s  pernos de soporte  aire ctamente en 

e l  d isco  de soporte (q) con supresión de a n i l l o s  p ro p io s  de so-- 

p or te .

en e l  centro de rasca i r )  tuerca  con tasa  (s )  y tuerca  ( t ) .

15 . -D is p o s i t iv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  3-16 ca ra c te ­

r izado  por s o b r e s a l i r  l a  tuerca  con basa (s )  y tuerca  ( t )  de 

lo s  pernos de sop orte  en e l  plano o s u p e r f i c ie  de l d is co  de so­

p orte  (q) de ta l  manera que entre  e l  último p lato  o s im ila res  

y e l  d isco  de soporte (q) quede un e sp a c io  para dar paso a l  l i ­

quido depurador.

Se r e iv in d ic a  por ú lt im o , como ob je to  sobre e l  cua l ha de 

reca er  l a  patente de invención que se s o l i c i t a  por veinte anos 

en España:

” DISPOSITIVO J?áiíá LA DEPURACION DE GASAS, AIRE, VAPORAS Y SI­

MILARES” .

Todo conforme queda d e scr ito  en la  presente Memoria que 

consta de tre ce  hojas e s c r i t a s  a máquina por una s o la  cara.

14**.- D is p o s i t iv o  según la s  r e iv in d ic a c io n e s  3-15, carac-

kadrid ¿¿0 de Marzo de 1.930
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