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PATANT A D & INVENCION
en
45 PAf 4
por VSINT & afi 08
a nombre de Annag 4 N G & L, 4e nscionsl idad ital ia=-
na, y domicil iada en Piazza Dante 3, Bergamo, ITA-
LIA, -por
" {wIJORAS 4N LA FABRICACION Di
CUsRO ARTIFICIAL ".
2 B V£ B VBB BV BN BEVA) K BV ) RV VAT 3 SE X 4% 4% Y

Desde hace varios decenios se cono~
cen procedimientos y dispogitivos que tienen por
objeto 1a fabricacidén de un articulo similar al
cuero obtsnido con 1a utilizacion y el aprovechaw
miento de 1o0s residuos y recortes de las pivles,
curtidas 0 sin curtir, sometidas a una trituracién
¥, al mismo tiempo o previamente, a un tratgmiento
prel iminar, bésico o édcido, o simp emente Al agua

¥y al vapor, O a la accidn de 1as substancias gra=-
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sas O mol ificgntes o detersivas.

Iguglments se vonoce, €n la Produc-
¢idn de este articul o regenerado, €l agregar subs-
tancias coldgenas, anima) @8 o vegstal es, coimno la g8-
latina de hueso 0 1ac gZomas {tragacanto u otra) o
productos derivados a® 1a c® L 0ca, cOmsc 1os éleres
¥ 108 ésteres pzoadous, aceiil adoe o xantogenados,
y ol gunas vecee, 31 mismo tiempo, materias grasas
de origen animal o vsegetagl.

an ciertos casoe y 8n determinados
yrocedimientos, todos 108 Cugles, como 108 Prece-
dentes, han caido en e dominie pivl ico, des’'e ha-
ce muchos arios, bisn sean materiss ya curtidas,
hia sean materiass primss sin curtir ain, se hs
tratado algunas veces de quitar por tratamientos
diversos 1 0s residuos de l1a cirticidn de 1 0s des~
rerdicios ya curtidos, haciendo sufrir una nueva
curticidn después que 61 producto regenerado se
havia puesto ya en hojas o en p anchas, en tanto
que en otros casos, en‘ que 1 a maluria prima esté
constituids pordasperdicios stn curtir, se ha he-
cho sufrir también ung curticidn al prodﬁcto termi-
nado,

S8 ha empleado asimismo, en procedi-
mientos que también hoy dia son ya del dominio
pit) ico, e caucho y, en gl gunas ad icaciones, e
1Atex gin vl canizasr todavia, vrocediendo ala vul =
canizacidn sobre 1a hoja o plancha terminada.

Después de una serie de investiga~-
ciones en taios ®etos Procedimientos que son del

dominio pivl ico, 1la peticioneria ha comprobado;
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1°.- Que 1a precencis de una sccién
oxidante ejercifla sobre los desechos o desperdicios
con mterioridad a la trituracidén o durante ésta,
permits tener un producto desagregado completamen=
te superior g 10s que se han objenido hasta @1 dia.

20, - que efectuando 1a trivuracidén
en una solucién acuosa de colorantes bésicos, con
adicidn de mordientes, particularmente el Sumac,

8] producto regenerado beneficia de ung mejora ul -
terior,

39,~- Que en lugar de emp ear cgucho
0 14tex ordinario, util izando l4tex estabil izado,
se obtienen grandes ventajas desde el punto de
vista de 1a flexibil idad y de 1a porosidad dev pro-
ducto final obtenido.  Por 1étex estabilizado de-
be entenderse ldtax preparado especigl mente de mo=-
do0 que quede continuasmente 1iquids, comp etamente
miscible, no coagulado, completlagmentie 1ibre de gru-
mos, tgl y como la industria puede producirl o hoy
dia.

31 preeente invento se refiere, pues,
a la rabricacién de cuero artificisl por 1os proce-
dimientos conocidos, con 1o0s dispositivos conocidos
y del dominio piblico, caracterizado por €1 empLeo
de uno o mas de los trss agentes nuevos antes indi-
cados. - .

Dae conformidad con el presente inven-
to, & procedimiento para 1a regeneracidén del cuero
puede rea] izarse de 1a manera siguiente, que =e 44
a titul o de ejemp o simp e, sin Mimitacidn del camw=

Po de proieccidn del invento claramente definido
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POY 1a yrecente descripecidn y por las reivindica~
giones de la "Nota",

1,08 desperdicios y recortss del cue~-
ro, se cortan y trituran, antes de cualquier empireo,
de modo gue se reduzcan 2 un estado muy menuio, re-
sultando entoncss sus dimensiones dentro de un or-
den de magnitud de sl gunos mi) imetros, despues de
10 cusgl s lavan en avaratos ordinarios de lavado,
por ejemplo en una pila 1avadora de papeleria, con
tambor lavador,

Se ensaya la acidez de 1a masa des~
pues 4@ 1avado y, si fuese necesario, se neutrasl i-
zg com 1a adicidén de una solucidén alca) ina y se pro=-
cede g nusvos lavados, hasta que se obtenga una
regccidn 1igeramente dcida. aventualmente, se
pucde com@nzar a hacer chapuzar ozono incluso enla
Pila lavadora.

La masa asi 1avada ¥y neutrgl izada
86 DPaga & un aparato de triturgcién, por ejemyl o
ung pils refingdora de papeleria y se yrocede a la
trituracidn teniendo cuidagdo 468 hacer chapuzar con-
tinugmente ozono en cantidsdes muy pequefias dentro
de 1a masa que se esté trabajando.

In cummto se comprueba que la tritu-
racidn se encuentira ya un poco adelantada, s¢ vier-
te an 1a Ppila un agente emul sionante, destinado a
bajar 1a tensidn suparficial, por ejemp o una s0l u-
¢idén de jabdn correspondiente a1 de Ppeso sseco de
Jjabon por 1,000 de peso seoo de cusro, y eu solu-
cién muy diluida de 1/1 000, Despues se vierte

una sokmcidn de extracto de Sumac a razdn de 5 de
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extracto de Sumac por 100 de cuero seco al aire y
ung solucidn de colores basicos eén cantidad sufi=-
ciente para oObizner 81 col or normgl d4del cusro,
La trituracidn se considera terminada cuando, exs-
mingndo 1a materia, se comprueba 2 a ausencia de
grumos,

La paste asi obtenida se pasa a una
cubeta ordinaria de papeleria que tenga la torma
que permita tirar esa pasta en cartones por 1os
métodos de fabr icacién a mano, Antes de pasar a
la fabricacién de 108 cartones, se agréga a la Pag-
ta de 1a cubeta una cgntidad varimsbl e entre 5 a 20
% de létex estabil izsdo 1iquido (que contenga 40 %
de latex seco) y de 4 a 8 % de aceite de pescado ine
suflado,

a8 Menester agitar bien ls masa en
ls cubeta, como se hace de ordingrio en papeleris;
#ge¢ tirdn o eacan desPhse las hojas de cartonh cui-
dendo de que 15 masa de dentro de 1a ¢cubeta se haw
11e en todo momsnto bajo una sgitecidn regular,

La dilucidén 3¢ 1s pasta en ese mo~
mento es syroximadamente de 1 a 20, es decir que
ee precisan 20 kgrs, de pasta humeds para un car-
tén de un metro cuadrado de superficie, que en es~
tado seco, pesa alroximadsmente gl go mas de un ki~
le,

Como esta pasts es muy dificil Qe
escurrir, 1a forma 0 molde se c0lL0Ca en un gparato
as pitador muy potente , que facilitag €l escurri -~
miento, Las hojas de cartdn se echan sobre fielw

tros, como de ordinario, y cuando hsgy un monton de
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unos 25 cartones, s€ 1as Dprensa con la yrsca hi-
drail ica tPara scabar de escurrirlas por completo,

4 esecado s& hace al aire ds 1a ma~-
nera ordinaris en los secaderoe empl.eados normal -~
mente para 1os cartones, teniendo la Pprecagucidn de
no pasar de treinta grados cewmtigrados,

Como es natural, esta fabricacidn
pusde hacerse de manera anidl oga en hoja continua,
empl eando por ejemplo 1as méquings de carton de
doble tela, pars la produccion del carton de peso

myy grende Ppor meird cuadrado,
~0wm N OT A =-O=

1,05 puntos de invencidn prodia ¥y
nueva que s& presentan para que sean objeto de es~
ta Yatente de VIINTE afios, son los siguiantes:

1°,~ Un rrocedimiento parae fabricar
cuero artificigl, partiendo de résiduos orcories de
cuero natural, por 10s métodos ordinarios de 1ava-
46, trituracidn y refeccidén del cuero regenerado
en formg de hojags de cartén, ya sea en hocjas suel -
tas, ya s¢a en hoja continua, ® cual procedimiento
ge caracteriza por el hecho de que 10s rasidues de
cuero se someten a una accidn oxidante antes de la
trituracidén o durante ésta, 10 cual facilita eu
desagregacidn y su regeneracién,

20, - Diversos modos de ejecucidn del
mocedimiento reivindicado #n el punto 1°, que pre-
sentan las carsctéristicas siguientes gisl adamente
0 en combinacidng

A). La d¢ incorporar a 1a Masa coOrié-

cea fibross cierta cantided de lédtex estabil izado,
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B). La de asgregar a la masae &€n Cur-
80 de trituracidn, cierta cantidad de colores ba-
sicos y de un mordiente, por ejemyl o Sumac,

3°, - Unmdo de ejecucidn de 108 ex~
resados procedimientos en €l que 1a materia oxi-
dante es el ozono, g£iendo l1as proporciones 42 los di-
ferentes ingredientes 1as que se indican en el ejemw

Po,
4°, - Mejoras en 1a Tabricacidn d4e cue~

ro artificial,

Tel y como se he descrito en 13 Me-
meris que antecede, con 10s fines que ss¢ han especi-
ficado,

48tp Nemorias consta de siete hojas

escritas por una sola cara.

Madrid, 18 de marzo de 19%0.

Pe Ao
Alberts so Limubury
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