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"a nacasidad d9 un proceso para la  manufactura de materiales» 

art í f  íc i  al os esp ¡oralmente de h i los  a r t i f i c i a l e s  que tengan 

un grado elevado de tenacidad tanto en estado seco como hámedo 

y por tanto un grado suficientemente elevado de e3 te n s ib i l i -  

dad ( alargan i  arito hasta exactamente por ba¿ o del punto de ro­

tura) es una laguna que se daja sent ir  en l a  industria. An las 

industrias pertinentes y mas particularmente en al do la  seda 

a r t i f i c i a l  el problema de l lenar  esta laguna se considera como 

de importancia v i t a l .

11 oblato del presente invento es poner remedio a esta deficiencia 

Iste invento se funda en l a  observación hacha por e l  inventor 

le que os posibl e producir materiales ai i» ix ic lar es ¿ particu­

larmente h i los  a r t i f i c i a l  es que tengan un grado. elevado de f e ­

racidad en estado s jco o hámedo y también un grado elevado de 

ert ens ib i l  idad, poniendo en contacto santato de ce lulosa con un 

derivado halogenado de un alcohol dival n t  3 o pdlivalenfc e o con 

un derivado halogenado de un anhídrido de un alcohol di-o p o l i -
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por ejemplo ep ihal ohidr ina) dando después a l a  solu­

ción as i  obtenida la  forma de un material a r t i f i c i a l ,  por ejem­

plo de un h i l o ,  y poniendo a l a  d iso luc ión  asi conformada en 

contacto con uno o varios agentes que tengan un efecto coagu­

lante sobre la  d iso luc ión  y un efecto p las t i  f i  cante sobre el 

material a r t i f i c i a l  rec ien  coagulado, o poniendo l a  d iso luc ión  

así conformada primero en contacto con un agenta o agentes que 

tengan un efecto coagulante sobre el material conformado y fue­

go en contacto con un agenta o agentas que tengan un efacto  

p la s t i f i c a n te  sobre el material rec ién  coagulado.

Las investigacionas del inventor no le  han permitido establecer 

dafinit ivamenta en qua consista la  parto química üel invento, 

íün esto paraca qua los materiales a r t i f i c í a l a s  producidos astán 

constituidos por compuastos da calulosa o contianen compuestos 

ua calulosa en los qua se combinan con la  molécula da l a  calu­

losa  grupos o rad ice las  que comunican e last ic idad .  ¿5s evidente 

qua los productos deban considerarse como compuastos da calu­

losa an los qua uno o mas átomos da hidrógano del h id rox i lo  

de la  molécula da calulosa están substituidos por rad ica les 

da alcoholas d i-  o po l iva len tes ,  los cualas puedan o no conta- 

ner uno o mas grupos l ib ras  da h id rox i lo  o mezcles da celulosa 

o hidratos da celulosa con ta le s  compuestos de la  miaña. lio 

•és imposible qua an algunos casos los indicados compuastos da 

ce lulosa contengan también uno o mas grupos da GSS por lo  qua 

toca a la  calulosa, con ios indicados rasiduos a lcohol ices  uni­

dos a e l los .

Sin ambargo no sa pretenda l im ita r  asta invanto a ningunas f o r ­

mulas o de f in ic iones químicas puasto que aunqua los productos 

son posiblamanta compuastos o derivados da los t ip os  indicados, 

la  composición f ina l  da los mismos productos no sa conoce d e f i ­

nitivamente.

Sn la  memoria da l a  patenta ing lesa  del inventor nuin. 26928 da 

1910, sa propone agregar a l a  v iscosa  derivados haloganados da



alcoholes d i-  o po l iva lentes  con a l  f i n  de producir en e l l a  

mercaptanes de los derivados halogenados con los pro* uctos in­

termedios de la  reacción del xantato que contienen asufre (por 

ejemplo su l f iros  a lca l inos o po l i -su l fu ros  alcal inos o t r i t i o -  

carbonatos a lca l inos )  y/o con e l  grupo GSS da la  misma v iscosa, 

de manera que el grupo GSS contenido en e l  xantato de ce lu losa 

se d isoc ie  y se forme ce lulosa l i b r e  o hidrato de celulosa*

Las rec ientes  investigaciones del inventor indican que el  curso 

de l a  reacción que t iene  lugar a i  contac m de la  v iscosa con 

derivados halogenados de alcoholes di-  o po l iva lentes  no debe 

seguir la  marcha indicada en l a  m amor i  a citada. Sea de esto l o  

que quiera dicha m n o r ia  no s i r v e  para exp l ica r  el  presente 

invento ya que este áltimo depende de l -e fec to  de someter el  

producto del contacto de la  v iscosa  con derivados halogenados 

de alcohol os di-  o p ol ivantes a la  acción de uno o va r ios  agen­

tes que t ienen  un efecto plast i f  i  cante sobre e l  mat er ia l  duran­

te  o después de su coagulación.

•De igual man :-ra el presente invento tampoco puede exp l icarse  

por otras indicaciones que se han hecho respecto a l  uso de los  

derivados halogenados de alcoholas di- o po l iva len tes  como agen 

tes  est er i f  i  cant es de l a  celulosa, que pudieran apl icarse  a l a  

v iscosa como un material a f in  entre otros, admitiéndose ta le s  

pro...uctos como u t i l i z a b le s  para las diversas aplicaciones para 

las que se prestan o son convenientes los eteres o esteres de 

la  celulosa.

dn el presente invento parece que la  cooperación del tratamien­

to de la  v iscosa con uno o var ios derivados halogenados de p o l i -  

alcoholes ( l o  cual probablemente t iene por resultado la incor­

poración por introducción o unión a la molécula de l a  ce lu losa, 

de uno o var ios  grupos o rad ica les  que comunican e last ic idad ) 

con el e fec to  p la s t i f i c a n ta  del baño de prec ip itac ión  o al baño 

de h i la tura  producen un efecto nuevo, t a l  como hasta ahora no se



onsagaido ni s iquiera aproximadamente por ninguno da ios 

pr ocedimientos conocidos. Adamas gracias al presante invento 

as pos ib le  producir materiales a r t i f i c i a l e s  en los que sa reu.- 

nen tres  propiedades que hasta ahora no s e han v i s t o  aparecer 

simultáneamente en ningún material a r t i f i c i a l .  Un la s t r e  su f i -  

c ienterante elevado, una tenacidad muy elevada en estado seco 

y húmedo y a pesar de esto un grado de ext ens ib i l  idad su f ic ien ­

t e  para todas las aplicaciones práct icas .

Gomo ejemplo para i lu s t ra r  el invento aducimos el de la  soda

4* -

85

90 a r t i f i c i a l :

Según el presente invento es posible producir seda a r t i f i c i a l  

lustrosa  que t ien e  una tenacidad en saco de mas de 2 gramos 

por dinero y en muchcs casos de mas de 4 o 5 gramos por dinero 

y una tenacidad en húmedo superior a 1 gramo por dinero y que 

95 en muchos casos l l e g a  a 2 gramos y en algunos hasta 3-5 gramos 

por dinero y la  cual, apesar de esto, posee una ext en s ib i l  idad 

de unos 7 a 1C fo y aun de 15 á 20 f¡>.

La  seda a r t i f i c i a l  de un elevado grado de tenacidad llamada 

»  seda L i l i s n fa ld  **, cuya ext ensi t i l  idad se mejora por el  s ub - 

ICC s igu iente  tratamiento con agentes contractores, es de un orden 

d i fe ren te  por completo ( veánse las patentes del mismo inventor 

números - españolas 110.189 (D i l a t o ) ;  103.104 (Tatonos);  113.558 

(Hymitos) ; y la  br itán ica  número 323731 (Hymitos I I ) ;  además 

prescindiendo del hecho de que un tra t  amient oaadic ional subsi - 

1C5 gruiente de l a  seda a r t i f i c i a l  en madejas, en las cantidades en 

que estas se manufacturan en. la  actualidad aún en fábricas de 

capacidad media, constituye un proceso complicado que requiere 

considerable espacio, ocupa mucho tiempo y so lo  puede r ea l i za rs e  

con e l  a u x i l io  de muchas manos, l a  contracción consiguiente o r i ­

l l o  gina en todo caso una pequeña per- ida de lu s t re ,  una perdida con­

s iderab le  del largo or ig ina l  y un aumento del t í t u l o  y en mu - 

chos casos una reducción de latenacica.d o r ig ina l ,  dn contra - 

posición con esto e l  presente procedimiento ( s in  s ex mas compli—
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115 procedimiento usual de l a  v iscosa)  produce precisara ait 9 duran­

te  1 pro caso de l a  h i la tura ,  hilos lustrosos con un grado de 

tenacidad muy elevado y los cuales sin ningún tratamiento espe­

c ia l  subsi guiante puedan poseer una a el ens i b i l  i  dad por ejemplo
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Añaüans e a esto l a  ca rac te r ís t ic a  importante en cuanto puede 

juzgarse en la  actualidad, de que la  e last ic idad an .general y 

en part icu lar  l a  e last ic idad después de plegan de los nuevos 

materiales a r t i f i c i a l e s ,  por ejemplo, de ia  nueva seda a r t i f i c i a l ,  

as considerablemente rnas elevada que la de los h i los  a r t i f i c i a ­

les de elevada tenacidad hasta ahora conocidos, 

in unión con los h i los  a r t i f i c i a l e s ,  especialmente la  seda a r t i ­

f i c i a l ,  el invento o frece l a  ulterior, venta ja  de que en e l  proce 

so de h i la tura  los filamentos individuales (probablemente a cau­

sa de su elevado grado de e la s t ic id a d ) ,  no presentan ninguna 

tendencia o solo muy l i g e r a  a romperse cuando e l  h i lo  se someta 

a es t i ra je  adicional en el curso de l a  h i la tura .  41 resultado 

de esto es que los h i los  a r t i f i c i a l e s  producidos de conformi­

dad con est -e proceso 3n muchos casos no presentan o solo muy l i ­

geramente tendencia a formar pelusa y por lo  menos una t sed en­

cía menor a formar pelusa que l a  seda a r t i f i c i a l  producida de 

ia  v iscosa m iguales condiciones de h i la tura .

Para l l e v a r  a l i a  pract ica  d presente invento se pone en contac­

to l a  v iscosa  con uno o var ios derivados halogenados de alcoho­

les d i-  o po l iva len tes  o de anhídridos de estos a lcoholes, part í  

calármente con una o var ias ha loh idr inas, despy.es de lo  cual 

l a  disolución del producto obtenido de esta manera rec ibe la  

forma de un material a r t i f i c i a l ,  por ejemplo de h i l o  a r t i f i c i a l  

y 3 3 pone an contacto con uno o varios agentes que producen un 

.f  acto coagulante sobre l a  d iso lución conformada y ^  efecto  

p last i f  i  cant e sobre el mat . r ia l  a r t i f i c i a l  recien coagulado. 

d i aislamiento del producto no es necesario. Con otras palabras
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basta con mezclar la  v iscosa  con la cantidad correspondiente del 

derivado halogenado requerido da un po l ia lcoho l  y finalmente 

convert ir  l a  disolución en un materia l  a r t i f i c i a l  poniéndola en 

150 contacto con uno o varios agentes que producen un efecto coagu­

lan te  sobre l a  d iso lución y un efecto p la s t i f i c a n te  sobre el 

material a r t i f i c i a l  recién coagulado, por ejemplo, sobre el h i ­

lo  a r t i f i c i a l ,  Sí se requiere, puede ace lerarse  l a  reacción de 

la  v iscosa con el derivado halogenado calentando suavemente,

155 por ejemplo, a temperatura de 50 grados a 702 C
-V

Como matarial da partida en lugar de l a  viscosa, puede emplear­

se uno de los otros componentes da la  celulosa que contengan el 

grupo CS3̂  por ejemplo, xantato graso de celulosa o un dixantbr- 

to de la  misma,

160 Parece ser esencial que el producto que ha da convertirse en

l a  materia a r t i f i c ia l  daba contener el grupo o grupos CSS y por 

lo menos un radical de un alcohol d i-  o polivalente (e l  cual 

deba o no contener uno o mas grupos h idrófilos l ib re s ) .

Por lo que respecta a la  segunda fase del proceso, a saber, a 

165 la  producción de material a r t i f i c ia l ,  por ejemplo a la  produc­

ción de h ilos , películas, cintas y similares a r t i f ic ia le s ,  el 

procedimiento mas ventajoso es el de hacer pasar o impeler la  

disolución a través de orifio ios de forma conveniente dentro de 

un baño que produzca un efecto coagulante sobre la disolución 

170 y un efecto p lastificante sobre el material a r t i f i c i a l  recién 

coagulado, después de lo cual el producto coagulado, después 

de dejar el baño de precipitación, y s i  se quiere después de 

atravesar por el a ire  en un cierto espacio, se la conduce al 

mecanismo colector, por ejemplo una bobina o una centrifuga,

175 Un baño precipitante muy conveniente, que produce un afecto

p lastificante sobre el material a r t i f i c ia l  recién coagulado, 

por ejemplo sobre el h ilo , puede ser: baños consistentes o que 

contengan no menos de 35 á 40 y con preferencia no menos de 45 jé



de H 3C.. o una cantidad equivalente da otro ácido mineral. Otrosg 4T
180 agentas con e fec to  análogo, por ejampio, una disolución de un

halo^enado da cinc, solo o mezclado con un ácido o con otra sal 

o ambos, puedan también emplearse.

3^ como agente p la s t i r i c a n te  se amplaa ácido su l fúr ico  con­

centrado, se la  pueda u t i l i z a r  so lo  o( ateniendose siampre a las  

185 condiciones de la. operación), mezclado con una o var ias substan­

cias inorgánicas, por ejemplo con uno o -barios ácidos minerales 

concentrados, por ejemplo ácido c lo rh íd r ico ,  ácido n í t r i c o  o áci 

do f o s fó r i c o ,  o con una sal neutra o ácida, como su l fa to  o b i­

su l fa to  de sodio, sulfato da amonio, de magnesio o de cinc, bi-  

190 s u l í i t o  de sodio, s u l f i t o  de sodio, n i t r i t o  de sodio o ácido 

-bó r ico .  A estos o a una mezcla de los mismos con otro ácido 

enérgico o con una o var ias de las substancias inorgánicas an­

tes  mencionadas, puede agregarse, (siempre que convenga en las
*

condiciones en las que se emplea el ácido su l fúr ico  concentrado) 

195 una cantidad conveniente de una o varias substancias orgánicas, 

como gl icar ina o un ázucar, como glucosa o un alcohol o una sa l  

de una base orgánica,por ejemplo una sal de an i l ina  o un ácido 

orgánico, como ácido acét ico o fórmico o l á c t i c o  u ox&lico. Si 

se agrega una sal capaz de reaccionar con el ácido su l fúr ico  

200 concentrado formando un su lfato  ácido o de reaccionar de otra 

forma cop el ácido su l fú r ico ,  la  concentración de este deberá 

escogerse de manera que, después de consumirse la cantidad, de 

ácido necesaria  para formar el su lfato ácido o para otra reac­

ción, el baño prec ip itante  contenga ácido su lfúr ico l i b r e  de la  

205 concentración requerida, paro nunca in fe r io r  a 35 partes en peso 

próximamente da monohidrato de ácido su l fúr ico  por 100 partas 

en peso de baño p rec ip itan te .

La parte de esta procedimiento r e la t i v a  a la  fabr icac ión  de 

material a r t i f i c i a l  puede también conducirse obligando ante todo 

2.1C a la  disolución a penetral' a t ravés de agujeros da forma conve­

n iente an un baño que produce un efecto  coagulante sobra la  di-

7. -
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solución, paro ninguno a solo l ig e ro  exacto p la s t i f i c a n te  sobra 

al material a r t i f i c i a l  rec ién  coagulado y luego asta matarial 

a r t i f i c i a l  previacanta coagulado se tra ta  con un l iquido que 

e je rce  un afacto p la s t i f  icante, por ejemplo con un bailo pr ec i-  

pitador con un alevado contenido da ácido mineral concentrado,

an especia l un contenido da per lo  menos 35 da monohidrato 

da ácido su l fú r ico ,  Usté método de r e a l i z a r  al proceso raquera 

por lo  mismo dos baños. f l  sagundo s irva  para la  p la s t i f i c a c ió n .  

jjl primero pueda ser t a l  qua la  primara disolución coagule an 

forma soluble o insoluble en agua, por ejemplo, una disolución 

de sulfato da amonio o b isu l fa to  da sodio, o acido su l fúr ico  

d i lu ido o un l íquido qua contenga su lfato  de amonio y ácido sul­

fúr ico  o uno de los var ios baños conocidos an l a  fabr icac ión 

de la s ada a r t i f i c i a l ,  como el baño Müeller o s imilares. Después 

de habar pasado en c ie r to  trayacto a travas da asta baño, al h i ­

lo sa introuuce an un sagundo baño compuesto da uno o varios ác i ­

dos minóralas concentrados, o qua contengan uno o var ios de es -  

tos ácidos, por ejemplo no manos da 35 ;« da HgSC^ o una cantidad
r*

equival ante de otro ácido concentrado.

La acción del agente p la s t i f i c a n te  an o fuera del baño pre­

c ip i tan te  no debe continuarse tanto que causa par ju ic io  ser io  

(o  adn la  destrucción del)  al matarial a r t i f i c i a l  coagulado. Por 

este motivo es muy importante el interrumpir la  acción sobre el 

materia l a r t i f i c i a l ,  por ejemplo, h i lo  dal agante p l a s t i f  icanta 

an genaral y la  dal ácido concentrado en part icu lar ,  iniciando 

el proceso de lavado a tiempo oportuno o s irv iéndose de otros 

medios, por ej 3mplo exponiendo los h i lo s  a una temperatura baja. 

La detención de la acción del agente p! a s t i í i  cante en general y 

del ácido concentrado en part icu lar ,  se dispone preferentemente 

antes o cuando al material o h i lo  a r t i f i c i a l  l l e g a  a l  mecanismo

co lector  (bobinas, devanaderas, centri fugas o s im i la re s ) .  Uni- 
c amanta cuando loa m a ta r ía i s  a r t i f i c í a l o s  partió alarmante los



h i lo s ,  se hallan reunidos en capas muy delgadas, se pospone por 

245 un tiempo muy breve la  interrupei de la  acción de l  agente pías 

t i f i c a n t e  y en part icu lar  del ácido mineral concentrado. P 0r ra­

zones práct icas ,  sin mbargo, no es conveniente reunir en capas 

d elgadas.

La tenacidad en seco y húmedo del material a r t i f i c i a l  y en 

S-50 part icu lar  de loa h i los  producidos en conformidad con e l  presen­

t e  invento, se favorece  comunicando al materia l  a r t i f i c i a l  y en 

par t icu la r  a los h i lo s ,  un es t i race  ad ic ional ,  por lo  menos du­

rante una parte de su recorrido entre la  sa l ida  (o boqui l la  h i ­

ladora) y el mecanismo co lec tor ,  esto es, sometiéndolo a un e s t i -  

355 raye mayor de lo  que es necesario para la  formación del mate -

r i a l  a r t i f i c i a l  o h i l o .  Jlsta e s t i r a j e  puede efectuarse por cual­

quier de los métodos conocidos, a saber, bien en- el baño preci -  

p i tan te  o entre este baño y 9I mecanismo co lector  o en ambos 

pantos. Por ejemplo, la d istancia  entre el mecanismo co lector  y 

260 el baño puede hacerse considerable, o bien el material a r t i f i c i a l  

o h i l o  puede conducirse sobre v a r i l l a s ,  ganchos, r o d i l l o s  o rod i­

l l o s  d i f e r en c ia le s ,  dispuestos en el baño prec ip itan te  o entre es­

t é  y el mecanismo co lector  o en el. baño prec ip itan te  y en el me­

canismo co lec tor .  También pueda producirse el e s t i r a j e  u ti l izando 

265 una ve locidad muy elevada en el hiiado por ejemplo de 100 a 1&0 

metros por minuto. Una ve locidad elevada en el hilado se puede 

recomendar en general, mientras en el curso d e la  fabr icac ión  

de mater ia l  a r t i f i c i a l  o en al hiiado del h iro  a r t i f i c i a l  no se 

apliquen medidas especia les para es t irar  el mat er ia l  a r t i f i c i a l  

370 o el h i l o .

Las demás condiciones de operar' durante la  segunda fase 

del proceso (e s to  es, la  fabr icac ión  del material a r t i f i c i a l )  

que deben observarse, ta le s  como la  temperatura del baño p rec ip i ­

tante la  longitud de la  inmersión del material a r t i f i c i a l  por 

275 ejemplo el h i l o ,  en el baño prec ip itante ,  la  ve locidad del h i l a ­

do, la longitud del baño del material a r t i f i c i a l  o del h i l o  a
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travos del a ire  entre 3l  baño prec ip itante  y el mecanismo co lec­

to r  y el grado del e s t i r a j e  ad ic ional ,  pueden modif icarse dentro 

d o anpl ios 1 ímit es.

Después de lavado, el material a r t i f i c ' a l  y particularmente 

los h i lo s ,  pueden someterse a la acción del vapor o calentarse 

antes o después del proceso de secado, lo cual en muchos casos 

produce un aumento u l te r io r  ¿3 tenacidad.

3i s 3 desea la  expansibil idad del material a r t i f i c i a l  pa r t i ­

cularmente de los h i lo s ,  producido en conformidad con el presen­

t e  procedimiento, puede aumentarse mas tratándolo con agentes 

contractores, por ejemplo en conformidad con los procesos descr i ­

tos en las patentes españolas números 105,104; 110,189 y 113.558 

y la  patente br i tán ica  número 323,731.

Ss imposible indicar todas las condiciones para tener éx ito  

en todos los casos y debe comprenderse que no pueden ev itarse  

experimentos preliminares para encontrar las condiciones necesa­

r ias  para el resultado, cuando se emplee una ce lulosa part icu lar  

una halohidrina part icu lar ,  una forma part icu lar  de v iscosa  y 

de ta l les  part iculares en la  operación de h i la tura .

Los s ig iantes  ejemplos han de se rv ir  c orno, i lustrac iones prác­

t ica s  del invento, el cual, sin embargo, no se l im ita  a estos 

ejemplos.

Las partes se indican en peso.

3C° I  (a )  á ( i )

(a ) ICC partes de pulpa de madera (contenido de agua 8 fy  

o de trapos deshilacliados de algodón (contenido de agua 6 a 7 

se introducen en 2.000 partes de disolución de sosa caustica a l  

18 ¡o y a una t raperatura de 152 c y se dejan en e l la  durante 

3C5 t res  horas, Luego, la  celulosa a lca l ina  se prensa hasta que en

el caso d 3 la pulpa de madera pese 30 C partes y en el caso de los  

trapos 340 pa ites .  Se despedaza a una temperatura de 11 á 15  ̂ C, 

durante 2 1/2 á 3 horas, después de lo  cual se agregan en el car- 

so de la  pulpa da madera 40 partes, y en el  caso de los trapos



bisttifu.ro cía carbono y se da ja  el b isui furo actuar

unas 8 horas a la  temperatura de 18 a 2C a c. Cualquijr exceso 

do b isul furo a 3 carbono se expulsa durante 10 á 15 minutos y al 

xantato a s i  producido sa disulve s irv iéndose de una cantidad 

da sosa caustica y agua su f ic ien te  par^Cactuar la d iso lución has 

315 ta  un contenido da próximamente 6, 5 fo de ce lulosa a n a l í t i c a ­

mente determinada, y 5 $ de laCH,

Después de completada la disoluci&n se agregan 20 partes de o  ̂— 

d ic lo rh idr ina  1 :3 -d i c l o r o-2-propanol a la  v iscosa  y removiendo 

bien se f i l t r a  luego la disolución 3 veces a través da algodón 

320 efectuándose dos ue las f i l t r a c io n e s  inmediatamente después da 

su preparación, mientras que l a  t e rce ra  procede inmediatamente 

a l  proceso de h i la tu ra .  Antes de que la  disolución de h i la tu ra  

de h i l o ,  se la  doja envejecer o madurar durante 96 á ICO horas 

a una t emp aratura de 15a c. La h i la tura  se efectúa como sigue:
2

325 La disolución de h i la tura  se prensa a una ve locidad de 3.3 em

por minuto a través de una boquil la  de plat ino con 54 per forac io ­

nes de G, 1 mm de JÓ, dentro d e un bailo que contiene 65$ de HgSG4 

y a una temperatura de 16a c, siendo la  longitud de inmersión 

del h i lo  en el ácido su l fú r ico  de 20 cm. Luego el h i lo  se hace 

330 pasar en 12C cm a través del a ire  y 39 enrolla en una bobina

que g i r e  a una velocidad que produzca una ve locidad de h i la tura  

de próximamente 18 m. , por minuto. Tres v a r i l l a s  de c r i s t a l  se 

colocan angularmert9 -entre si  entre el baño de h i la tu ra  y la  bo­

bina sobre las cuales se conducen lo s  h i los  y a s i  se sometan a un 

335 estirado o tensión ad ic iona l .  La parte in f e r i o r  dé l a  bobina g i r a  

en agua, de manera que el ácido su l fú r ico  se elimina o di luye 

considerabl emente tan pronto como el  h i lo  l l e t a  a l a  bobina. Lue­

go se lavan los h i lo s ,  se pur i f ican , se tuercen y acaban en la  

forma usual.

34C Los h i los  obtenidos se componen de f ilamentos individuales de

aproximadamente 2 á 2,5 dineros cada uno.

( b) 3 i opera en la  misma foraia que en ( a ) ,  pero con la va r ia ­

ción de que la  temperatura del baño de h i la tu ra  es de C.
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(c )  se opara dal mismo modo que an (a) o (5) pero con l a  d i f e ­

rencia  de que el  baño contiene 7C /» de Ĥ SG .

(d) se opera de la misma manera que en ( a) o (b) o ( c ) ,  pero con
3la  d i fe ren c ia  de que so lo  se descarga por minuto 1,6 cnr, de la 

d iso lución de h i la tura  y de que las boquil las tienen 100 perfo­

raciones de C.Cg mm de diámetro*

31 t í tu l o  de los f ilamentos individuales es aproximadamente

de 0,5 á 0,7 dineros,

(e )  La misma forma de operar1 que en ( a) o (b) o (c )  con excep- 

ción de que por cada minuto se descargan 2 cm , de la disolución 

de h i la tura ,  de que las boquil las poseen ICO aberturas de 0,08 mm

255 de diámetro y de que l a  velocidad ce h i la tu ra  es de 20 m. por mi­

nuto. J¡1 t í t u l o  ce los filamentos individuales es aproximadamen­

t e  de 0,7 a 0,9 dineros.

( f )  31 mismo modo de operar que (a )  o (b) o ( c ) ,  pero con la  

d i fe ren c ia  de que se descarga por minuto 6,6 crn ,̂ de la  d iso luciór

260 de h i la tu ra ,  de que las boquil las t ienen ICC perforaciones de

C,0q mm de diámetro y de que l a  velocidad de h i la tu ra  es de 40 

m. por minuto.

El t i t u l o  de los fi lamentos individuales es da aproximadamen­

te  de 1 á 1,4 dineros.

365 (g )  31 mismo modo de operar que en ( a ) ,  p-=ro con la  d i fe renc ia
f7

de que por minuto se descarga 2 cm , de l a  disolución de h i la tu ­

ra^ de que las boquil las tienen 24 perforaciones de 0,1) mm 0, de 

que el baño de prec ip itac ión  contiene 62 a 65 -¡o de H2SO4 , de que 

t iene  una temperatura de C* 0, y de que la  longitud de inmersión

370 del h i l o  en el  baño prec ip itant  e es de 80 cm.

31 t í t u l o  de los  fi lamentos individuales es aproximadamente de 

4 á 5,5 dineros.

(h) 31 proceso se conduce como en ( f ) ,  pero con la  d i fe renc ia  

de que le. d isolución de h i la tu ra  se carga a una ve locidad de 

aproximadamente 14 cm^, por minuto, de que la  ve locidad de hila^- 

tura es de 100 á 120 m. por minuto y de que e l  h i l o  no se so-

275
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mata a un e s t i r a je  adicional y de que la  longitud de inmersión 

es de 80 a 10 cm.

( j_) Ul mismo procedimiento que en (a) á (h) con excepción de 

380 que el bailo precip itante contiene 40 de HgSÔ .*

I I  U )  á ( j ) ‘

31 proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos I  (a )  

á ( i ) ,  pero con la  excepción de que en lugar de 20 partes, se 

emplean 10 partes de d ic lorh idr ina .

385 I I I  (a ) k ( i ) *____

HJ1 proceso se conduce como en cualquiera de les  ejemplos I  (a) 

á ( i ) ,  pero con la  d i fe renc ia  de que en lugar de 20 partes, se 

agregan 30 part es de e\-diclorhidrina a la  v iscosa y de que la  

disolución as i  obtenida se deja envejecer aproximadamente 40 ho- 

390 ras á 15* C.

IV (a ) á ( i ) .

.31 modo de operar es el mismo que en cualquiera de los ejemplos 

I  ( a )a  ( i ) ,  pero con la d i fe renc ia  de que después de enveje­

cer durante 72 horas, se agrega a l ’a d iso lución t a i  dantidad de 

395 disolución de sosa caustica al 50 ?o que el contenido de sosa 

caustica de la  uisolucion de h i la tu ra  se eleve a 8 ¡í,

V (a )  k ( i ) .

(a) l a  v iscosa  madre se prepara como en el  ejemplo I  ( a ) ,  pero 

con la  d i fe renc ia  de que como celulosa de partida se emplea pulpa 

4C0 de madera o trapos de algodón, ta les  que producen v iscosa  de v i s ­

cosidad bastante elevada, en part icular s i  la v iscosa contiena a l ­

guna l i g e r a  cantidad de celulosa, por ejemplo i n f e r i o r  a 5 fo y 

con la d i fe renc ia  de que para d iso lver  el xañtato se u t i l i z a  t a l  

cantidad de sosa caustica y agua que se produzca una disolución 

4C5 que contenga aproximadamente 3 }o de ce lu losa { determinable por 

el aná l is is )  y 5 Ljo de EaOH, siendo la  viscosidad de la v iscosa  

asi preparada próximamente de 1 á 2 s i  se ia  compara con g l i c e -  

r ina de próximamente 31 * Be (1,26 de peso esp ec i f i c o ) *
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Inmediatamente aaspues da ú isolvar al xantato da ce lu losa, sa 

agregan 2C partas da £>\-diciorhidr ina a i a  v iscosa, agitando 

bien, y la  disolución as i  obtenida sa da ja  envajacer a 15¿ C. 

Duranta el envejecimiento la disolución se f i l t r a  3 vacas a tra»- 

vas do algodón y despue3 da habar completado un enva j acimiento 

t o t a l  da 72 á 80 horas, sa h i l a  como sigua:

ha disolución da hi la turas sa eyacta a una ve locidad da 3,7 

cm̂  por minuto a travas da una boqu i l la  da plat ino ( con ICO 

agujeros da C,C8 mm da diamatro) en un baño qua contiena 65 L¡o da 

HgSĈ . y a ur!a 1 amperatura da 16¿ C, siendo la  longitud de inmer­

sión ae los h i lo s  en el acido su l fúr ico  da 80 cm. Los h i los  

se hacen luego pasar por al a i r e  en una longitud da 12c cm. y sa 

anroilan en una bobina que g i r a  a t a l  ve locidad que sa produce 

una ve locidad da h i la tu ra  de aproximadamente 18 m. por minuto, ün 

el paso por e l  aira se disponan en ángulo 3 v a r i l l a s  de c r i s t a l *  

sobra las que se mueva el  h i l o ,  aplicándose asi  un e s t i r a ja  o 

tansión adicional a l  mismo. La parte in fa r io r  de la bobina g i r a  

en agua, da manera que sa elimina e l  acido su l fú r ico  o sa d i ­

luye consideraba amenta tan pronto como al h i l o  l l e g a  a l a  bobina. 

Luego ios  h i los sa lavan, pur i f ican ,  tuercen y se acaban an l a  fo r  

ma usual.

j¡l h i l o  obtanido da esta Lanera se compona da fi lamentos indi­

viduales de aproximadament e 0 ,6 á C,8 dineros.

(b) ñl modo da oparar as a l mismo qua an ( a ) ,  paro con l a  d i f e ­

rencia da que l a  temperatura del baño coagulante as da 4s c.

( c) 111 modo da operar as el mismo qua en (a) o ( b ) ,  pero con 

la  d i fe renc ia  de qua el baño de h i la tu ra  contiena 7C fo da HgSG^.

(d) Se procade como an (a) o (b ) ,  paro con l a  d i f e r en c ia  de 

qua el baño coagulante contiena 6C ¿o da HgSC^.

( ejSa opera lo mismo que an (a )  o ( b ) ,  o (c o d)^ pero con l a  di­

fe renc ia  da que sa descargan por minuto 6,8 cm̂  da ia  d iso lución 

da h i la tu ra  y o. a que l a  ve locidad da asta as u e 3G m por minuto.

JS1 t í t u l o  da cada fi lamento individual as da unos G,6 á C,8



( f )  33 proceda como en ( a ) ,  ( b ) ,  ( c ) f o ( d ) ,  paro con la  di­

fe renc ia  üa qu 3 l a  d isolución de h i la tu ra  se deaarga con una ve lo -

445 -cidad de 14,3 cm3 por minuto y de qu 3 l a  velocidad de h i la tu ­

ra  as da uno.s 4C m. por minuto.

31 t í t u l o  de la seda es da unos 1 a 1,3 dineros por cada hebra 

o fi lamento.

(g )  Sq procede como en (a) ( b ) ,  ( c ) ,  o (d ) ,  pero con l a  d i-

45C feranc ia  da que las boquil las de h i la tu ra  poseen 54 per forac io ­

nes de 0,1 mm. de diámetro y de que l a  d isolución de h i la tu ra  

se descarga con una velocidad de 7,6 cm3 por minuto.

31 t i t u l o  de los fi lamentos individuales es aproximadamente de 

2 á 2,6 dineros.

455 (h ) .  Se procede como en (g) , pero con la  excepción de que la

temperatura del baño prec ip i tan te  es manos de 5¿ 0.

( i )  3 3 procede como en (a ,  ( b ) ,  ( c) o ( d ) ,  pero con l a  d i fe ren ­

c ia  d e que las boquil las tienen 24 agujeros de C,1 mm de diáme­

tro  y de qu 3 l a  disolución de h i la tura  se descarga con una ve- 

45C locidad de 6,8 cn.3 por minuto.

31 t i tu l o  de le s  fi lamentos individuales es aproximadamente 

de 4 á 5 dineros.

00 Se proceda como en ( i ) ,  pero con la  d i fe renc ia  de que 

la  temperatura del bamo prec ip i tan te  es menor de 5- C.

465 (1) 31 proceso se conduce como en ( f ) ,  pero con ia d i fe ren c ia

de que la disolución da h i la tu ra  se descarga con una ve locidad 

da unos 3C cm3 , por minuto, de que la ve locidad de h i la tu ra  

es de unos ICC k 12c m. por minuto de que al h i l o  no se somete 

a e s t i r a j e  adicional y de qu 3 la  longitud de inmersión es de 80 

47C á ICC cm.

VI (a) k (1 ) .

31 proceso sa conduce en Ir misma forma que en cualquiera de 

los  3 j ampios Y (a) á ( 1 ) ,  pero con. la d i f e r en c ia  de que l a  di­

solución de h i la tu ra  se deja envejecer 24 k 48 horas, calcu-
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landose únicamente esta tiempo desda el comienzo de la  fase  d iso l ­

vente. L a c orcentracion del acido su l fú r ico  es por termino me dio 

mas elevada, esto es, aproximad ament 3 5 '¿í mas elevada que en 

los ejemplos (a )  y ( b) y ( f )  a (h ) .

V i l  (a )  4 ( 1 ) .

48Q J21 proceso se conduce en la  misma forma que en cualquiera de

los ejemplos V (a) 4 ( 1 )  ó VI (a )  4 ( 1 ) ,  pero con la  excepción 

de que an lugar de SC partes, se ompi ean 2C partes de c\-d ic lor-  

h idr ina.

V I I I  (a )  4 ( 1 ) .

485 .11 proceso se conduce en l a  misma forma que en cualquiera de

los ejemplos V I I  (a) 4 ( 1 ) ,  pero con la  excepción de que, en 

lugar de 30 partes se emplean 10 partes de -d ic lo rh id r in a .

IX  ( a) a ( i )  ._

(a) La disolución de h i la tura  se prepara en l a  misma forma que 

49c en el ejemplo I I  ( a ) ,  pero con la  d i fe renc ia  de que el xantato 

de ce lulosa se disuive en t a l  cantidad de sosa cuastiea y agua 

que l a  disolución contenga aproximad aman t  e 6,5 {o de ce lu losa 

(determina-ble por aná l is is  ) y 8 /o de llaCH.

La h i la tu ra  se r e a l i z a  como en cualquiera ue loo ejemplos I  (a) 

495 a ( i )  .

5GQ

50 5

X (a.) a ( i ) .

Ul modo de operar os el  mismo que en cualquiera de los ajenan 

pios IX  (a )  4 ( i )  , pero con l a  va r ian te  de que en lugar de 1C 

partes, se emplean SG partes de c^.--3iclorhidrina.

Las conc entrac ion .es de los  ácidos de h i la tura  quo se var iad 

son las s iguientes ;

lletoüo de h i la tu ra  (a) y (b) 61 4 65 ¿o

*» ( d) 55 4 65 fo ”

»* ( e) 6C á 64 jt> **

» ( f )  55 4 65 $

»  (g )  y (h) 58 4 65 'jb ”

9t 9*

n »»

»  >*

99 »
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51 modo de operar es el mismo que en cualquiera de los ejemplos 

IX (a ) á ( i ) ,  paro con la  diferencia de que, en lugar de 10 par­

tes, se emplean 20 part es da ¿K-áiclorhidrina*

Las concentraciones d e los ácidos de hilatura que se varian 

son las siguientes;

Método de hilatura (a) y (b) 60 á 65 Jo de HoSG

»» *» t* id) 55 á 60 fo de M

n » n (e ) y ( f ) 55 á 62 J H n

»» »» n (g) y (h) 55 á 60 $ W w

i» n » ( i ) 40 Jo n i»

XII (a) á ( i ) .
51 modo de operar es el mismo que en cualquiera de les, ejemplos 

I  (a ) á ( i )  u U  (a) á ( i ) ,  pero con la diferencia de que antes 

de h ila r ,  la disolución de hilatura de deje envejecer 48 horas 

a 15s C« Se pueden emplear concentraciones de ácidos de hilatu­

ra mayores en los ejemplos (a) á (h) , por ejemplo 68 á 71 ^  de 

H2S04.

XIII ( a)‘ á ( i ) ,

51 modo de operar es el mismo que en cualquiera de los ejemplos 

IX (a ) á ( i )  , pero con l a  diferencia de que en lugar de 10 par­

tes, se emplean 40 partes da diciorhidrina y de que la diso­

lución de hilatura se deja envejecer solo 48 horas*

Las concentraciones de los ácidos de hilatura que se varian 

son las siguientes:

Meto dos d a hilatura ( a) y (b) 58 ya 64 Jo de H2SO4

» H n (d) 52 ya 60 fo M n

n n H ( 0) 55 a 60 Jo y » M

** n t» ( f ) 58 á 62 i
n »

** tf ( g )  y (h) 55 á 60 y» n

M t» o ( i ) 40 ¿7
/» «

XIY ( n) á (b) y ( f )  á ( < ) •

51 proceso se conduce de la  misma manera que en cualquiera de
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los a j ampios IV ( a) í  (b) y ( f )  á ( i ) ,  pero con 1 a d i f  er anola da 

que a-n lugar de 20 partas, sa emplean 10 partes de cX-dicIorhi- 

drina y da que al ecantato do calulosa ss disuelve en agua para 

obtener una disolución que contenga aproed-madamente 6,5 L/o de ca­

lu losa y 3,2 JS de ITaOĤ  Dorante al envejecimiento de la v iscosa  

tratada con la  d ic lo rh idr ina ,  se g a la t in i za .

Después de 72 horas se agrega disolución de sosa caustica a l  

50 para aumentar ¡i contenido en sosa caustica al 8

XV (a) á (b) (d) á ( i ) . .

.jjl modo de operar es e l  mismo que en cualquiera de. los eject- 

p i os XIV (a )  á ( b) y J)d) á ( i )  , paro con la  d i f e ren c ia  de fue, 

en lugar de 10 partas, se añaden 20 partes de o( - d ic lo rh id r in a  

a l a  v iscosa .

Las concentraciones de los ácidos de h i la tu ra  qu e se varían 

son las siguientes®

láetodo de h i la tu ra  (a )  y (b) 57 á 62 ‘¿o de H2SC4. 

n »  n ( d) 56 %. 60)o ” ”

»  »» »» ( 9) 55 á 60 Jo *» ’*

>» *» »  ( f )  58 £ 62 $ ” **

»  »> »  (g )  y (h) 55 k 58 Ja *» »

»* »» n ( Í  ) 40 /O.

XVI (a )  a ( i ) .__

j¡1 proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos X 

(a )  a ( i )  , pero con la  d i fe ren c ia  de que, en lugar de 20 par­

tes  de c< -d ic lo rh id r in a ,  se emplean 25 partas deo ( -d ic l  orhidíi-

na.

XVII (a) á ( i ) .
XI proceso se conduce como en cualquiera de ios ejemplos (a )

4 ( i ) ,  pero con l a  d i f e r en c ia  de que, en. lugar d 9 20 partes da 

-d ic lo rh id r in a ,  se empls an 28 part es de d i c l c rh id i in a  de na­

n i ta ,  que antes de agregarse l a  v iscosa ,  se disuelvan en l a  di­

solución de sosa caust ica destinada a d iso lver  el ecantato da

c elul osa.



XVIII  (a )  a (b) y (d) 4 ( i )

575

580

585

590
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XI procaso se conduce como an cu.alq.ui 3ra da los ejemplos I  

(a )  a (h) y (id) 4 ( i )  , paro con la  d i fe ren c ia  de qua, en lugar 

de SO partas de -d ic lo rh id r in a  sa emplean 15 partas da c lo rh i -

drina da et i leno*

Las concentraciones da los ácidos d a h i la tu ra  sen los  aiguiantes:

líétodo de h i la tura  (a )  y (b) 60 á 68 ¡¡j de 11,30^.

» »  >* ( d) á (h) 58 á 60 /o ” **

»  »  »  ( i ) 40 /l,

XIX (a )  á (b) y (6) á ( Q .

XI proceso sa conduce corno en cualquiara da los ejemplos XVIII  

( ) á (b) y (a) á ( 1) , pero con la  d i fa ranc ia  de qua, en lugar de 

15 partas, sa agrega a i a  v iscosa 20 partas da e l  orhidrina de 

eti lemo. Las concentraciones da los ácidos de h i la tu ra  empleadas 

an los  métodos (a) á (b) y (d) 4 (h ) ,  son 55 á 57 fo de HSSO4.

XX ( a) á ( i )  . __

XI proceso sa conduce como an cualquiera de los  aj ampios I  ( a)

( i ) ,  paro con la  d i f e ren c ia  da qua en lugar da 20 partas da oi - d i -  

c lorh idr ina ,  sa agregan a l a  v iscosa 20 partas da c lo rh idr ina  de 

a t i leno ,  dejándose envejecer o madurar la  solución obtenida de 

h i la tu ra  durante 48 horas á 152 c.

XXI (a) 4 ( i ) .

XI proceso se conduce an l a  misma forma qua an cualquiera da 

los ejemplos IV (a) 4 ( i ) ,  pero co^ la  difarancia da que, en lu­

gar da 20 partas da c<-dic: orhidrina sa emplean 15 4 20 part as da 

clorhidrina de eti leno.

XXEI (a) 4 (b) y (d) 4 ( i ) .

XI proceso sa conduce an la forma indicada an 

los ejemplos X (a )  4 (b)  y (d) 4 ( i ) ,  pero con_ 

qua an lugar da ia  cA -d ic lorh idr ina  sa emplean 

hidrina de e t i len o .

Las concantraciones da los  4cidos da h i la tu ra

cualquiera de 

la  d i fe renc ia  de 

20 partes da c lo r-

s on 1 as s igui an-
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M-etodo d a h i l a tu ra  (a )  y (b )  6C a 62 ,1  da H0SG4 

’* *’ ** ( d )  55 á. 60 *¡t *» »*

” ” ” (a )  58 á 60 ** »

” "  »  f f )  55 & 58 % »

** ’» ” (g )  y (jj) 55 á 58 »  *»

»  *» í i ) 40

XXIII  (a )  & U )

3q proceso se conduce como en cualquiera da los ejemplos j j  

(a )  a ( i )  pero con la d i ferenc ia  de que, en lugar da 2o partes de 

cK - d i c l  orhidr i-na, se emplean 30 partes de c lo rh íd r ica  de e t i l e -  

ro .

XXIV (a) a ( b) y ( )  á ( ¡ ) |

20 . -

620

625

6S0

635

31 proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos 

XVIII  (a )  a ( b) y ( d) á ( i )  , paro con i a d i f e r en c ia  de que, er> 

lugar de c lo rh íd r ica  de a t i leno ,  se emplean 15 partes de mono -  

c lo rh íd r ica  de g l i c e r in a .

Las concentraciones de los áciuos de h i la tu ra  son las 

s igu ientes :

Oo da h i la tu ra (a) (b) 60 /a 65 4° da Ĥ SG

99 ** 99 (d) 55 /a 58 i
?» 9»

» *9 99 (3) 56 /a 60 99

19 99 ( f ) 57 /a 60 4 /0 í* 99

T9 99 íg ) y (h) 57 /a 62 7r
7° 99 9*

í l 99 ( i ) 40 ,1/o.

XXV (a ) a ( i ) .

31 proceso se conduce cano en cualquiera de los ejemplos 

IV (a )  a ( i )  , pero con la  d i ferencia  de que, en lugar de 2o par­

tes de o^-d ic l  orhídrina, se emplean 15 á 20 part es de o<-monoclor- 

hídrina de g l i e  arica.

XXVI (a ) a (O

Se opera como en cualquiera de los ejemplos X (a) á ( i )  , 

pero con la  d i fe renc ia  de que, en lugar de 20 partes de o( - d i -
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clorh idrina se emplean 15 a 20 partes c< -monoclárhídrina de g l i -  

cerina.
XXVII (a) á ( i )  .

41 proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos 

XI ( a) á ( i )  , pero con la  d i fe ren c ia  de que, en lugar de c < - d i -  

o lorhídrina se emplear 30 partes de -morocl orhídr ina de g i i c e -
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XXVIII (a) á ( i ) .

.51 proceso se conduce cano en cualquiera de los  ejemplos I I  

(a) & ( i ) ,  pero con la  d i fe ren c ia  de que, en lugar de di e l  or­

hídrina se emplear 10 partes de ep ic lorhídr ina.

XXIX (a) á ( b) y ( f )  á ( i )  .

41 proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos 

XVIII- (a) á (b) y ( f ) á ( i ) ,  pero con la d i fe renc ia  de que er 

lugar de 15 partes de el  orhídr ina da e t i ieno ,  se emplear 20 par­

tes de ep ie lorh ídr ina.

XXX (a) á ( i )  .

Se opera del mismo modeo que en cualquiera de los  ejemplos 

X (a) á ( i ) ,  pero con la  d i f e r en c ia  de que, er lugar de°ídiclor- 

hídrina, se emplear 20 partes da ep ie l  orhídrina,

XXXI (á) á ( b) y ( f )  a ( i )  ,

Se opera del mismo modo que or cualquiera de los  ejemplos 

XXIX (a) á ( ft) y ( f ) a ( j )  pero con l a  d i f e ren c ia  que, en 

lugar de 20 partes, se emplean 3c partes da epiel orhídr ira.

XXXII U )  á ( i ) .

Se opera del mismo modo que en cualquiera de los ejemplos 

IX ( a) á ( i )  , pero con l a  d i fe renc ia  de que l a  disolución de h i­

latura se deja madurar 120 horas a una temperatura de 15* G.

XXXIII (a) á ( i ) 1
— — .  ■ ■ ■ ■■ i ■■ i ■ m i  .  i •

4̂  proceso se conduce como en cualquiera de los ejemplos IX 

(a] á ( i )  , pero con i a d i ferencia  de que en lugar de c ( - d i  e l  or­

hídrina se emplean lo partes de el orhídrina de prop i le ro .

XXXIV (a) á í i ) .

41 proceso se conduce cano en cualquiera de los ejemplos
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XXXIII (a )  á ( i ) ,  p3ro cc" la  d i fe ren c ia  da qua, ac lugar da le  

partas sa ampleac 20 partas da e l  oháldrica d a propileno.

XXXV (a,) á ( i )  .

31 proceso sa conduce como en cualquiera da los aj ampios 

IX ( a) ;á ( i )  .paro con la  a l f a r  a^cia da qua, ac lugar da 10 par­

tas da -d ie lo rh íd r ic a ,  sa ampleac 15 partas da c lo rh íd r ica  da 

t r im e t i la cog í  i c o l .

XXXVI (a ) á ( i )  .

31 proceso sa cccduca como ac cualquiera da los ejemplos 

I  (a )  á ( i )  , paro con la  d i fe ren c ia  da qua. ec lugar da o< - d i  - 

c lo rh íd r ica  sa amplaan 20 partas ¿a t r i c l o r h íd r i c a ,  siaedo las 

concentraciones da lo s  ácidos empleados ec (a )  á (h) , 65 a 70 $ 

d a HgSO^.

XXXVII.

31 proceso sa coeduca como la  forma qua sa das criba an 

cualquiera da los ejemplos precedentes, paro con la  d i fe renc ia  

da qua l a  ce lulosa a lca l ina ,  antas da ponerse an contacto con al 

b isulfuro da carbono, sa deja madurar a la  temperatura da 15$ 

durante 48 horas .

XXXVIII.

31 proceso sa conduce como en cualquiera da los  ejemplos
3

XII paro con la  a i fe ranc ia  da qua sa prensan 7 cm , por minuto 

da disolución da h i la tura  a travas da una boquil la  da p la t ico  

con loe perforaciones da C Og mu, de diámetro, da qua la  v e l o c i ­

dad da h i la tura  as da 6C m« por minuto, da qua el ácido s u l f ó r i -  

co sa amp l aa como bario da h i la tura  con 78 íp  da c oncant ración a 

una temperatura de 8¿ C; de qua l a  longitud da inmersión as da 

20 cm. y la  longitud dal paso por al a i r e  da 40 cm.

La h i la tura  por-ta^to puada r ea l i z a r s e  an ácido su l fúr ico  

da 82 fo do H^SC^.

XXXIX ( g ) á ( i )  .

Se opera ac la  misma forma qua an cualquiera de los  aj am­

pios procedentes, paro con la  d i fe renc ia  de que el bario da h i la -

22 . -
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tura coH ie^e  jho fo ds sulfato amo-rico agí*agado al ácido su l fú r i ­

co"* concentrado.

XL (a )  á ( i )  .

Se opsra en la  misma forma que =r cualquiera da los ejemplos 

precedentes, paro ¿on la  d i fe ren c ia  de que el bajío de h i la tura  

contiene 5 á 7 L/S $  de glucosa agregada al ácido su l fú r ico  con­

centrado .

XLI (a )  á (b) .

Una de las disoluci6n de h i la tu ra ,  producida en conformidad 

con cualquiera da lo s  ejemplos precedentes, sa h i l a  en l a  forma 

conocida en uno cualquiera de los  s iguientes baños:

(1) ¿Ir una disolución ¿le su l fa to  de amonio de 25 á 30 /o.

(2) dn un baño compuesto d3 500 partes de b isu l fa to  sódico,

76 partes de ácido su l fúr ico  de 66¿ Be y 587 partes de agua, ba­

ño que se pone a l a  temperatura del loca l  o a temperatura íLevar-

da, por ejemplo de 50^ C, 6

(3) un baño compuesto de 982 partes de agua, 180 partes

de su l fa to  sodico , 60 partes de sulfato amónico, 15 partes d3

sulfato de c inc ,  135 partes de glucosa y 128 partes de ácido 

su l fúr ico  de 66* Be.

31 h i l o  coagulado se introduce de uno de estos baños c i t a ­

dos, dentro de un baño d e la  composición s igu iente :

(1) hcido sulfúrico de 70 $  er HgSĈ ., ó

(2) ácido su l fúr ico  de 60 á 65 en HgSĜ ., ó

(3) ácido su l fúr ico  de 55 $  de B^SO^, ó

(4) una disolución de 13.3 partes de su l fa to  amónico en 12o

partes en peso de ácido su l fú r ico  de 62 á 70 >¿ en HgSC^, a l  qua 

se hallan agregado 9 a 10 partes de ácido su l fú r ico  de 66* BÓ.

La t  emperatura d 3l s egundo baño puede ponerse por bajo de 

l a  del l o c a l ,  por ejemplo de 0^-10“ C, o a l a  temperatura del 

l o c a l ,  por ejemplo a 25-432 C.

La  longitud de inmersión del h i lo  en e l  segundo baño puede 

ser l i g e r a ,  por ejemplo de 20 cm. o larga, por ejemplo de 30 á

28 . -
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1S0 cm. 6 mayor.

L 0s h i los  33 estiran por uno de lo s  métodos conocidos, a sabor, 

bien an e l  segundo bailo o después da haberlo abandonado* Usté 

pueda disponerse haciendo l a  d is tanc ia  del mecanismo co lec tor  

desda el segundo bailo precipitando bastante larga ,  o conduciendo 

los h i lo s  sobre una o var ias v a r i l l a s ,  ganchos, r o d i l l o s  o rod i­

l lo s  d i fe ren c ia les ,  dispuestos entre la boquil la  y el mecanismo 

co lec tor  en e l  s egundofcbario o fuera de é l ,  o en ambos juntos.

Los h i los  se recogen mientras el ácido su l fú r ico  se elimina o 

d i luye,  lavando como se ha descr i to  ant eriormente y los h i los  

finalmente se lavan por completo, se secan y tratan en la  forma

24 . -
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descr i ta  an el ejemplo I .

( b) A l proceso se conduce como en ( a ) ,  pero con la  d i f e r en c ia  

de que para el segundo bailo se -emplea ácido c lorh ídr ico  de 40 $.

XLII (a )  á ( i )  .

41 proceso se conduce como en e l  cualquiera de los ejemplos 

I I  (a) á ( i )  , pero con la  d i f e r en c ia  de que además se anaden a 

l a  v iscosa 1C partes de c<-d ic l  orhídrina, 10 partes de c lo rh íd r i -  

na de e t i leno  6 de o< -monoelorhídrina.

Según los  ejemplos anteriores se obtiene seda a r t i f i c i a l  lus­

t rosa  que posee una tenacidad en seco de mas de Z y en algunos 

casos (casos)hasta d e 6 gramos por dinero, en muchos casos supe -  

r i o r  a 4 y aún a 5 gramos por dinero, una tenacidad en húmedo 

de próximamente 1 a 1,5 gramos por dinero, en muchos casos de 

3 a 4 gramos y en algunos casos hasta mas de 4 gramos por dinero, 

y a pesar de esto, una extansib i l idad de por l o  menos 7 $ próx i­

mamente y en algunos casos hasta de 15 $ y aún de 20 y aún mas,

BSn ios  ejemplos precedentes para obtener el e s t i r a je  artificial 

pueden ampliarse r o d i l lo s  d i fe renc ia les  de ve locidad va r ia b le .

4n todos los ejemplos precedentes puede también interrumpirse 

l a  acción del ácido, sometiendo los  h i los  al abandonar el baño, 

compuesto o que contiene ác ides c onc entrados, a un a t  emper atara

baja por ejemplo de -  5 á - 15¿ C, antes de la va r lo s ,  l o  cual
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puede efectuarse por ejemplo, recogleudólos en una bobina hueca 

que co^ts^ga un agente r e f r ig e ra n te ,  por ejemplo, ácido carbóni­

co so l ido  o una mazóla congelante o h ie lo .

L 0s 3j ampios de fabr icac ión  de f i b r a  bruta se deducen autó- 

maticamente de l o s  anter ioras .

Cuando los h i los  se han lavado, se los pueda calentar o some­

t e r  al vapor a temperaturas el evadas (por ejemplo, de ICC a l l o a  C) 

antes o después del proceso de secado.

La desulfuración y blanqueo da los h i lo s  se puede r e a l i z a r  

en l a  forma conocida,

XLIII.

IJna disolución de h i la tu ra ,  producida en la  forma descr i ta  

en cualquiera de los ejemplos precedentes, se introduce del modo 

conocido dentro d e uno de los barios p l a s t i f  icant es citados en los  

ejemplos precedentes, a través de una t o l v a  o hendidura y l a  cin­

t a  coagulada,después de haber pasado por este baño, se la va  y se­

ca en l a  forma conocida.

XLIY,
Uv,a t e l a  de algodón se impregna o carga o s e  recubre una o var 

r ias  veces en ana máquina conteniente, por ejanplo, en. una má -  

quina de imprimación o en una máquina de cargar t inas o en una 

máquina de d i fus ión, con una disolución de h i la tu ra  producida 

en l a  forma descr i ta  en cualquiera de los ejemplos precedentes, 

a l a  cual d isolución puede agregarse un materia l de r e l l en o ,  t a l  

como ta lco  o gres ,  (por ejemplo 100 á 200 L/o calculados por el 

peso de l a  celulosa) y un colorante o pigmento, como mica, negro 

de lámparas etc. y sin secarse, s i  es necesario en estado da 

tensión se pasa a través da un baño con una composición da uno 

de los  baños p l a s t i f  icantes mencionados en los ejemplos preceden­

tes .  La t e l a  preparada o recub ierta  se lava luego y se saca.

_ZLY.
11 ecantato da celulosa (es to  es, l a  masa da reacción después 

del proceso de sulfuración) obtenida en el  ejemplo I  (a) se di -

25 . -
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sualve 31" ta l  cantidad da sosa caustica y agua que produzca una 

viscosa qua c o^t a^ga apro simad amanta 15 a 20 yo de celulosa deter- 

mi^abl a por aná l is is  y 8 >  a 10 yZ da sosa caást ica. Daspués la  

disolución 10-20 partas da - d i c l  orhidrina o de et i  laño c lo rh í ­

drica sa agitan o amasan ren la  v iscosa da 15 a 20* C, después 

da l o  cual, inmediatament a después da la  incorp oración da l a  o (- 

d ic l  orhidrina o a t i lanoc lorh ídr ina ,  o daspués da habar dejado a 

l a  masa en raposo durante 12 a 24 horas de 1C á 15$ C, l a  diso­

lución pastas^, sa emplea para empastar o pagar uno o mas paras 

da hojas da cartón o t a l a  gruasa o s im i lar .  Si sa quiera, al ma­

t e r i a l  pueda emplearse o calandrarse, entonces sa introducá an 

ácido su l fúr ico  da 50 á 60 de concentración a -5 «  C y se l a  

deja reposar an acido su l fú r ico ,  hasta qua al ácido ha penetrado 

en el material daspués da lo  cual al material sa lava  para de -  

ja r lo  l ib ra  de ácido y sa saca.

SLYI.

3n u^a máquina amasadora, sa amasan íntimamante 10 partes de- 

-d ic lo rh íd r in a  o 10 p-artas de e t i lenoc l  orhidrina an una pasta 

da mantato da ce lulosa, por ejemplo una pasta qua contenga 2o á 

30 $ de celulosa daterminable por aná l is is  y 10 á 15 $ de sosa 

caástica. Después de que la  masa se ha hecho homogénea, se pr iva  

da burbujas de gas, ( s i  existen) n  l a  amasadora de va c ío ,y  des­

pués bien inmediatamente después de l a  operación o después de 

haber reposado 24 horas a 1C_15* C, se le dá l a  forma de una 

placa gruesa, l a  placa gruasa se introduce ahora en ácido sulfú­

r i c o  de unos 60 '/o de concentración a-5» C donde permanece hasta 

que la  placa se s o l i d i f i c a .  La plancha gruesa coagulada se pr iva  

ahora del ácido por lavado y se seca, y s i  se quiere, se desulfura 

y/o blanquea como se ha descrito  en los ejemplos r e la t i v o s  a los  

h i los  a r t i f i c ia d a s .

XLVII.

dv vea de inmergir, l a  placa gruesa mencionada en e l ,  ejemplo 

SLYI directamente en ácido, puede primero inmergirse en una diso-



lución da sulfato amónico al 25 ¿o a 20* 0, sa l a  deja raposar 

9r e l l a  durante largo tiempo (segím el espesor da l a  placa 10 mi­

nutos a 3 horas),  después se introduce i a  placa en ácido s u l f á r i -  

co de 55-60 $ de concentración a -5“ C, durante poco tiempo y 

después se lava y se seca.

X L V I I I .

1. 0CC partes de una disolución de h i la tura  prouucida del 

modo descrito  en cualquiera de los ejemplos I  -  I I I  -  ó VI -  

XXXVI, se mezclan con 50-60 part es de blanco de cinc o mica f in a ­

mente d iv id ida  o con 1C-2C partes de ^ g r o  ña humo y después se 

estampa ar una máquina de r o d i l l o  estampador sobre una t e l a  de 

algodón. Después de haberlo estampado, l a  t e l a  de algodón s i  se 

quiera, después de habeüsesecado rápidamente se introduce en uno 

de l o s  baños p l a s t i f  ieantes mencionados en los  anter iores ej-am­

pios, y después de haberse hecho pasar por est e baño, se priva de 

ácido por lavado y se seca y s i  se quiere, se desulfura y/o blan­

quea.

Observación gen eral ; D0nde en los anteriores ejemplos se ha 

usado c^ -d ic lo rh íd r ina ,  puede usarse en su lugar la  /3 - d i c l o r -  

hídrina,

XLIX .

Se procede exactamente como en e l  ejemplo XLVIII pero con la  

d i fe renc ia  de que antes de introducir  en el  baño coagulante la  

t e l a  impregnada se la  seca de 40 á 60“ C.

J3n los ejemplos precedentes, en lugar de los derivados de 

cloro,pueden emplearse cantidades equivalentes de derivados de bro­

mo, o de yeso.

¿n lo s  ejemplos precedentes, en lugar Ce los derivados halo- 

genados indicados, pueden emplearse cantidades equivalentes de 

otros derivados halogenados, por ejemplo, c lorh ídr ina  de pinacona 

(c lo rh íd r ina  de t e t ra m et i l e t i l en o )  , c lo rh ídr ina  de manita, o c r i -  

t r i t a ,  d ic lo rh íd r iña  de c r i t r i t a ,  c lo rh ídr ina  de p e n tac r i t r i ta ,  

d ic l  orhídrfna da pentacr i t r i t a ,  d ic l  orhídrina de manitano, mono-
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c lo rh ídr ica  de dulc itaco,  c lo rh ídr ica  da div i r i l o t i l e r o g l i c o l ,  

c lo rh íd r ica  da f  e^ i lpropa^ol , c lo rh íd r ica  da caf t i lp rop a r  o l , 

c lo rh íd r ica  da 4-met ox ira f t i lp ropac  ol y s imilar as.

Los ejemplos act ariores puedan sar modificados asando ácido 

c lo rh ídr ico  da 36 a 42 ^  aproximada-mar t e  como al baíio de h i lado.

¿Ir lugar d a ácido c lo rh íd r ico  o su l fú r ico  co^centrados, pue- 

da tambiac emplearse ácido c í t r i c o  concentrado, por ejemplo, cor 

uc coctecido da 60 á 9C fa da HNOg, ó ácido fo s fó r ic o  concentrado, 

por ejemplo da 1,5 a 1,86 de peso e spec í f ic o ,  ó ácido arsénico 

concentrado, ,por ejemplo cor ur contenido de 60 á 90 ^  Hg&so^, o 

ura disolucióc concéntrala da cloruro c i r c í c o  da aproximadamarte 

60 $, coctaciordo aproximadamente 4 á 6 % de ácido c lo rh íd r ico ,  

ar pocas palabras, cualquiera agenta que posaa uc afecto p la s t i -  

f i c a r t a  sobra al material a r t i f i c i a l  ra c ié r  coagulado, por ajan- 

pío al h i l o .

Áv los ej ampios precedentes p a r a l a  praparaciór da la  v is co ­

sa, ar lugar da celulosa ai s u l í i t o  o algodór deshilacliados, pue- 

da tambiac emplearse algodór o pulpa da madera, tratada previ su­

marte ar f r i ó  o c a l i e r t a  cor uc ácido d i lu ido ,  por ajamplo ácido 

c lo rh ídr ico  o su l fúr ico  y ar ger eral, pued3 emplearse cualquier 

mat arial do ce lulosa, como los  que se proponen a-n l a  fabr icac ión 

de v iscosa. L 0s ac ter io ras  ejemplos puedac también modif icarsa, 

haciendo que la  ce lu losa a l c a l i r a ,  actes de tra tarsa  cor bisulfuro 

de carbono, se daja madurar por uc periodo menor que al es tab lec i ­

do ar el ejemplo XKXVII ( dq 48 horas), por ejemplo a 24 ó 36 ho­

ras, o mayor, por ejemplo de 6C á 72 horas a uwa temperatura de

895 15 a 202 C.

Como corma por lo  que se r e f i e r e  a l a  cuest iór  de si l a  ce­

lu losa a lc a l i c a  se ha da dajar o ro madurar artes da l l e va rse  jac­

to con b isulfuro da carbono, puede, ectre  otras, se rv i r  l a  v i s ­

cosidad dasaada de la  d iso luc ióc  que se ha da trabajar  ar mata - 

900 r i a l  a r t i f i c i a l  ar general e h i lo s  a r t i f i c i a l e s  ge par t icu la r ,  y

ar ucióc cor a l ios  la  viscosidad de l a  c ías a da celulosa a que se
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r e f i e r e .  Si 3 3 quiere dar a la  disolución u^a viseosidad def in ida 

entonces la celulosa a lca l ina  producida de Xa clase de ce lu losa 

en cuestión, se sánete a un proceso de madurez, s i ,  sin madurar 

esta c lase de ce lulosa produce u^a viscosidad mas elevada. Sin 

embargo, s i  se presenta desde e l  p r inc ip io  e l  grado de v i s c o s i ­

dad, esto es, sin madurar, la  madurez es superflua. Ahora bien, 

como las viscosidades da d i ferentes clases de celulosa en el co­

mercio (trapos y pulpa de madera) d i f ie ren  mucho entre s í ,  l a  

cuestión de l a  madurez depende en l a  mayoría de los casos por un 

lado de la  viscosidad deseada de la  disolución in i c i a l  requerida 

para la  fabr icac ión de material a r t i f i c i a l  y por otro lado da l a  

viscosidad de l a  clase de ce lulosa a traba jar.

Aunque según la práct ica  ordinaria, el termino »  oxi ** compren­

de tambie- el »  hidroxi ” para ev i ta r  toda mala in te l ig en c ia  de­

be advert irse  que en l a  memoria y en las notas el término *» oxi *» 

debe entenderse como comprendiendo también el  »  h idrox i

La expresión »» un derivado halogenado de un alcohol di o p o l i ­

va lente  **, incluye, siempre que el  contexto lo permita, los der i­

vados halogenados de alcoholes di o p o l i v a l  entas, ( bien contengan, 

o no ta le s  derivados un grupo de h id rox i lo )  l o  mismo que los de­

rivados halogenados de los  anhídridos, esteres y éterss de ta las  

al c oh oles.

É$1 término »  a lqu i lo  »  ó »» ox ia lqu i lo  *» ó ** h id rox ia lqu i lo  *» 

deb e cctaprend rrse que incluye los  rad ica l  es halogenados o no ha­

logenados de los  alcoholes d i-  o po l iva len tes  por e l lo s  mismos 

o en combinación con ar,0 0 varios oxígenos o h id rox i lo s .

31 término *» rad ica les de alcoholes di o po l iva len tes  *» in­

cluye los rad ica les halogenados o no halogenados s e alcoholes di 

o po l iva len tes  por s í  mismos o en unión con uno m mas óxiganos 

o h id rox i los .

La expresión ** v iscosa o xantato de celulosa *», siempre que 

lo permita el contexto, incluye xantatos de celulosa o sus diso­

luciones o sus derivados o disolucionas de derivados de xantato

29 . -
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de celulosa.

i a  expresión ** material a r t i f i c i a l  ** u t i l i z a d a  en la  memoria 

y las  ^otas incluye: Hilos a r t i f i c i a l e s ,  en part icu lar  seda a r t i ­

f i c i a l ;  pe l ícu las ;  envolturas y capas de todas c lases ;  materia -  

les  para preparación de t e x t i l e s ,  papel, cuero y s im i lares ;  enco­

lados para f i l a s t i c a ,  t e l a  para l ib r o s ;  cuero a r t i f i c i a l ;  adhe­

sivos y cementos; placas y composicion 3S p lást icas  en general;  

agentas espesantes o f i ja d o re s  para pigmentos en el estampado 

de t e x t i l e s  y s im ilares .

iíl termino *» h i los  a r t i f i c i a l e s  *» comprende h i l o s  a r t i f i c i a l e s  

y materia l  hilado de todas c lases,  por ejemplo, seda a r t i f i c i a l ! ,  

f i b r a  bruta, algodón a r t i f i c i a l ,  lana a r t i f i c i a l ,  pelo a r t i f i  -  

c ia l  y paja a r t i f i c i a l  de cualquier c lase .

La expresión »  ácidos minerales concentrados ** comprende ácido 

su l fú r ico  de por lo  menos 35 já de HgSÔ ., con pre ferencia  de 45 

de H2SO4 y por lo que toca a otros ácidos minerales, d iso luc io ­

nes de concentración equivalentes.

La expresión »  ácido su l fú r ico  concentrado *» ó »» ácido sulfúr- 

r ico  «  que contiene por lo  menos 35 jo de monohidrato de ácido sul­

fú r ico  comprende ácido su l fúr ico  con un contenido de 35 a 98 fo

955 d e HoSCa .i"-. ‘k
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I )escr i to  suficientemente el presente invento l o  que se decla­

ra como de novedad e invención propia, son las s iguientes r e i v in ­

dicaciones:

1“ . -  Procedimiento para l a  fabr icac ión de substancias a r t í f i -  

960 c ia l  es caracterizado porque un producto de la  acción de un der i ­

vado halógenado da un alcohol d i-  o po l i v a len te  sobre l a  v iscosa  

se hace de la  conformación o forma apropiada y se hacen actuar 

sobre el un agente o agentes que posee o poseen un efecto coagu­

lan te  sobre el material conformado y un e fec to  p la s t i f i c a n te  sobre
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el material recién coagulado.

2a._ procedimiento según lo  re iv indicado en el  punto 1, 

modificado de macera que sobre el producto que rec ibe  l a  forma 

de un materia l a x t i f i c i a l  se hace actuar sobre el primero un agen- 

t e  que posea un afecto coagulante sobre e l  material conformado 

y después un agente que posea un efecto p la s t i f i c a n te  sobra al 

material rec ién coagulado.

3“ . -  Procedimiento según las re iv ind icac iones  anter iores,  

caracterizado porque el  prouucto de l a  acción ¿a un derivado ha- 

logenado de un alcohol d i-  o po l iva len te  sobre v iscosa rec iba  l a  

forma da un material a r t i f i c i a l  y se hace actuar sobre un medio 

que contiene por lo  menos 35 de monohidrato de ácido su l fú r ico  

o una cantidad equivalente de otro ácido mineral.

4*».- Procedimiento según la  re iv ind icao ión  2, caracteriza^ 

do porque el e fecto p l a s t i f  icant e se produce por un medio que 

contiene por lo  menos 35 de monohidrato de ácido su l fú r ico  o 

una cantidad equivalente da otro ácido mineral.

5 ° . -  Procedimiento según lo  re iv indicado en los puntos 3 6 

4, caracterizado porque el agente p la s t i f  icant e u t i l i zado  contie­

ne no menos de un 50 de monohidrato de ácido su l fú r ico  y no 

mas de unos 73 de monohidrato da ácido su l fú r ico .

6“ . -  Procedimiento según las re iv indicac iones anter iores ,  

caracterizado porque uno o mas grupos o rad ica les que comunican 

e las t ic idad ,  (por ejemplo rad ica les  de ácidos o alcoholes, por 

ejemplo alcoholas hal oganados o n0 hal ogen ados d i-  o po l iva len ­

tes)  se incorporan con un derivado de celulosa que contiene uno 

o mas grupos CSS y el producto asi  obtenido rec ibe  la  forma de un 

material a r t i f i c i a l  y se hace actual' sobre él  uno o mas agentes, 

por ejemplo ácido mineral concentrado que posee un efecto coagu­

lante sobre el material conformado y un efecto p la s t i f  icant e sobre 

el material recién coagulado.

7s,_ Procedimiento según lo  re iv indicado en e l  punto 6, câ - 

racterizado porque sobre el producto que rec ibe  l a  forma de un



¡ r ia l azt i f  ‘ c ia l se hace actuar primero uno o mas agentes que

poseer’ u'" e fec to  coagulante sobre el material conformado y des -  

10CC pues uno o mas agentes, por ejemplo ácido mineral concentrado,

que poseer u”  efecto p la s t i f i c a n te  sobr9 el  materia l recién coa­

gulado .

8“ .-  Procedimiento según lo  re iv indicado en cualquiera de 

los  puntos precedentes, caracterizado porque durante u^a parte 

1005 de su t ra y ec to r ia  desde la  sa l ida , por ejemplo la  boqu i l la  de h i ­

latura, al d ispos i t ivo  co lec to r ,  el material a r t i f i c i a l ,  por 

ejemplo h i l o ,  se d i l a t a  hasta un grado mayor que el necesario 

para l a  formación de materia l a r t i f i c i a l ,  por ej  .ampio h i l o ,

9 » , -  Procedimiento según lo  re iv indicado en cualquiera de 

1010 los  puntos precedentes en el que la  acción del agente pías t i  f i ­

cante en general y el ácido sulfúrico concentrado en par t icu la r  

se detiene por lavado o enfriamiento tan pronto como o antas de 

que el materia l a r t i f i c i a l ,  por ejemplo h i l o ,  l lague a l  d ispos i­

t i v o  co lec to r .

1015 l o * . -  Procedimiento según lo  re iv indicado en cualquiera d3

los  puntos precedentes, caracterizado porque el derivado halóge- 

nado empleado es una halohídrina.

11 a, — Procedimiento esencialmente como se ha descrito  en 

cualquiera de los anteriores ejemplos, caracterizado por su a p l i -  

1020 cación a l a  fabr icac ión de h i los  u otros productos.

1&.- Procedimiento según cualquiera de los procedimientos 

de fabricac ión reiv indicados e° cualquiera de los puntos prewe - 

dantas, o por cualquier proceso que es un equivalente químico de 

cualquiera de dichos procesos de fabr icac ión ,  caracterizado por 

1025 permitir  l a  obtención de materiales a r t i f i c i a l e s .

13*.-  Procedimiento para la  fabr icac ión  de substancias ar­

t i f i c i a l e s . -  Según se describe y r e iv in d ica  en l a  presente memo­

r ia  desc r ip t iva .

Consta esta memoria de t r e in ta  y dos páginas fo l iadas  y
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escr itas por una sola cara.

Liadrid, 15 de marzo da 1930. 

Leocadio López y López.-

PwF./
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