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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPATNA
por VEINTE aflos
A nombre de ASSOCIATED ELECTRICAL INDUSTRIES LIVITED,

constituida en Inglaterra y estublecids em Bush House
Aldwyeh, Westminster, Londres, INGLATERRA, por "Me-
joras en los hornos eléctricos de induceidn sin nfie
cleor
“ 0w 0= 0w O0=0=0w2w0=0u=O0w=O0wOmO0Ou=0w

El presente invento se relaciona con
los hornos eléctricos de induccidn de 1a clase en que
se forma un revestinmiento atacando arena u otro mate-
rial refractario conveniente entre una plantilla y el
inductor del horno, calentdndose despuds la plantilla
con el fi{n de concrecionar la arens o material re-
fractario. yue se udoOpte.

En la fabricacidn de hornos con re-
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vestimientos de esta clase se ha visto que las fuer-
238 ejercidas en el inductor por causa de lg eXpan-
sién de la plantilla y de la arena cuando Se han
calentado, presionan al inductor corsiderablemente y
pueden determinar por 4ltimo su fracaso eldctrico o
mecénico.

tn conformidad con el presente in-
vento y con el fin de evitar la expresada aificul-
taé, cuando se construye un horno de induccidn de 1la cla-
8¢ antes mencionada, ha de formarse la plantilla, en-
tre la cual y el inductor del horno se constEUye un
revestimiento concrecionando arena u otro material
refractario, con una o mas partes que es 0 son fgecil-
mente deformables de modo que cedan por el esfuerzo
resultante de la expunsidn de 1la plantilla o de 1
4rena cuando se calientan y se impida as{ que se trans-
mitan al inductor esfuerzos indeseubles.

En una disposicidn de construccidn
en que el revestimiento haya de ser de formw cilfndri
ca, la pluntilla se hace cilfndrica con unu parte
rlegada haciz adentro que constituya una piezag de
prolongacién de forma bien conocida. En entrehierro
por fuera de la plantilla puede taparse con una plan-
cha conveniente para impedir la entrads de arena den~
tro del plisgue. 1Ia plancha de tapa puede sujetar-
se medlante soldadura o de otro modo & la plantilla
cilfndricu si se desea a un lado del pliegus.

El fondo de lw plantilla se sujeta
4 los costadog de tal manera que no perturba o inter-
viene en el movimiento libre de 1a purte deformable,
Por ejemplo, con una plantilla cilfndrica, el fondo
puede tener la forms de una plancha circular lisg solda-
du al cilindro en sitios tales 4ue no se impida la ex-
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pansibn libre del cilindro.

En el dibujo adjunto la figura 1

es una vista en planta yue ilustra una plantilla
45 cil{ndrica hecha de acuerdo con el invento.

Y las figuras 2, & y 4 son victas
gimilares a la de la figura 1, gue muestran unas mo-
dificaciones. £El espesor de la plantilla en las :fi--r~
guras se muesira con una simple linea.

La figura 1 muestra una forma cl=

1{ndrica de plantilla que tiene una parte 2 plegada hu-
cia adentro, que forma uns pleza de prolomgacién de

configuracidn bien conocidas. El entrehierro en Z por

donde la parte 2 v4d curvada hacia adentro, puede tapar-
519 gse por fuera mediante une plancha de tapa 4, con el fin
de evitar 1a entrada del material de revestimiento

tal como arena, dentro del pliegue., Ia plancha de ta-
pa 4puede sujétarse mediaunte soldadura o de oiro

@odo a la parte cilfndrica 1 de la plantilla a un lado

60 de la parte 2 plegads para adentro. El fondo de la
plantilla tiene la forma de una plancha metdlica cir-
cular de material similar al de la parte cilfnérica y
puede ir suelto o soldado al cilindro. En el filtimo
caso la soldadura tendrd lugar en dos puntos, uno

65 je 1los cuales, el 5, estd contiguo a la parte 2 plegu—
da para adentro, en tanto gue el otro punto, el 6, se
halla diametralmente opuesto al primero. meto per—
mite el movimiento de la parte principal de la plan-
til1la sin impedimento. 1La cuntidwd de soldadura €s

70 pequefia, y en la prictica busta con una gota en los
dos puntos.

Er olgunos casos, la plantilla ci-

1{ndrics puede temer mas de unu puaIrte facilmente de-

formable. Por ejemplo, er la figura o ge indican tres

- O



75

80

100

partes 7, 8 y 9 plegualdas hacia udentro, a distancias
igusles entre s{ en derredor de lu circunferencie

del cilindro. El fondo puede entonces soldarse al ci-
lindro en tres puntos 10, 11 y 12 respectivamente con-
tiguos « un lado de cada una de las partes deformablesa

Zl invente es aplicable a otras plun-
t111as que no seun la cilindrica, disponiéndose
partes fdcilmente deformubles donde gquiera que sea
necesario atenuar el esfuerzo creado por la expansiﬁn :
de uau superficie rfgidu. Por ejemplo, la figura 3
mvegtru unu plantilla octogonul provista de custro
partes 13 facilmente deformables en dngulos alternados,
ilustréndose cor el niimero 14 loe puntos convenientes
para solduar 1cs cost.dos al fondo.

La parte deformable puede configurarse
de modos muy diferentes y « t{tulo de ejruzplo se ilts-
tra con el nlmero 15 una modificacidn en la figurs 4.

Se comprenders 4ue el invento es sus-
ceptible de muchuas variuciones y gque no se limita
& log tipos particrlares que se ilustran en el
dibujo.

Ista solicitud, gue corresponde s lu
presentada én Inglaterra el € de mayo de 1929, bajo
el nfimero 14.393, se acoge a los bereficios del artfcu-

1o 51 de la Ley de Propiedad Industrizal.

----------- o ROTA o PP P Rp

Los puntos de invencidn propiu y nue-
va que se presentan‘para gue seuan objeto de esta Pa-
tente de VIINTE afios, gcn los signientes.

l9.- En lua corstruccidn d¢ un revestimien-
to para un horno de induccidn, una pluntilla entre la
cuzal y el inductor del horno se forma un revestimiento
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concrecionsndo arena u otro material refractarie, la
cual plantilla se construye con una purte gue es fa-
cilmente deformable por el esfuerzo causado por la
110 expansidn de la plantilla ode la arens w otro materigl
refractario.
22.~ Zn la construccidn de un revesti-
miento para un horno de induacién, une plantilla que
tiens una o mas partes plegadas hacia adentro gue
son facilmente deformables.
2.~ En la construccidn de un reves-
timiento pars un horno de induccidn, una plantilla

de acuerdo con lo reivirndicado en el punto 22, pro-

vista de una plancha de tapa para la parte plegadsg
120 hacls adentro, adecusada para impedir gue la arena u otro
material refractario penetran en el pliegue.

49,- En la construccidn de un reves-
timiento para un horno de induccibn, las plantillas
fabricadus esencialmente segin se ha dejado aqul des-

125 crito con referencia al dibujo adjunto.

52.~ Me joras en los hornos eléctri-
cos de induccidn sin nficleo.

Tal y como se ha descrito en 1la
Memoria que antecede, representado en el dibujo yue

120 se acompafla y con los fines gque se han especificado.
Bsta Memoria consta de cinco hojas, es«

critas por une sola cars.

Madrid, 15 ds marzo de 1930,

N .P.’. A? .
alide we Lo mad G
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