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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

B S  P á S  A 

p or  VEINTE años

A noabre de ASSOCIATED ELECTRICA! INDUSTRIES LIMITED, 

c o n s t i tu id a  en In g la te r r a  y e s ta b le c id a  en Bush House, 

Aldwych, W esta inater, Londres, INGLATERRA, por "Me­

jo ra s  en l o s  hornos e l é c t r i c o s  de in du cc ión  s in  nu—
»T

oleo*

— o — o — o — o — o — o — o — o — o — o — o — o — o —

El presen te  invento se r e la c io n a  con 

l o s  hornos e l é c t r i c o s  de in du cc ión  de l a  c la se  en que 

se forma un revestim ien to  atacando arena u o tro  mate­

r i a l  r e f r a c t a r i o  conveniente entre una p l a n t i l l a  y e l  

in d u cto r  del horno, calentándose después la  p l a n t i l l a  

con el f i n  de con crec ion a r  la  arena o m aterial re ­

f r a c t a r i o ,  que se adopte.

En la  fa b r ic a c ió n  de hornos con r e -
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vestimientos de esta clase ae ha visto que las fuer- 
10 zas ejercidas en el inductor por causa de la expan­

sión de la plantilla  y de la arena cuando se han 
,v calentado, presionan al inductor considerablemente y

pueden determinar por último su fracaso eléctrico o 
mecánico.
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-3 conformidad con el presente in­
vento y con el fin  de evitar la expresada d ificu l­
tad, cuando se construye un homo de inducción de la cla­
se antes mencionada, ha de formarse la p lantilla , en­
tre la cual y el inductor del horno se constituye un 
revestimiento concrecionando arena u otro material 
refractario, con una o mas partes que es o son fá c i l ­
mente deformables de modo que cedan por el esfuerzo 
resultante de la expansión de la plantilla  o de la 
arena cuando se calientan y se impida así que se trans­
mitan al inductor esfuerzos indeseables.

En una disposición de construcción 
en que el revestimiento haya de ser de forma c ilin d ri­
ca, la p lantilla  se hace cilindrica con una parte 
plegada hada adentro que constituya una pieza de 
prolongación de forma bien conocida. En entrehierro
por fuera de la p lantilla  puede taparse con una plan­
cha conveniente para impedir la entrada de arena den­
tro del pliegue» la plancha de tapa puede sujetar­
se mediante soldadura o de otro modo a la plantilla  
cilindrica  si se desea a un lado del pliegue.

El fondo de la p lantilla  se sujeta 
a los costados de tal manera que no perturba o inter­
viene en el movimiento libre de la parte deforraable.
Por ejemplo, con una p lantilla  cilindrica , el fondo 
puede tener la forma de una plancha circular lisa  solda­
da al cilindro en s itios  tales que no se impida la ex-
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pansión libre del cilindro.
En el dibujo adjunto la figura 1 

es una vista en planta que ilustra una p lantilla  
cilindrica hecha de acuerdo con el invento.

Y las figuras 2, 3 y 4 son vistas 
similares a la de la figura 1, que muestran unas mo­
dificaciones. El espesor de la  plantilla  en las f i ­
guras se muestra con una simple línea.

La figura 1 muestra una forma c i­
lindrica de p lantilla  que tiene una parte 2 plegada ha­
cia adentro, que forma una piesa de prolongación de 
configuración bien conocida. El entrehierro en 3 por 
donde la parte 2 vá curvada hacia adentro, puede tapar­
se por fuera mediante una plancha de tapa 4, con el fin  
de evitar la entrada del material de revestimiento 
tal como arena, dentro del pliegue. La plancha de ta­
pa 4puede sujetarse mediante soldadura o de otro 
modo a la parte cilindrica  1 de la plantilla  a un lado 
de la parte 2 plegada para adentro. El fondo de la 
p lantilla  tiene la forma de una plancha metálica c ir ­
cular de material similar al de la parte cilindrica y 
puede ir  suelto o soldado al cilindro* En el ultimo 
caso la soldadura tendrá lugar en dos puntos, uno 
dQ los cuales, el 5, está contiguo a la parte 2 plega­
da para adentro, en tanto que el otro punto, el 6, se 
halla diametralmente opuesto al primero. Esto per­
mite el movimiento de la parte principal de la plan 
t i l la  sin impedimento. La cantidad de soldadura es 
pequeña, y en la práctica basta con una gota en los

dos puntos*
En algunos casos, la  p lantilla  c i ­

lindrica puede tener mus de una parte fácilmente de- 
formable. Por ejemplo, en la figura 2 se indican tres
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partes 7, 8 y 9 plegabas hacia adentro, a distancias 
iguales entre sí en derredor de la circunferencia 
del cilindro* El fondo puede entonces soldarse al c i ­
lindro en tres puntos 10t 11 y 12 respectivamente con- 
tiguos a. un lado de cada una de las partes deformables*

El invent# es aplicable a otras plan­
t illa s  que no sean la cilindrica , disponiéndose 
partes fácilmente deformables donde quiera que sea 
necesario atenuar el esfuerzo creado por la expansión 
de uüa superficie rígida. Por ejemplo, la  figura 5 
nuestra una plantilla  octogonal provista de cuatro 
partes 13 fácilmente deformables en ángulos alternados, 
ilustrándose con el numero 14 los puntos convenientes 
para soldar les costados al fondo.

la parte deformable puede configurarse 
de modos muy diferentes y a títu lo de ejemplo se ilus­
tra con el número 15 una modificación en la figura 4.

Se comprenderá que el invento es sus­
ceptible de muchas variaciones y que no se limita 
a los tipos pa.rt i criares que se ilustran en el 
dibujo.

Esta solicitud , que corresponde a la 
presentada en Inglaterra el 8 de mayo de 1929, bajo 
al número 14*393, se acoge a los beneficios del artícu 
lo  51 de la Ley de Propiedad Industrial.

100 ------------ -----o N O T A  o---------------
Los puntos de invención propia y nue­

va que se presentan para que sean objeto de esta Pa­
tente de VEINTE años, sen los siguientes;

12.- En la construcción de un revestimien- 
105 to para un horno de inducción, una plantilla  entre la 

cual y el inductor del horno se forma un revestimiento
4
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concrecionando arena u otro material re fractaria  la 
cual p lantilla  se construye con una parte que es fá­
cilmente deformadle por el esfuerzo causado por la 
expansión de la plantilla  oíde la  arena u otro material 
refractario#

gs.- En la construcción de un revesti­
miento para un horno de inducción, una p lantilla  c¿u b  

tiene una o mas partes plegadas hacia adentro que 
son fácilmente def orrnables*

32*- En la  construcción de un reves­
timiento para un horno de inducción, una plantilla  
de acuerdo con lo reivindicado en el punto 22, pro­
vista de una plancha de tapa para la parte plegada 
hacia adentro, adecuada para impedir que la arena u otro 
material refractario penetran en el pliegue,

42#- En la construcción de un reves­
timiento para un horno de inducción, las plantillas 
fabricadas esencialmente según se ha dejado aquí des­
crito  oon referencia al dibujo adjunto.

5 2 * Mejoras en los hornos e léctr i­
cos de inducción sin m*cleo«

Tal y como se ha descrito en la 
Memoria que antecede, representado en el dibujo que 

se acompaña y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de cinco hojas, es­

critas por una sola cara.

Madrid, 15 de maiso da 1930,
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