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Aﬁ&a@. di Beniawino porti,industris les,con qomici&lo v resiiencisa
en’ prato in’ Toscana( Firanze).

Petente de introduccién por l0 atfos por ":ﬁp‘procadimiento para
evitar 1la torcedura o la rajadura por o1 calor de la madera Gue
formen’ lag duslas o plezas que llevan lag puntas metalicas que
recubren o gusrnecen los cilindros us las wdguinas de deshilachar

el algoddn u otrag fibras,

Se szbe que 10 cilinuros de que estdn provistas las
wdquinas para deshilachar el algoddn u otrag filbras,sstan guarne-
cidos de uns egpecie ds duelas o piegas de medera provigtas de
puntag de sceroo de hisrro, Estas puntas van fijadas sn la mades
re de una manera conveniente y sobrasgalen ds la superflecle de
egte Gltima la cantldad nscessaria,

ES bien conocido en este género de industris,que estas
duelas o0 piszas guamacidas de puntag zstan sujetas al calente~
uiento, & causa az la corta distancia que lag separa ue lz, man=
ts da algoddn u otras fibras en las gue trabajan lag puntas

Debido al calor degarroilado ,la madsra de gue estan
hechas espes plezas,se calientan de una uwansra excesiva, y por
cqnsecuenoia. g2 contra.en y 8e rajan;Las puntas8 ge escapan por
las 12 jas foriavasj;ias plazas wismes no gquadan unidas y se corrsn
v los vaclos gue se forman provocen digsmetrias de peso =lsndo
todo perjudicial al buen Puncionamiento de la mdquina desnilam
cneqioxra  antrafan por consecuenoia grandes gastos de reparaoién.

2 invencién tiene por objeto parfeccionamientos para

congegulr éue egtes duelag o piezag apropladas permitan intercep=
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tar ol paso de la mayor parte del calor entre lag puntas y 81 ogm
pesor de maders de que son formadas las plazas,con lov qus le co-
wunice la propisdad de no torcerse;si ss llegaran a producir ras
jas en rezdn de la contraccidn o dele torcedura de la madera o
tambildn por cualquler otra causa,gracias al parfeccionaiento

da la invencidn,esgtas rajas quedaran sin eubargo recublertas,

Bl perfeccionamiento no disuinuys en nada las cualiuadaes nece=—
sarias de las piezas de madera ,sobre todo su slasticload,

El parPecoionamiento consiste en recubrir la duels
0 pieza , =specisluente donds lag puntas hacen gsaliente ,ds car
pas des una materia alslante,de preferencis fibra,sin sxcepduar
gin embargo el uso de otras substanclas talss cowo el amianto,
el cauonyu endurecido ,laz diamantita, stce Esta capa puede ser uniw
forme y tomar ia curvatura d2 la pleza,blen que esta ditinma pus=-
da igualmente no presentar curvaiura guparior, o bien poseer u-
ne curvatura apenag uercads conformandosea antonces de Uns mans—
re apropiadas el recubriwiento o guarnicidn,

‘La expresidn " Fibra " agt® destinada a designar la
gubstancia sélide foruwada J2 una pasta de celulose somstide pre—
viamente a tratamilentos quimicos y conoclda en el comercio,no go-
lamente bajo la dsnouwinaciln "fibra" sino taubiln bajo log nom=
vras do cartén fFibroso,cartén pasta vulcanizedo, stc. En el cur—
g0 ae la descripciln por Pibra ss pretende designar la, matearia
dafinida anteriormente,

Bl aibujo adjunto prasenta un ejeuwplo practico ae
ejeoucibn de la invencidn. En este aibujo:

Ls Fig. 1 presenta un corte transvarsged de una Jdue=
1la 0 pleza guarnscida de puntag;

Le. Fige 2 28 una vista en plano de una parte de ia
pieza, )

gagdn el dibujo,se vé que la pleza provigta Jde pun—

teg a8td Pformada de una parte — & — hecha Je uadera sobrs la
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cuad vA pagada o f£ijauva de cualquier otrs manera ,unz capa — L =
dez Fibra o de cualguier otro material apropiado,

'i&s puntas - ¢ - ¢ - vin sujrztadas de la, maners 1name
pitual ,pues el perfeccionamiento de la invenoién - eg decir el
ravegtinisnto de la pleza — no prouducs antorpecimiento alguno ,
ni crsa ninguna diricultad en el moao usual de fijacidn ds las
puntes,

Bs Pecil de cowprender como 2gte recubrimiento o
guarnicién ,an particular si estd congtituido ds Pibra ,faciiita
lag diversas ventajasg mencionadas ,ed decir como previene toda
derormacibn de la madera y por congecuencis la torcedura de lag
plezes y la falta asd equilibrio corrsspondiente &gl cowo iag
congacuencizg nefagtas durante el desnliachado,

ge ng indicado la fibra cowo la mataria mag conve=
nbente para consgtitulr 21 recubrianiento o guarnicidén objzto de
1z invencilén ,pesro conviene repetir que no hay ningin inpedimen=
to de emplesr materlas semejantes a ls ribra, o cuelesgulera
obres gque permiten lasg misuas vantajas o propledades &n el core
go congidarado.

'ﬁp a8 necegario indicar 2specialmente el wodo us
aplicacidn del recubrimiento de lag plezas provigtas ds puntas,
porgus los medlos de £ijacibn de una& capa © placa & otra capa O
placa fon ganeralmente bl 2n conocidos ,pusue gin euwbargo nacer—
gs notar quz iz fibra o cualguler otra wa teria eleglide va pa—
gada , 0 fljada por clavos ,tornillos ,grapast o aquivalente & lag
plszas de madera.

El espesor del recubriwiento serd igualuwente ele=
gido sagln las circunstencias ,las proporcionas indicadas en el
dibujo no sz refieren sino & uno ds log casog posibles y no re=
presentan mag qua2 un e jeuplo de e jecucibn ai cual no sz dJdsbse
conroriar nacesariamente,ya qu ol eupesor de uaterial debe de

ger en vista de obtener la realizacién ds la invencidn,
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12 .~ procaaiuiento e ra evitar la torcedura y la ram
jadura daz lag waderas qus forman lasg duslag o piezas de puntas
wetdlicas que recubren o guaimecen log cilindros dz lam wAqui-
nag de deghilachar 21 algoddn u todas otras fibrag,sstando cir
ractarizado este procediiiento por 2l hecno que lag plezag guar=
nscidas de puntes de acero,son provistas de un medio capaz 43
intsrceptar entre las puntas y la wasa d2 mde®a qus congtitus
ven lag plezas,el calor engendrado por el frotamiento de lag pun-
tas sobre el 2lgoddn a desgnilachar,

28 .~ procadimisnto para evitar la torcedura o la rage—
durs de la wadera que constituye lag duslas o viezag de puntas
wetdlicas gue recubren O guarnecen los cilindros de lag wdguls
nag deshilachadorad ,caractsrizado por el hecho que el medio det=
tinedo & pravenir la transuisidn del ce lor antre la punte donde
ge ejecuba el desnilachado y la uwadsra que forme lag plezarm guare
nacidas de puntas,consiste en un ravestlulento o guernscido dlg=—
puz8to en la superficle externa de las pilezas ,sstando compuesio
aste revestimlento de una wmteria aislante del calor y =slasticeQ.

%2 ,~ proczdimiento para evitar la torcedura o la, rajom
dura de 1a madera qus rorma las Juelas o plezasg ds puntas matdm—
lices qua recubren o guarnscen los cilimiros d2 las uwdguinas de
desnilachar el algodén,caracterizado por al pecno de que el re—
cubriuniento o guarnicibn de lag piezag satd preferentemente con—
pu28ts de rivra(cartén f£ibroso o cartdn pasta vulcanizada).

42 - proczdimiento para svitar la torcsdura O £2 o
dura d2 la madera que congtituyen lag duclag o plezas Jde pun=—
tas matdlicas gue recubren o0 guzinscen log wgilindros de las mos
guinag dz desnilachar 2l algoddn,en el cual sl reciubrimisento de
lag piszas pusde fer necho igualmente de todas otras materiag aig—

lantes convanientes,
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53.7 Procediuiento para evitar la torcedura y rajadura de
la madera que constituye las duelas o plezas de puntas metdlicas
que recubren ¢ guarnecen log cilindros de lag mdquinas desnilacra—
dorag del algodén,en el cual el recubrimiento de lag plezas de

puntas metdlicas,conferme 2 lag relvindicacioney precedentes,en

«particular congtitulde de fibra,puede ser sujetado 2 las plezas

de cualquier manera aprogiada,pegado,clavado o fijado por torni-
llog ,grapag ,agarres ,etc,

£2 Uh procedindiente para evitar la torcedura o la rajadura
por el calor de la madera que forman lag duelag ¢ plezas que lle-
van lag puntas metdlicag que recubren ¢ guarnecen log cilindros
de lag mdquinag Jde desiilachar el algoddn u otras Flbras tal y co-
mo ge na descrito y representa a titulo de ejeuplo en el aibujo ad-
junto y ge reivindica anterioruente,

Madrid 10 de Marzo de 1GZ0,
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