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MEMORTIA DESCRIPTIVA
gque se acoupaila a la

solicitud de una patente de invencion por veinte

alios en Espafia

por
»Un procedimiento combinado para el secado previo y re-
calentamiento neumdtico posterior.
a favor de

Profesor Dr. Ing. Paul Rosin, residente en Dresden (Ale-
mania) Bautznerstrasse 86.

Sabido es que los secaderos neumidticos dan un rendi-
miento bastante mis considerable que los aparatos para
secar generalmente conocidos., Ahora bien, cuando dGSpués
del secado proplamente dicho el producto requiere un re-
calentamiento amplio sucesivo, resulta que se plerden las
ventajas principales que son caracteristicas del secadero

neumdtico, a saber: pocos gastos de servicio con rendi-
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miento elevado y reducido consumo en calor. E1l aprovechg-
miento mas favorable del calor en el secadero neumético
simple, se funda en que la magnitud de la pérdida del
calor estd fijada esencialmente por el punto de licuaclon
de los gases de escape.Teniendo en cuenta que el intercam-
bio del calor en todo procedimiento de secado neumético
s0lo puede tener lugar en una corriente continua, resulta
que en el caso donde el recalentamiento posterior & con-
timuacién del secado es llevado a temperaturas msyores
que la temperatura final del secado, la pérdide procuci-
da por el calentamiento,en el secadero neumético sencillo
es indicada principalmente por la temperatura final del
producto recalentado posteriormente; por lo tanto, un
aparato de esta clase resulta ser tanto mas econdplico
guanto mayor sea la temperatura final del producto.

E1l procedimiento que a continuacién se describe tie-
ne por fin el conseguir, en el caso de que el producto
de secado haya de ser recalentado posteriormente, un con-
sumo favorable de calor de un secadero neumdtico sencillo
con aparejos extraorainariamente baratos y eflcaces.

La caracteristica del invento consiste en la combi-
nacién de un secadero neunético y de un recalentador neu-
mético (dispositivo de intercambio del calor) de tal for-
ma que los gases de calentamiento primeramente ceden una
parte de su contenido en calor al producto ya previamente
secado para ser recalentado posteriormente transmitiendo
el resto de su calor al producto fresco con el fin de se-
carlo previamente. De este modo, se hace poslible poder
secar y recalentar posteriormente el producto con el mis-
mo gas de recalentamiento en una corriente continua, de-
pendiendo la pérdida en calor, como ocurre con 10s seca-
dores neuméticos corrientes, principalmente de la tempe-
ratura del punto de licuacién del gas de calentamiento
después del secado. |

El procedimiento se presta pués para todas las mate-
rias que pueden ser transportadas neumdticamente. Para
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consegulir uns mayor eficacia en la circulacién del pro-
ducto o con el fin de una trituracién simultanea, aquella
parte del aparejo que sirve para el proceso del secado
puede ser constituida como secadero de circulacién.

En los adjuntos dibujos se representa estuemdticamen-
te un aparejo para llevar a cabo el procedimiento combi-
nado descrito. E1 gas de calefaccién que debe tener 1la
temperatura requerida, llega desde el canal a) al siste-
ma de tubos b) - d) y pasando por el cicldén e) a los con-
ductos f - g). Desde el conducto g) el gas de calentamien-
to es aspirado al ciclén 1) mediante el aspirador m) ya
sea directemente o bien pasando por una disposicidén de se-
paracién h),.

El dispositivo de separacién h) pertenece segin la
solicitud de patente Z.B. 137.158 V/ 82g al secadero de
circulacién 1 - k). Detrds del aspirador m) puede dispo-
nerse un mecanismg de separacién del polvo. E1l producto
a secar es llevado, mediante uns disposicidén apropiada
n), al conducto f) pasando por laesclusa o) (por ejemplo
en forma de rueda con paletas). Desde dicho conducto el
producto es arrastrado por la corriente del gas de calen-
tamiento, siendo separado en el cicldén 1. La esclusa p)
permite que el producto previamuente secado sea lievado
por el conducto q) a la corriente del gas de calentamiento
que, después de un recalentamiento posterior y, en caso
dado, un secado ulterior lo deposita en el ciclén e) pa-
sando por el recorrido b - d). E1l producto terminado es
1levado al punto de su aplicaciaon definitiva mediante un
mecanismo de transpprte apropiado combinado o de otra
manera adecuads.

El recalentador b - d) estéd representado en el dibujo
en forma de un sistema de tubos embutidos unos en otros.
En lugar de esto tambien pueden emplearse tubos colocados
de lado a lado unidos entre sf por codos. Las dimensio-
nes de los tubos asl como de t0do el aparejo dependen
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en cada caso, como es natural, del objeto y del rendi-
miento exigidos. Ademéds, el secadero de circulacién re-
presentado en el dibujo puede ser sustituido por un sis-
tema sencillo de tubos. Segin las condiciones del produc-
to previamente secado, su transporte puede ser efectuado,
en vez de por el conducto inclinado q), eventualmente

por otra disposicidén de transporte. Finalmente, podria
ser conveniente disponer los mecanismos de carga o) ¥y

q) ya en la corriente de gas descendente, ya en la ascen-
dente 0 bien en otro punto de ella.

Segin las temperaturas requeridas para el producto
de secado, el procedimiento puede ser modificado en el
sentido de que el producto a tratar haya de recorrer no
solo dos sino variss fases de recalentamiento; las prepor-
ciones de la cantidad entre gas de calefaccidn y produc-
to asi como sus propiedades, en ciertas circunstancias
pueden hacer lmprescindible tal medida.

Como ejemplo de aplicacién del procedimiento, el
previo secado y calentamiento se lleva a cabo en la pri-
mera parte del horno de destilacién, de modo que para
la destilacién propiamente dicha solamente queda aispo-
nible la parte restante del horno., La parte de 10s gas-
tos de servicio del horno correspondiente al secado ¥y
previo calentamiento es bastante mayor que los gastos
de servicio de una instalacién segin el procedimiento
descrito. E1 consumo en calor algo mas elevado gque resul-
ta ser bastante mas favorable que es el caso en otros
procedimientos de secado no entra en consideracién con
relacién a 1o antes expuesto., Por lo tanto, puede ser au-
mentada la potencia del horno de destilacidén costoso por
secado separado y previo calentamiento del carbén en un
aparejo econfmico y de funcionamiento intenso, siy tener
que aunentar notablemente el gasto en caloH;
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