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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaiia
a la = licitud de
una Patente de Invencidn por veinte afios en Egpafia,
a favor de
la Entidad Manufsascture letallurgique de Tournus, residente en
TOURIUS (Sadne & Loire) Francia.
.por
"PERFECCIONAMIENTOS INT#OIUCIDOS EN LA FABRLCACION DE LAS EMPU=-
NADURAS, PROVISTAS DE UNA GUARNICION DiE MATERLA MOLDEADA",.-

La invencidn se refiere a las empufiaduras, mangos, etc. qué
lleven una guarnicién constitufde por una masa moldeada directas
mente alrededor de una armadurs central., Esta invencidn se refis
ro mas 8 rticularmente a la fabricacidn de los mangos de caceros+
las y sartenes utilizados, por ejemplo, para las caceroles en
aluminio u otras y que estén provistos de una guarniciédn ai sla=
dora de una materia pléstica moldeada alrededor de una ermedura
centri_l y comprendida, por una parte, entre una pmlongacién de
la pieza llamada espigadura que sirve para fijlar el mango sobre
el recipiente o blen una pieza solidaria del dicho empalme y pop

oyra parte la pieza extrema, generalmente en forme de enillo,

del mango, o bien una pleza que prolonga el anillo, de suerte que
el empalme y la pleza extrema, o las plezas que l® prolongan

formen las superficies de contacto o limitacidn de la guarnicidme
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Como queds expuesto, la invencidn, puede, de uns maners general,
aplicarse a todas las empufiaduras que llevan 0 que pueden llevar:

una guamicidn en materia moldesda directamente alrededor de une

Famadura central y comprendida entre dos superficies de limita =

bidn terminal; puede aplicarse por ejemplo, & los mangos de cafe

teras u otros artfculos de cocine, & los msngos de cuchillos ¥y
&ambien a las empufiaduras de cerradurss, asas, etc.

Se han efectuado ya prusbas con los mangos de cacerolas paw
re doterles de guarnicliones aisledoras de materias plésticas mole
deadas, poar ejemplo de materias plisticas a base de resinas sine-
téticas, no ya por medio de ensartemiento sobre la armedura cen-
trel ce un mango que constituye una guaricidén ya preparada, oomd
se hace para las guarniciones de madera u oiras, siné al contra=-
rio, moldeando Adirectamente bajo presidn y en celiente la materia

pléstice alrededor del vdstago central de la armadura. En estos

ensayos se han descublerto graves inconvenientes de naturaleza a'

i:pedir la extensidn de este género o tipo de fabricacidn. Efec

vamente, la materis pléstice moldeade sufre siempre un retraimi
#o mas o menos iwuportante, el cual, aun cuando no es considerabl#
Fs cause de que les caras terminales de la guarnicidn no se en-
buentren en contacto con las superficies de limitacidn de las pie
zas entre las cuales estd comprendids la guarnicién, es decir, ci
Ql saso de las cacerolas, las caras del empalme y de la pieza de
extremlidad que formen anillo. El1 juego existente entre la guami
cidn de la pleza extremas podrfa ciertamente remedlarse enroscandg
esta pileze sobre el véstago central de armadura; pero el juego
creando entre la guarnicidn y el empalme por el retrmimiento de l?
materia pléstica subsiste obligatoriemente. De ello resulgy n
primer lugar que estos vacfos, existentes ya sea de un lado sola+
mente o bien de dos lados de la guarnicidn confieren al conjunto

del mengo un aspecto poco esmerado, daddo la impresidn de una fa4

bricacién defectuosa; en segundo lugar, la armadura central se en
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uentra en el punto de los vacios exlstentes entre la guamicidn

las superficies que la limitan puesto al desnudo y por consi =
uientelas zonas descublertas de este modo no estén protegidas Y
frecen una resistenclia menor que las otres partes del mango, de
erte que debldo principalmente a la zons de menos resistencia
xstente en la proximidad del empalme, el mango se deformarfa in

viteblemente y la cacerola se encontrarfa rdpidamente fuera de

S0.

| ‘
El objeto perseguido por la invencidn consiste en obtener en

1 caso del moldeado directo de la guarnicidn sobre la armadura
:entral, empufiaduras, mangos, etc. etcs en los cuales las cams
;erminales de la guernicidn estén en contacto pe rfecto sin ningﬁn
Ftervalo yacio con las plezas de la montadora que limitan la
arnicidn, distinguiéndose dichas empufiaduras por su fabricacidn
;msrada.
i Fara estos efectos, la invencidn tiene por objeto perfeccio-
' entcs Qque consisten, on principio, en la combinacidn, Por una
j;:ze, de medios de solidarizacidn provistos sobre las piezas (o
%olidariOS de ellas) entre las cuales debe estar comprendida la
#harnici5n cuando se moldea directamente alrededor de la armadura

Fntral que une dichas piezas, permitiendo estos medios de solida
| zacidn, a2 la mesa de materia moldeada, formar cuerpo con dichas:
i

ezas, y por otra parte, en medios de montaje, por lo menos de

]

de las piezas sobre la armedura central o de lu armadura ella
isma, de tal modv que se permita a las dos piezas susodichas ol
'Fner un espaciemiento varisble entre s{, permitiendo adends es=
Is medios de montia je con especiamliento varisble de las pilezas,
!ando la materia estd moldeada alrededor de la armaduras central

‘forma cuerpc con estas plzas utilizando el retralriento de la

teria moldeada, y por este retrairlento mismo, aproximar las

I
ips piezas, lo que asegura de esta manera finalmente el contacto

z?
!f
i
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| ejecueidn, un mango de cacerola con véstago central de armadura

| con estas piezas, de la mas: que forwua la guarmicidn en materia

;pléstica, consistiendo sestos medlos, por ejemplo, en gargantas q

{ten a la pieza extrema acercarss en el momento del retraimiento

|palme, consistiendo estos Ultiwos med os, por ejemplo, en un en

mangamiento cénico & frotamiento del véstago central en la ptza'

|establecida con objeto de realizar la invencidn representdndo se
{este mango antes del moldeo de la guarnicidn en materia pléstica

|y suponiéndo se la armadura central vista en el vacfo. |

|ta o guarnecidas después de moldeada y el retralmiento de la guar

ana pileza de extremidad terminada en forma de anillo que sirve

i

7 !

perfecto entre las caras terminales de la guarnicidn con las su+
|

perficles que la limitanm.

La invencién tiene, ademfs, por objeto, a tftulo de forma d$
|

i
|
o lidaria del empslme y caracterizada por que estdn previstos S0

|
| bre el empalme y la pleza extrema, medios de solidarizaci&n, }

ranuras practicasda sobre & s prolorgaciones destinadas para hun

ldirse en la guarnicidn de las superficies de limitacidn de 1la g

|guarnicidn y en combinacidn con dicios medios, medios que permi{

|de la mass y debido al hecho de este mismo retraimiento del emri

de extremidad. '

Ie invencidn se comprenderd mejor con la deseripcidn me se
dd a continuacién de un ejemplo de realizacidn de un mengo de og
cerola, refiriéndese en esta descripcién al dibujo adjunto en
el cusl la figura 1 es una vista en corte axial horizontal de unm

montura de mengo de cacerola con montaje de piezas, la montara

la figu.a 2 es una vista snfloga de la misma montura Pprovis
|

nicidn en materia pléstica, mostrdndose la ammadura central igua#

mente en elevacidn. l

Segin estas figuras, 1 es el empalme, es decir, la pieza de#

)
[tinada & fijarse en lu pawed externa de la cacerola, £ es un vés!

tago de la amadura enclaveda en el colado del empalme, siendo 3!
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" para el engenche del utensilio.

Segun la invencidn, las plezas 1 y 3, cuyas superficies 1%

-y 5a, formen las superficiei%de limitacidn de la guarnicidn en

materia moldeade, comprenden sobre prolongsuientos 4 y 5 respece

tiveamente destinados a ser hundidos en la guarnicidn, gargantas

- 0o ranaras 6 y 7 respectivamente que constituyen los medios de

solidarizacién que permiten a la masa de la guarnicidn engancher-

se sobre les plezas 1 y 3. Estas plezas 1 y 3 pueden tener como

; de costumbre una seccidn cualquiera redonda u oval, por ejemplo,

asf como podrén tanbien sus prolongaciones 4 y 5 tener cualaquier

forma cilindrica o prismética. En combinacién con estos medios |

t

s8e preve un montaje de la pleza de extremidad 3 que permite =& i

. esta pleza Juntarse 4 la pieza 1 conslstiendo este montaje en ei

ejemplo que se representa en un enmangamiento cdénico s frotamien
to realizado por una parte cdnica 8 previste en la extremidad dél
véstago centrel de ermadura 2 y por un horadamiento cénico co-
rrespondiente ¢ practicado en la pieza extrema 3, siendo el mon;

taje tal que permanezca antes del moldeado de le guarnicidén un

; espacio suficlente entre la extremidad de la parte cénica 8 y el

" fondo del horadamiento 9.

Se comprende que, merced a este combinacidn de med os y cuan
do la guamicidn 10 obtenida por moldeo en caliente y bajo 1la pﬁe
sién de materia pléstice alrededor del vdstago central de arma&ﬁ
ra 2 y entre la superficle de limitacién 1% y 32 sufrird su re=-
traimiento debido al hecho de la fijacidn del empalme 1 y del e@
ganchamiento de la materia sobre las plezas 1 y 3 cuyas gargan-i

tas 6 y 7 respectivamente rellenan la pleza 3 estard obligada

fpor el esfuerzo de traccidn ejercido sobre ella por el retraimien
jto de la materia a aproximarse a la pileza 1 enmengéndose mas a
| fondo sobre la parte cénica 8 del vdstago central 2. De esta swr

' te, por consigulente, la distancia entre las superficies 12 y 3&



~de limitacidn de la guarnicidn 10, quedard regulada sutomdtie
te sobre la longitud de la guamicidn, cuyas caras terminales e
étarﬁn de esta manera bien en contaeto perfecto con la sups rficie

-
|1 Sa. !
| i y ’

145 Quede bien entend do que para realizar la invencidn podrdn !
‘proyectarse sin que por ello se salga del cuadro que rige Ia preg
| sente invencidn, medios equivglentes & los die se describen mas |
igarriba*, Por ejemplo, la pieza extrema 3 podrfa, sl ello fuera nei
cesario, fljarse a demora sobre el véstago central de la armadu

150 2, asf{ como el empalme 1 y el véstago 2, quedarfa entonces cons—!
titufdo por dos troncos montados el uno sobre el otro con desli:ta

}miento a frotamiento. |
[ |
|; NOTA. !

) En resimen; la patente recaerf{ sobre las reivindicaciones sjj

155 "guientes: I
1,= Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ems

|

pufiladures, mangos, asas, etec. que comprendsn unsa guarnicidn de

meteria prédctica moldeada directemente alrededor de unasrmadura

central, caracterizéndose dlchos perfeccionamientos en principig

160 'por lacombinacién; por una parte, de medios de sclidarizecidn l

previstos sobre las plezas ( © solidarios de ellas) entre las

cuales debe compenderse la guammicidn cuando estf{ moldeeda di=- |
i peftamente sobre la armmadura central que une dichas plezas medioés
' destinados a permitir a la masa de la gusmicidn formar cuerpo q'a
165 :‘ con sstas plezas; y por otra m rte, medlos de montaje por lo me;viL
"nos de una de las dos piezas de limitacidn de la guarnicidn 0= |
bre la armadura central que las reune 0 de la misra armadura, sifh
"do los med os previstos tales que pemitan a las susodlichas dosi
“plezss obtener un espaciamiento varieble, ;
170 2.-Perfeocionmmientos introducidos en la fabricacidn de em=-
pufiaduras, mangos, asas, etc. que comprenden una guarnicién de |

‘materia plédrtice moldeada directamente alrededor de une armsdurs

|
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' 11lo o plezas que las prolongn presentan medios de solidariza =

“la pieza extrems va monteda sobre el vdstago central para obterelr
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central, ecaracterizados porque consisten en un rango de cacerole
con véstago central de armeduras solidaria dsl empalme y en la

cual el empalme y la pieza extrema, generalmente en forma de ani
cién, con elles, de la masa que forma la guamicidn, y en la eusl,

un espacismiento varlable entre ella y el empalme.

3.~Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de empul
fiaduras, mengos, asas, etc., que comprenden una guarnicidn de ms
teria plédstica moldeada directsmemte alrededor de uns armadurs
~central, caracterizados por un mengo de cacerola con véstago cen
:tral de armadura solidaria del empelme y en la cual el empalme
i}y le pileza extrems presentan prolongaciones destinadas & hundir
gzo clavarse en le masa moldeade de la suarnicidn y que commr enden
gargantes o ranuras que aseguran la solidarizacién de le masa de
la guarnicidn con dichas plezas, estando, ademds, 1la pieza extre
‘me montade con enmangamiento cénico a frotamiento sobre el vés
‘tago central de la armadura,

4, Se reivindica por dltimo como obfeto sobre el que ha de
recaer la patente que se solicita por veinte afios en Espafia peor
- P RFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABREQA O ON DE ILAS EMPURA
'EDURAS PROVISTAS DE UNA GUARNWI CLON DE MATERIA MOLDEADA,."

Todo confome queda descrito en la presente memorie que
.consta de 7 péginas escritas a mfquina por una sola cara y die
Ebujos que se acompatian.

Medrid 6 de marzo de 1930, {
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