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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña 

a la so lic itu d  de

una Patente de introducción pon diez años en España,¡
| a favor de
i
i Societá de Recherches et de Perfectionnements In d u strié is ,
Ü
:¡ entidad residente en¡'
¡! 125, Avenue du Prósident Wilson, en Puteaux ( Seine -  Francia)
!i
¡ i  por
I HORTOS CON VARIAS CAMARAS, ESPECIALMENTE ft. RA LA DESTILAd ON DE 

■'materias dJE PUEDEN SER CARBONIZADAS A BAJA TEMPERATURA.”

5

10

! Ya han sido propuestas instalaciones (|ue po á b i l í  ten la ca

jle fa cc ión  de materias carbonizables y sim ilares, según plan f i j o ,  

|en las cuales, estas materias son llevadas sucesivamente a tempe
i
'raturas que van aumentando por escalas, especialmente para desti 

¡liarlas con temperatura baja , por ejemplo con 600 . 

j1 Estas insta laciones contienen por ej emplohomos de una cá-
jmara, construidos en forma de hornos de túnel o de hornos girato 

|rios, en los cuales la  materia destinada a la elaboración y e l m> 

¡dio de ca lefacción  circulan en d irección  opuesta. Contienen ade-
I
jmás hornos con varias cámaras, por las cuales paca e l medio de
r
ca le fa cción , mientras qie la materia elaborabie queda en e l homo 

, d. n moverse. La temperatura de cada cámara es alterada, haciendo 

cambiar e l  s it io  de entrada y de la  salida d e l medio de calefac­

ción  en e l c ircu ito  de corriente formados p©r las cámaras o bien
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fuera de é l .
Los hornos nombrados en primer lugar, tienen e l inconvenien

i te de que lo s  <5rganos mecánicos para e l  transporte de la  materia 

de e la b o ra c ió n  quedan expuestos a temperaturas a lta s , He manera 

: que rápidamente quedan in serv ib les . En los hornos de la clase ci 

; tada en segundo lugar quedan las paredes rápidamente destruidas 

! por la contracción y d ila tación  condicionadas por Ice frecuentes 

i cambios de temperaturas.
i
j! Para hornos de cok que trabajan con áL tas temperaturas con

| ca le facción  ex ter ior , ha sido propuesto también ya la  introduc- 

| ción  del carbón que ha de ser coqu ificado, por la  parte in fe r io r  

!; de las cámaras Independientes, dotadas de suelos m ovibles, y de- 
j ja r  la carga en la cámara hasta la  terminación de la  coq u ifica -

I

! ción .
El ob jeto de la  presente invención es un horno para ca lefac 

dión, según plan f i j o ,  de materias caibonizables y sim ilares me 

diante un medio de calefacd. ón, eon e l  cual los inconvenientes 

' que tienen lo s  hornos conocidos para e l mismo ob je to , quedan evi 
tados en su parte p rin cipa l, por quedar sustraídos lo s  d isp ositi 

vos en función de la in fluencia  inmediata de los gases caliente 

j y por que se evita  que las paredes de los hornos queden expues­

tas a cambios esenciales de temperatura. El homo nuevo contiene

| una serie  de cámaras de ca lefacción  emplazadas con contacto enttfe
i
j !  s í ,  las cuales acogen un meció de ca lefacción  de temperaturas es 

caloñadas. La materia elaborabie pasa sucesivamente de una cáma-
¡:I.
j ra asx otra . Queda metida en cestas que sucesivamente son introdu
i .

cidas en las d iferentes cámaras de ca le fa cción . El paso de una 

¡ cámara a la  próxima se efectúa de ta l  manera que se conduce la 

i ;  cesta con la  materia elaborable desde la  jrimera cámara hacián- 

j ;  dola pasar por la  parte baja y hadándola entrar en la  cámara 
j vecina por abajo.
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En e l diseño que se acompaña queda representado, por ejemplo, 

una forma de ejecución del homo de esta c la se , la cua l se descrí. 

be a s í;

La figura  1 es un corte longitudinal v e rt ica l de toi&. la  ins 

ta lación ; la  cuarta cámara está representada en alzado la te ra l.

La figura 2es un corte transversal de la  in sta lación ; e l  lad<j> 

izquierdo del diseño es un corte según A A del diseño 1; e l  lado 

derecho según B B del miaño diseño.

La figura 3 es una v ista  por encima de la  insta lación  y mués 

tra de manera esquemática e l  curso del vapor.

La figura  4 muestra en corte v e rt ica l y en escala aumentada 

las piezas correspondientes que forman la terminación de la parte» 

In fer ior  de la cámara. El lado izquierdo de este diseño es un coy 

te por la  línea C C del diseño 3; e l  lado derecho, otro por la  

línea D D del mismo diseño. La cámara y la placa de c ierre  están 

representadas guardando c ierta  d istancia entre e lla s  para que la 

Interpretación sea más f á c i l .

La insta lación  representada en el diseño se compone de cuatr<  ̂
sámaras a, b , c , d, que son calentadas por medio de vapor de la 

nanera que se describe a continuación: Las cuatro cámaras están 

abiertas por la parte in fe r io r , para poder meter cestas o re c i­

pientes con e l  material que £a de ser elaborado. Por debajo de 

Las cámaras está dispuesto un marco con rulos (1) que se mueve sq 

pre un número determinado de ru los que por su pqrte resbalan sobih 

h ieles (2 ) .  El marco se compone de dos ca rr ile s  longitudinales, ei 
ro largo sujera el largo de la instalación  to ta l  en e l largo de 

ina cámara. Los r ie le s  longitudinales están apuntalados por tra­

viesas entre s í .  El marco puede ser movido hacia adelante en d i­

lección longitudinal por medio de presión h idráulica  que no están 

'epresentado s en e l  diseño. La vía del marco queda limitada por 

opes (3 ) ;  corresponde a l largo de una de la s  cámaras. En una de
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sus posiciones de término está situado uno de los extremos del m 

marco por encima del s i t i o ,  donde llegan  las cestas que contienen 

las materias elaboradles (lado izquierdo del d iseño). En la otra 

p osic ión  del lím ite  está e l  otro extremo del marco por encima déL 

s i t i o ,  donde las cestas con la  materia elabo rabie ssn descargadas 

i Por deja de cada cámara y también por encima de cada s it io  

para carga y descarga quedan dispuestos tonos (4 ) .

La materia elaborable se transporta en cestas (5) con parede|s 

perforadas que llenan casi del todoel espacio de las cámaras del 

horno.Son transportadas hacia e l  s i t io  de entrada sobre una vago 

neta (6) que anda sobre una vía  dispuesta en ángulo recto hacia 

e l e je  longitud!naide la  in sta lación  del homo.Esta vía  estáacl 

alargada por un trozo de v ía  fija cb  sobre unaplaca (7) que des 

cansa sobre e l  tom o (4 ) .  Encima de esta placa es parada la vago 

neta. Hay que qsegurarse entonces de que e l  bastidor móvil (1) 

se encuentre en posición  más extrema hacia la  derecha de ta l mai4 

ra que quede completamente fuera del s it io  de la  llegada. Despue 

se eleva la vagoneta junta con la  cesta con ayuda del tom o (4 ) ,  

hasta que lo s  soportes de suspensión (8 )fi ja d o s  en e l bastidor 

m óvil, pueden pasar por la  placa u ore ja  de soporte (8*)  fija d a  

por debajo de la cesta , para lo cual se desplazael b a sti-d or  mó 

v i l  hacia la izquierda. Cuando e l bastidor móvil ha alcanzado su 

posición  mas extrema hacia la izqu ierda, se encontrarán los so­

portes de suspensión (8) verticalmente po r encima de la  oreja  ( 8 f ) 

de la cesta , de manera que ésta, si el torno es movido hacia aba«> 

jo  en medida adecuada, quede enganchada en e l  bastidor m óvil. La 

vagoneta en contra acompaña a la  cesta en su movimiento de deseen 

soyy puede ser entonces evacuada en su movimiento de descenso. So 

recomienda desde luego que sean previstos topes que agarren la  va 
goneta encima de la  placa (7) durante e l movimiento de esta.

Cuando la cesta está enganchada sobre e l  bastidor móvil y es 

te áltimo es movido hacia la  derecha, entonces la  cesta se colocí.'
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rá por debajo de la  primera cámara (A) por encima del disco (9) 

del tom o h idráu lico . Cuando e l tom o se eleva , entonces e l  d is  

ct> entra en contacto con la  cesta y la lleva consigo hacia a rr i­

ba en virtud de la elevación del bastidor m óvil. El movimiento 

de elevación continua, hasta epe la cesta quede completamente me 

bidá en e l horno. El d isco del tom o cierra  entonces heimó€icarnee 

te la  cámara, como queda explicado mas adelante. Xa materia e la - 

borabie es tratada en la  cámara por medio de vapor.

Cuando e l tratamiento ha llegado a su f in ,  se baja e l  d isco

con la grava que está encima, por medio del tom o, hasta que la
la

cesta se enganche de nuevo en e l bastidor m óvil, e l cual ha d. do 

llevado mlañtras tanto hacia su posición  extrema del lado izqu ier 
do.

Si de nuevo se corre e l  bastidor hacia la  derecha la  cesta sei 

colocará debajode la segunda cámara y se produde entonces de la  

:nisna manera au e antes, hasta que finalmente la  misma cesta haya 

sido sometida a tratamiento en todas las cámaras. Al f in a l ,  la c 

cesta es corrida hacia e l s it io  de descaiga en e l  lacb derecho, 

donde es colocada sobre la  vagoneta (10). Esto, lo  mismo qie la 

descarga de la vagoneta se hace ¿L revós, como qieda explicado 

arriba con motivo de la  descripción  sobre e l arrastre de llegadad 

de las cestas llenadas de materia elaboradle y sobre e l engancha 
niento con e l bastidor móvil.

Las cestas son llevadas hacia e l  homo en in tervalos uniforme 

ie ta l manera que la introducción de las cestas en e l homo ja ra 

las d iferentes cámaras se haga simultáneamente y que se efectúe 
tambión simultáneamente la  operación de sacarlas.

Se han jr e v is to  d isposiciones jara  e l  manejo y ja ra la  in tro  
' Lucción, jara  que las operaciones de manejo puedan ser desarrolla  
i Las sucesivamente, o bien simultáneamente de la  manera deseada; 

además hay d isp os itiv os , por medio de lo s  cuáLes la c ircu la ción
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del vapor por la s  cámaras puede ser desviada a l a b rir la s .
Cada c'amara consiste en un pote de metal de forma c i l in d r i ­

ca (11) abierto en su extremo in fe r io r  y p rovisto  en la  pa irte de 

arriba con un o r i f i c i o  de tamaño mediano para la  entrada del va­

por (1 2 ). El pote está revestido con una masa (13) que a is la  e l  

ca lo r . Alrededor del pote , en su extremo in fe r io r , está prevista 

una cámara angular (diseño 4 ) , en lUi cual desembocan cuatro tu­

bos de evacuación para e l vapor dispuestos en 4 s i t io s  emplazado! 

en e l  vórtice  de un cuadro y cuyo conjunto forma la tubería de 

llegada de vapor para la  cámara siguiente. La cámara anular está 

también abierta hacia abajo; tiene aquí, como se vó, en e l diseñ 

(4) una hendidura anular (1 5 ). La cámara anular es pued a en com 

n icación  con la  parte in te r io r  del pote en e l momento en qie Iq 

placa sobre la  cual descansa la  cesta de carbón, se coloque con­

tra e l  extremo in fe r io r  de la cámara. La placa tien e la  forma i  

dicada en e l diseño 4 y tiene en su parte superior -un daondamien

to en foima de cubeta (16) cuyo borde redondeado (17) se coloca 

herméticamente contra la pared correspondiente de la  cámara anu­

la r , cuando la  placa ha alcanzado su posición  mas a lta . Simultá 

neamente yn disco en forma de a n illo  (18) que forma una sola pie 

sa con la placa susodicha, se coloca  contra e l borde in fe r io r  de 

la  cámara del medio y contrq e l  borde in te r io r  de la cámara anu 

la r , de manera que la  comunicación de la  última con la cámara de 

medio se efectúa por medio del ahondamiento en forma de cubeta. 

El vapor que entra en e l pote per e l o r i f i c io  medio de la  parte 

de arriba, queda por lo  tqnto obligado a atravesar la carga que 

se eneyontra en la  cesta de carbón, para lleg a r  hacia la  cubeta 

y desde esta pítima hacia la tubería de desviación .

N O T A .
En resúmen; la patente recaerá sobre las reinindi caciones

siguientes s
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1*»* Homo para ca le facción , según plan determinado, de mate­

rias que pueden ser carbonizadas y áLmilares, e l  cual se compone 

de una serie de cámaras de ca lefacción  que están emplazadas con 

contacto d irecto entre sí y dispuestas para conprender un medio 

de ca lefacción  con escalas d iferentes de temperatura, a. través d 

de las cuales se hace c ircu la r  e l  producto de elaboración s is te ­

máticamente, caracterizado por estar colocado e l producto destina 

do a la elaboración en cestas, y en que estas cestas son introdu 

cidas sucesivamente en las d iferentes cámaras de ca le facción , en 

cuya operación e l  tránsito de una cámara a la  cámara vecina se 

efectúa conduciendo la  cesta que contiene é l  producto fuera de 1¡ 

primera cámara por la parte baja y haciéndola entrar en la cámarf 
próxima por abajo,

2 , -  Homo para ca le facción , según reivindicación  1, caracteri 

zade por estas dispuesto debajo de las  cámaras de ca le fa cción , el 

yas bocas están situadas en e l  mismo plano h orizon ta l, un arma­

zón horizontal, que es corrido delante de estas bocas de ta l mar̂  

ra que una cesta con ayuda del armazón es conducida fuera de una 

cámara y conducida por debajo de otra  cámara, y por estar provis 

tos , además, en sentido v e rt ica l por debajo de cada cámara dispo 

s itiv os  de elevación , para in troducir las cestas en la s  cámaras 
o bien para sacarlas para su descarga,

3 , -Horno para ca le facción , según la reiv ind icación  2, carac­

terizado par ser conducidas las cestas juntas con los suelos moví 

bles,spá>ra los cuales descansan durante su tratamiento en las cá 
:naras, desde una cámara a otra por medio de to r n illo s  hidráulico^ 

sn cuya operación la  cesta es levantada y quitada del armazón de 

rules por medio del movimiento de elevación del suelo movible por 
afecto del tem o , operación en la cual la  cesta se engancha de n 

ruevo en e l armazón de rules, cuando el suelo movible es bajado 
le manera su fic ien te , a l ser sacada la  cesta de la cámara,

4 , -Homo para ca le facción , según la reiv ind icación  3, caract¿
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rizado por tener e l  suelo movible de todas las cámaras un borde 

( IV) ,  en e l cual desembocan los extremos de los conductos para 

e l medio de ca le facción , borde que entra en la prolongación de 

la  hendidura anular (15) cuando e l  suelo es conducido a su p os i­

ción  a lta .
Se reivindica por últim o, como objeto sobre e l qae ha de re 

caer la patente de introducción qp. e se s o l ic ita  por ' diez años 

en España, por
"HORNOS SON VAREAS CAMARAS, ESPECIAIMENTE PARA LA DESTILACION DE 

MATEREAS QUE PUEDEN SER CARBONIZADAS A BAJA TEMPERATURA".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria que cons 

ta de ocho páginas escrita s  a máqi ina por una sola cara y dibujo^ 

que se acompañan.

i

Madrid 6 de marzo de 1930.
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