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Esta mesoria descriptiva se refiere 4 una patente de intro-
duccién destinade £ garantizar el derecho y la exzplotacién ex-
clusiva de un procedimiento para la fabricacién de correas sin

fin £ base de lona y goma, que conocido y practicado en los Es-

tados Unidos no lo ha sido hasta el presente en IZIspaiia, en que
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va 4 establecgrlo el recurrente.
Lag correas obténidas de acuerdo con el p?oeedimiento de .-
que se trata se caracterizan por estar fabricadss de goma y lo-
na y:no presentar unién alguna, siendo deréeéoién trapezo}dal
8 piana, en elﬁprimer caso de aplicacién para tpansmitiruel mo-
vimiento 4 los ventiladores de los'motoreqtde los sutomoviles y
en él gegundo para ls transmisién general‘ﬁézfﬁerzazy moviﬁiento.
31 procedimiento de que se trata en la presente‘deécripci&n“
tiene por finalidad cdnsgguir la fabricacién de lss mencionadas :
correas en las mejoreé condiciones.de seguridad y resistencié,
con una flexibilidad conveniente y apropiada y en un aspecto eco-
némico wmuy favorable. |

in su esencislidaé, consiste el procedimlentc de que se ha-

bla en disponer una tira de lona engomada, de anchc conveniente,
. en cada caso
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la cual se une por sds;BXfremos vy cuyqf;ongitu@jseré
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1la necesaria, Sobre dicha tirz de Icna engodéda s§~dispone £ 1o

fargo de la misma, un srrollauiento de variss vueités de cusrda
: @ a

¢ cord6n de céiamo 6 de otras fibras y £ una 6 mds capas, y sobre,
la misma se dispcne un rusvo rscubrialzato de goma 5 el conjunto"
asi formadc, debidamente engomado, se vulcaniza eﬁ moldes agrd—
piados al efecto. | |

For lc que se refiere § las ccrreas planas, las dos capas de
lcna engomada, es decir la interior y la exterior podrﬁn formar
uns sola pieza 6 bien cos piezas independientes, eutre las que
vaya alcjadc el arrollauiento de cuerda gue obra € modo de alma
de la misua,

Cuendo se treta de correas trapezoidales entonces podrd dis--
porerse una sola tira de lona que se arrollard en debids forma.

Para la me jor comprensién del procedimiento de que se habla
se acompsaiian lcs dibujos de la hoja adjunta, en les gue 4 titulo
tan solovde ejemplo se representa en la fig., 1, una seccidp de
correa plana obtenida de acuerdo con este pfocedimiento yfen lé\
fig. 2, la seccidén de una correa trapezoidal,

De acuerdo con lecs. indicados dibujos la ccrrea'piana compren-
de dos tirags 1 y 2, de lona engomsda de ancho_conveniente, unidéé 

por sus extremos, entre las que va establecido el arrollamiento

de cuerdas 3. Este arrcllamiento puede ser variable en el pﬁmeré‘w
de vueltas que comprenda, dimensiones de las cuerdas 6 cofdones
quélen el mismo se dispongan, conmposicién de la misma y capas que§
' 2§~ lo constituysn. Ademés, las tiras de lona podrén ser simples §
comprender dos § mds gruesos & espesores de tela.
- EZn cuanto £ la correa de seccién trapezoidal esté constituidé:

pog una tira de uno 6 més espesores de tele engomada, unida igual-

mente por sus extremos Y sobre la que se dispone el nimero de cuer

e

30. das 6 cordones 5, convenientes verificendose luego el arrollamient

de aquella sobre dichos cordones 6 cuerdas. - E
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Ireparadas las correas de una § otra seccién, en la forma des-
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34 vulcanizacidén, despues de lo cusl quedan ya listas para su

~empleo y utilizacidn.

Las correas asf obtenidas serdn variables en gsus dimensiones;.

2 5. detalles secundarios de forma, en la apllcacldn que £ las mismas
ge dé y en general en todo cuanto no altere, cambie é modlflque
F la esencialidad del procedimiento descrito. |
| i 0 T A,
Se REIVIKDICA como objeto de esta_patente:
10. 1¢, Procedimiento pare la fabricacién de correas sin fi; 4 bage

h dé lona y goma que esencialmente consiste en preparsr una tira de
lcna engomada de ancho conveniente y'longitud apropiadﬁ, unidé por
sus dos extremos sobre la gue se dispone 4 lc largo de la misma ?n
arrollamiento de cuerdas § cordones de céﬁamé, recﬁbiiéhdoée:é.su-
vez cén una tirs de lcna y el conjunto que asi se. forma, deb}da-:ﬁ
mente engomado, se dispone en moldes adecuasdos para su vulcav.17171'.28.--.}-‘t

c¢ién.

.
,'u,-"

22, El1 propio proceiimiento en el que cuando se trate de ia fabri-
c8016n de correas planas las dos tiras de lona engomada entra las
que va dispuesto el arrollamiento de cuerdas ﬁ gordopes, puegeé\j
formar una sola pieza § ser independientes entre si ¥y en amb;s.ca-
sos estar constituidas por una 6 més capas de telas superpuﬁstas;g

32, El propio procedimiento en el gue cuando se trata de obrreaé

trap9201dales el arrollamiento de las cuerdas § cordones de oénamo

se verificard con una sola tira de lona, de una 6 més gruesos su-

‘pexrpuestos., ks
*,' v . fr PrROGEDL..LaNTO PARA I4 FABRICACIDN D& comms SIN FIN A BASn
“ag,ﬁ IE LONA Y GOLA.
5 Barcelona 26 de Febrero de 1950’
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