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M M0 1 a DESCRIZ?TLV a
sobre:

"Perfeccionunisentos en el laminaio de metules",

30licitantes: T 0LD 12Tal PROCH3S COMPANY, residentes en:
1200, City Bank Building, Youngstown,
Condado ds Muhoning, isstados Unidos de
mérica,

)1 rresente invento se relaciona con el lawinudo
de wmetules en weneral y en la presente meworia ss ralacionu
agpecialmente con el luminado en frio de tiras, bundas,

o flejes de wetul.
5. 38 na llemaio a couiprobar .ue, contrariw.snte
al rrincipio menerulmente admitido wus ,ue ¢l unierro 0 el
4csT0 No ueda ser Lluwinuio en frio wis yue husta unu witad
materialuwente de su espesor priwitivo, y ds yue luego tiene
jue ser recocido para poderlo seculr laminundo en frio,
10, es posible ofectuar rsducciones :.ucesivas del metal

luminindolo en frio, nusts zonsegsuir rebujurlo tan solo
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4 Wna cuarta ;7 nasta o una  uinta varte Js3 su eswesor
orivinul, .ste resultudo suede consscuirse Jluwinun.o el
metul 3n un vase de cilindro =2muleundo, por 1o wenos,

iun cilindro soporte.o rslativamwents pe. ueiio, suaidn.aose
emplesry Jsilindros o roalllos rasta de 2 1/4 pulsudas de
difmetro, ..horw blen, estos cilindros son tan pequenos ue
de vor si, curecen do la suficiente fusrza para rusistir
las ‘uerzas watoaronistus o0 sepuruuoras ue s8 establecen
durente el luminado, wsisnuo por 1o tunto, wuy rscousniuable
iisponer rodillos wae rsfuerzo da “Tun diimetro, los
CUwl@s van ruurnecidos de una wontura de¢ antifricceidm, como
por 2jemplo, c¢ojlnetss ds rodillos en los cuslios o
rarcuntas .2 los cllindros de refuerzo, par.a jue de 2ste
080 nueda lu lauinaiora revolucionar librsmente,

8 muy lmvortante, udlsponer o wplicur una
cantidud Dbustante ~rund:z de snergla medi.nte tensidn
ejercida sobre la tlra o bunda wue sule e lu lamlnudora,
y si bilen .ichu zuerza tensil pueds ser gjercida  anlicando
ener>ia o un suoogte enrolluvor Lug sirve cura ir tirando

del material «or @atre lis cilindros =2s rafserible, .or

razones . ue Las adelunte wse ¢xooudran, orlicur la Tuerza
4€ tiro o tra.cidn, oor aedlo de sodilios ds ;residn
0 uwrarre o sus similarss, ispuzstos « ...y wortu uistuncia

del wuse y 2n condiciones de gue puedan wuzuarrar en el metul,
Astos cilindros o roduillos son de un tamwio lo bastunts
rrande wAra ave nedan  ast.blscaer wgarre an el matarcial

e ir tirsadin de 41 =in radurirlo y sin transmitir los
efactos perjudiciules us lleva apurejados 21 smpleo de

g3ta clause 2 cilindros,

io

o

Jesun hewosn manifestuado sntes, ©pOTr wa

de este procedii:isnto se pusuen sfsctuur rsaucciones sucsesivas



45,

50,

(o}
(&g
.

(6]
o1
.

70 .

117148

A DR
WNLIAR

-3 - [ESPECIAL MOVIL

e ir de aste wodo rsaucienio el waterial. u menos de la
mitad matsrialiente de su sspesor ~ri.itivo, sin nscesiuad

Je puasar nor vecocido alzuno intermsedio, ss, por 1o tunto,
ultuments recomendable colocar el wmateriul s$n una laminadora
y lwminarlo wliernutivamsnte, es udsecir, pasurlo y volverlo

a passr de un ludo a4 otro nastu consezulr rebajurlo &l
esnesor d2s3w.0, sara ello, gsberd emplearse, de preferszncia,

ana lasinaeora ae inversidn o cwwblo de warcha .ue tsnza

curcates en Cud s W0 @3 sus ludos para ir tireauwo del waterial

U

de un lado 4 otro,

Con un apurato seuwejante se ouede luuinur a
velocidades muy arandes en compuruacidén con las nasta ahora
alcanzadas, en este sistswa i3 luminudo, 51 materiul puedse
sor laninedo con resultuuo suatisfuctorio a velocidaces ds
1000 piéds por winuto, velocidad yue es un wlltinlo muy
3levado sobre el ,ue nuasta shoru se na 2mpleado Nura el
lumiinauo zn frio,

“ediante endlisis o 1 s Rayos X se ousds deteruminaur
con sumu precisidén la disposicidn de las ¢dlulas cristalinas
en el metal, nuss un andlisils por 1:s lauyos £, de niezus
$61lidus de matsrial por los métodos m-m-~ramétincng ds .70 J9T0
de ulfiler ravela .ue 31 metal adguiere nna superlor eslruc-
tura con lu uolicacidn ds 3ste vrocedi..lento,

0403 Los metales son de naturaleza cristellnag
y despuds de anlicar un trutwciento en debidu forma & una
superiicle bruiida, la llumuda "micro-estructura’ es wuy

Geil de obsarvur 2. wicroscopio, Jada wlcrogryano sonsiste

=

an cdlulus de cristal corumaaas 20T stomos .ue van dispuestos

covn una dsterminada relucidl de espucio gntre si, Los atomos

bosiciones bisn dafinidas 7 muy conocidus ¥ la

toman dis : e
Losic je d2terilnurs
auturalaza 43 1a sspaciacibén en Co sia ouede d92Le8Y
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por andlisis hacho 4 los layos X; Por ojemplo, las :éluiﬁs{”
75, de :ristal 4e un nierro .:1fa se hallun en el sistema cthico
i3 susrpo centrauo, 41 efscto wensral dsg tado trubujo o
'labraio unldalrecclionul, cual es ~? Tuminudo o 21 tirado
en forma .8 .laubre, es producir un nusve wjuste o aueva
~isrosicidén w2 lus cdlulas g eristal 2+ £in de ue =e
30.  aproxiien c0uwo liwite . una 1lupiuda orisntucidn
srefarente definitiva, orientucidn :ue gueds isteriinuarse
por 2l 1llumado wétouo de amrujero de wlriler, monocromditico,
Zn o2l nlerro .1fa las operaciones a2l luminado o del
gstirudo en alusnbre, tisnien a deteruinur una orizsntucidn
35, de lus cdélulas =2n lu .ue lus lluwadas { 110) uirocciones
son paralelas a la dlceccidn en gue se trudbuja el nstal,
an 2)l laminado, 2xiste lua liwitacidn wuiicional d=2 cue las
cdlulas de -ristal se uproxiuan como 1iaite o uns condicidn
o estualo 2n la que  las carus de los cubos se.hallan
90, situaias sn la superficle o pur.lelus & lu superficie de
la hoju, ldminu o tira ue s8 s2sté laminundo.
Juanio 83 llews a la con:lcidn Js iiJite, 3010 se
consl 'ue poder coatinuur trudujanio 8l metal a expensds 0 a
riesgo d2 “rarmentacidn o rotura. Despudis ag arroxinuarse a

lus conuiciones ue liuwite, lu cantidad de ultsrior trabajo

[Xe]
w
[

gue ~usdz resistir el wstul, 1ueds corresponientansnte

roducida, lialtando de este suerte la wuplicucilédn comerciul

del producto luwinuwo o estirado,

53 aostumbra « racurrir 4 tratamiento térmico, con

10G. el fin dg eliminur lus nroyiedaaes ilrvecclonales y psrjudi-

¢iules por ausva cristulizucidn, vnero &l trutamiento tdédrmico

lleva adarejado 21 2racilmiento sn yrunos, 7 en wuchos 2us0s

la sueva sristallzucidén en unae Lluasdu orieantacidén preferante,

21 racocido tuwnien ofrece N.ISLO030:3 ivconveanisntes, cuales
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500 la nes2slds. .3 swplzar wundes nornos, la lentitud -«

e

‘an 31 tretwslento, 1. .ificultad = su sontrol, 7 21 w0
us - 2xperimenta lu supesriicie,

0T wsdio de auestys .rocadlulento perizssclonuad
2l wetual to.w la foruwa .e rranos <2 Tuiwa:0 uniiorue, pe _usuo0s
vy eqgulanialas con orizsntuwcidn ol azar . L8, posibls, por
tunto, rauuclr v alarzar ol wstal 2n mucha wayor .edilua .
los 1imites en .ue .uede hacerse por los untizuos métodos
de lamiﬁado, pero sin .ue se ~roduzca la chjetuble
orisntacidn prsrferante .ue lisdita .Un @mas todo trudujo 7
naze desmaracer la :ullda. 21 cro.ucto, Lo estructura del
wmaterial es tul uwe oroasuce en . otoorafias bomuuws por el
“zdtodo wonosromdtico 12 srujero ds 21lfiler, un dibujo
d2 Rayos { wostran.o wnill-s continuos intensos sensible-
w3nts onillormes 7 councdntricos alrelsuor del rayo luminoso
central sin .ifracecidn,

Je na 0dldo obscrvar ue 28 wlk, intercsante el

r32ular o variuar 1:s varios fuctorss qus .huarca 31 proco-

slimlonto, ~uwesto ue ug sta wanera 83 ouedsn obtenar resultudos
oractlcuwaente ideulss ara . istintos msztales, en determinsdos

uS08 @ ~usd: wlewnzar ¢l neces.rio ~ruio de jerfeccidn

con el .aximum .3 .andiwmismto,  Lmrlewios, sues wedlos

oars radusr las ruerzuas de estir dslsnto o traccidn uplicadus
al w2tal saliente, .u2dios para reculur  lu cantiaad

d2 2nergia uplicada o 1los silindros de trubajo, y medios
pars .cllcear tensidn re:vulada 4l etal o ateriul suntrante,
demds, la luuinadora ss de una naturwleza tal que 10s
cilindros de tr.bajo .uedsn ficilumente cuubiurge, 1lu cual
huce factible  awhisr rau:ijumente estu cluse ue gllindros

de un diZmetro a4 oiro diimetro, ; coa ello, se nueden Aradlur

103 varios tfactores, y obtensrse ag T3sultasos

2
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«£08 J4ibujos Lue sg Lcompuiian T20Tr
formu ds 2jacucidén prefz.osnte iel invento.
La fiz, 1 88 unw vista de -~luno suverior de un

140, tren de luminudo,

La 210, 2 es un alzado lateral uel ..izmo,
Li Pilz, 3 °s un diagranag de lu instulucidn d2 nilos

conductores,
La Pig., 4 85 una gerspectiva con detulles y con
145, wpartes arrancauas, ostrundo-lu manerd i€ acclonur o impulsar
¥y sustentur wuno de los c¢ilindros de trabajo,
Lu Jig, b 2s una vista corresponuiente a una
fotorrufia e Rayos A, sacaia por el udtoao mono-cromatico,
del agujero de alfiler, 4=l nateriul erieccionudo, y
150, La Fig. 6 es una vista corresponaiente de un
material laminuao en frio producido nor lis procedimientos
ordinarios,
21 luminu.or mecanico rapresentauo en lus figs,
1ly < zomprende unmas cuaj4s o al>jumientos £ .u3 sustoentun
155, unos rodillos ie rafuerzo 3 forma’os con unds rargantus 4 yue
m.rchan 3n unos cojinstes ds rodillos 5. Los rodillos de
r:fusrzo 010 son .cclonaios, wero en razdn o 3 ..ontuje de
antifriccion, rsvolucionun de una muansra libre y uniforme
cuando Ziran 13s rodiiljs da trabajo, wos rodillos de refuerzo
150, son de didmetro excesivo en compuracidn con los rodillos de
trabajo, .3 modo juz lu lamlnadora r22ulte rigida y se pueda
mantensr facilmeate el contorno del pase;“
Los roaillos o cilindros de trabajo indicauos en 3
son de reducido diduetro relativamente, y van colocados

' . . » - 4
135, entre 1los rodulillos de rerusrzo 3, Cuada cilindro de trabujo va
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sujato contra _oviwmiento lateral sor medio Jde unos vluiuas
o tacos 7 y Ta, (véase Fig. 4). Cada cilindro ée trabajo
“isng "no 4s susS eXTreios enchovetado, serun se indicu en 8,
par. racibir sl cubo o encaje 9 ae un Srbol 10, jue vi

gnido a uno de los wotores e wwndo 1ls y 1lb, a1 wotor de
mando 1la del rouillo wus trubajo inferior va4 colocudo en "o
da los lados del tren de laminado, ¥ 2l aotor de mando 1lb
ol otro rodillo v4& colocado en el lddd opuesto uel tren

de laminado, —ada rodil? “e trubajo tiene unu de sus
axtremiduies rebajada, sesun seé nmuestra en 12, pura recibir
un realce 13 yus tropieza o enruncha an los blogues jg_a
impide todo desplazamiento rectilineo del rodillo de trubujo
en. una direccién, <1 despluzamisnto en 1la direccidn contruria
lo imopide el &rbol 10.

31 ~amesor del materiul a laminar se determina por
medio d4e un mecunismo de apriete iniicado en zeneral por el
ntrero de retarencis 14 y accionado nor uxn wotor 15. as
cajas 16 pura los cojinstes de rodillos udel cilindro G
rofuerzo superior vén sosteniaus 0T QNos sooortes colmantes
17 wrovistos ue mwuslles eyullibra:ores 13,

Jduy dispuestos unos 0ares qe cilindros de apriete.
19a y 19, uno « cada luud jel puse de los cilindros. La
cantidad de prasidén ejercida sobrs 105 cilindros de agriete
se ragula por ~edio de Los mecaniswos 2 tormlllo kU, Los
rodillos 19a son accionaaos por un .otor zlu sue se ucopla
por w2dio .€ unos ensrunajes reuuctores 22 y de un Arbol 2o.
208 cilindros o rodillos 19k son aceionzdos ocor un motor 21b
por medio de um mecuanisio corresponaients,

Un c.rrete =4 accionu.o o0r un motor 252 va

colocuado mas w114 ie los rodillos de wpriete 192 7 un
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c.rrete 3orres§ondiente 28 acclonuso por un wotor 2561
vé& colocaio mds alls de los rodillos de wgriete 1vb,  Usto-~
.
curretes 24 y 256 funclonan sltermadamente cowo curretes de
enrolla’o ¥y desenfollaao, pero en 2l trabujo ordinario uno estin
1llumaios w ejorcer la 1usrza we lawinado o tensidn sobre
01 material, DJesde luero s2 coulprenasri .ue si dicha
fuerza nubisra .e uplicwurse por uwedlo de los carretss. rasulta-
rfa un vroblema aificil la cuestidn de control, por cuanto gue
la cantiiad le awaterial sn uno de low carretas iria
~angtantemente en aumento, «l puso ue la zel otro casrrete
digminuiré constuantemente tambhien, y cumbiaria por lo tanto,
constantamente el brazo dsl momento ie uplicacidn de lu fuerza.
As5ta dificultad se vencs suando el bruzo de wovimiento 8s
constante,

La Fig, 3 muestra 1las conexiones eléctricas
de 1Jé varios ..otores de wando, ia corriente de iaducido
ae cada uno de los ..otores 11, 1la, zla, z1b, =ba y 25b
es suministrada Jdesde un <enera.or 30 ror los hil-s 31
7 32, il menerauor avarece acclonado por ua wotor 33 ¥y su
enrollamiznto Lnductor 34 estd ~obernudo. por un con.atador
de inversidn 3b y una resistencia vuriuble 38 de manera
que puedin variarse simultinsamente la direceidn de 1la
corriente y el voltaje de las alstintuas armu.uras 0O
induciios, vuriundo de estu suerte = un wiswmo tiempo lus
velocidaass 2 1los distintos motores;, Hay una resistencia
37 disoussta 2n série con el iInducido de cuada uno de los
motores 25a y 256b de los caurretes, o fin de asesurar el <ue
estos funclonsn exclusivamente como carrates colectores
0 d3vun..ores,.

Los enrolluamienios inductores das los «iferentes
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motores se ulimentan dz vorriente por los hilos 28 y 39,
desie una excitatriz 40 acclonas. cor un ..otor 41, -u
?xcltutriz 40 wlimsnte tambien is corriente 1los in.uctores
34 .8l “znsr..or 3C. 11 in.uctor fe Zladu L0tor vi onectado
230, en serie . un roostuto 42 wediunte ¢l cual se uede Trauuur
injepsndientemente la cuntivad de wluludo swulnistrada a4 cada
enroliarisnto inductor, y de 38%ta wznsra se puede arailur
en lu mediua conveniente 1u enerzla  suninistrada « los
r0dilios ue trubuajo 7 & cwdu par de rodillos o cillindros
235, de apriete, .1 su consecuencia, rasultu jerresctawentse
furtible r2rular c¢on la wayor pracisidén  la canti dd de
energla suministrada o 1los cilindros ie‘tr¢bajo, en
comparucidén con la cuntiuad de ¢asrgla uplicade mediante
-tensién. sobre 1. banda o tira us sale Jel lawinador a
540 . travéds de los rodillos de uarriete por el laio de descurga
de la luwainadora, =«o0s rodillos de apriete sorresnoundientes
al ls.o le 2ntrzda o de sarma Ge la luminadora, vodrdn ser
aceiona.os de wmansra .ue presenten unw dersrminada cantidad

de rosistancia al wovimisnto del wetul, ol control de Fuerza

245, se simplifica on razon al hecho de _ue la Juerza uplicada
21 m3tal oor 2l intermedio de Los rodillos de wpriete
obra 4 truvés de un bdruzo de wouento constante, cosa _use
no ocurriria si se wplicase Zuerza u: tiro o traccidén
2 193 carr-tes, .ste es ur duto muy importunte de temner

250, en cusnta cuanddo se .plica ‘energla a los cilindros y se

huice preciso e ullibrur o rucuur lus fuerzas relutivamante
entr  un zilindro y ~%vo.
La indiuccidn de los .:otores 1lla, 11lb, &1z y zlb

se podréd ~raduar relativuments cnire si de tal modo . ue el

material imoulse 1as ~ilindros de trabajo o los cilindros

Y}
[e)}
(@)
L ]
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de apcriete pors el lado ds ansrada 0 de cuarga e la lawinu.oras,
par. _ue de =ste wodo obli-ue & sus imotores @ Tunclonur
de .owento colio “en3ri:ores, orosuclendo sl consl=uiente

arrastre sobre el materiul, Jdste sorastre tawbien sodrd
- T

2

230, ~raiusrse  sexin convenga,
Las Tizs. b y 6 sirven para deuostrar el seinalado
contracte .ue oxiste entre sl material producido por este

srocsiimisnto y =21 producido por los =ntli 'uos sistemas

dol luminaao 2n frlo., ..mbas vistas repro.ucen, con toda la

265, oprecisién y exwctitud .us es sosiole nacerlo a lipiz y &
cluma las verdualrus fotorrarias de Ray~s X. ,La Fi=m, b
suestra una sotoyrafia  ~nr Ruyos X com-me~ta 0 formuua
por awnillos zoncéntricos 1intensos, sensiblemente uniformes
y continuos slradelor del rayo de luz cantral sin difraczecidn

270 . mostrando de 3ste 0.0 huberse alcenzado ana ralacidn  tal

entre lus fusrzas ds luwineso 7 tensidn L ue impidan la
formucidn o establecimiento de orisntacionss praferantes.
Jsto no ocurre en la iotorrafia de la #im .6, la cual indica
una fidbracidn intsnsa . Lo flecha de la Flz. 5 iniica la

w5, ulrsccidn dsl lamingio en ¢l Gltiwo oase , hu:idnuose risultar

~ Y -

laoaineiria del dibujo, en cuwbio, Lo fotorraiia de la SLZ. 0
Luestra  ausencia se usimetria  inducida por la dirzccidn
el rawinudo. Uz Foatnscatia dRsecliblenio un «nillo perfecto

indica una per.scta orientucidn 4l wzur ds lus célulus

230, deo .ristal 2m 8l metal r lu JSig. B ranrasenta lo esirecna y

~+

ganeradaiiente ue puede obtensrse =21 riosultelio Jeiinitivo
gor medio le 23te Lrocediuisnto,

s fotorafia jue aparece on lu Jig, 5 fuéd necha
do un materiul luminado con cilindros de 1 1/2 oulraia de

b

£35, didmetro, 41 metal laminaso erd wnET0 son bujo sorcentaje
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de :arbdn, y los experimentos dewuestran gue vor 1o e

raspecta v lu 2structura 2l m2tal se lo~ra ohtener

o]

yesultaaos un tanto wsjorwdos emolsundo oilindros ds 1 7

1/ »nulzudus lurar Je cilindros de 2 y 1/4 de nulrada,

[
i
I_..

£330, Casbiando 8l Jldmetro .2l cilindro 7 varian. o 2 ~railanso
la snsrmia cwpialotrade o los ¢ilindros we trubaujo o
taminado 7 u L0e ¢ilindros ue arvarre o ayriste, se oodréd
slzanzar lu «ebidue ralecidn entre  lua ifusrza del lawinaao
7 la fusrza tensil,

295, 51 didmetro dsl :zilinaro ejorce tambidn efacto

.

sobre lu operacidn asl lawminsdo, ..si, .or ejamplo, en el

lawinado “2 lutdn delrado se nua .0liio tropezar con

aleuna ificultad, oo0r eiectco de roturas <aplsanao cviliadros

de & 1/4 pulzadas e oldmetro cuunio el waterlal o luwlnur

200, tenia s3ntre ,002 y 003 pulsmadus ae esposor, pero emplsando

¢cilindros as 1 1/2 iuleadas, =s werfactiuente rosible

<

lawinar con rerularidad  +lanchas nasta 008 prlsuduas de

@3o0esor, .in jue se nroduzza materiulmente rotura .lirunu,

19

nca lu estructura insicaaw

<

a5 evideate, jyue un watul ue T
305, en la fotozralla J2 lu Jig. B, oupera z0n wtcho a1l us tsufa
una estructura como lu inlcuda cor lu _otorrafla ce la Jiz,5,

-uiera ue lus oparaciones opura trabujur un matdl

Como

tignaen ~ensruaeliente w foriar o a3tublecer oricentacliones

zigrentes .ue liwitun todo trubujo ulterior, 21 material

=

e

31C. 4 2r38ta o ossovulr sindo trubuj.ado, wates

(6]
U
@

1o Zie, D,
de ile-ar «l 2stulo e limite uc 21 wmatael de 1a iz, S,
Otras de las ventajus _ue s derlivan a3l 2mplso a2 zste
0r0C¢3uluiento 30m luos e cue el wwetul ¢o 2lano o 1liso,

carecisndo Jd3 corona ¢eutrual; no 8¢ prosuce dsscarbonizucibn

(WS
s
&3
.

de superiicise, 2std sxento de .trictuluras, 00 orivina irastos
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POTr sUurbSa Qrus btrunsverseles, a .ulers sureza sin pérdida

ud ductilidad, rsune .ejor:s .roplasda.3s slisicas, y wusde

calibrurse el es~330r .On sula wreelisidn,

U

. . N . o
como es -ubido, =8 cs2curre «l recocluo  ura

nes o esfuerzos oririnados or 2l lubraio

Q

320, elisinar lus teasi

0 Trubajado 431 matal, paro as caracstaristico Lo xa3te

@)

metal :ue, .un sin recocer, wuestra Lnillas anlklares

;
matericlmen e perfectas, JSemejentes Fotograflias se distinzuen
a orimera vistae 4 lus Jotosrefias Js o oun mutevicl rsacocido
325, des lua wayor .er.eccidan, a4 cuusa 21 asterismo sn los

{otomratiag de aste Gltimo nuterial,

~Un cudando i jualnos ugscrita ¥y representada la

o

H

forma Jus consildsrumos uomo orefacanie ; nds acertudu pura
la reaulizacibu e 2ressate iavento, s¢ sobresntiends dzsae
350, lusgo w2 sicho inveunto a0 se clrounserive a estu forma, sino
4ue, »or el contrario, se oresta w swodl ‘icuclonss de 4314119;
Sin apartarse de su srinclpio fTunduuental.
_E_,O_ - _.T_ i e
Isblendo ya dascoito ampliamente la naturalezu ds
335, nuzstro invanto, avi cowd la munera de llsvurlo u la
practicu, Jabemos huac:r constur .ue lus disposiciones
anterlormente :3sc.ltus son suscectibles is liverus woiifi-
caclonsgs as detalle, wsin wue 38 altere :1 nrincipio
Sunduinsntaul 1@1 inveanto, YTumbien se nuce conster cue uwicho
340, 1invento sz rofisre - lu natente norte-umericana de foacha
11 de lnero de 1330, ss.iulads con el n® 420,116, azogidnaose,
por 1. tunto, a los heneficios yus sonce.en los Lonvarios
Internucionules eu viror, v lo ue coustituys lua esencia
del invento 7 =or 1o .ue solicitawos pautsate de invencidn

345, por vsinte .los en Lspwaia s sor: 'Parfeccionamientos en el



360.

“bb.

360,

375,

117148

ARE

Z > 2 AV
- 1z - |ESPECIAL MOVILY

m
Pt

laminuao de metuales”; caracteriziandoss por 1y sirulente:

12— in un procedimiento i2 truduajur ol metal

-

consistiendo lus fases Jde dlcno procediniento en aplicar
fusrzas lausina.oras y tensiles, rainadas .e tal odo
relativamente sntre si Jue eliminen ssunsiblemente to.a
orisntacién praisvente do lus cédlulas de oristal cn el metal
gue s¢ 38té labrando, Je cuys maner. el crocucto vresantard
ung orientacidn sensiblementie al azar,

29 .- .n un procedimisntoc Je trubajur el metul
consistienuo las fases de .icho ocrocediwiento en wplicar
fuerzus luminacoras y tensiles, grucuadus de tal w0.0
relativanents zatre si .ue eliminen zensiblemsnte todu
ocrientacion prafarente 2 las cdlulas d2 oristul en el mstul
que se estd labraando, con las (110) uirscciones sn ¢l sentido
del luminauo o del trubajo, de cuya nanera sl producto
prosenta unz orientacidn se.siblsusate w. azar,

%2 .. _n un procs3dimiento de truabajur el matal,
las fases yue sonsicten 2n somet:f 21 metal o 1la wccidn
cowbinsda Go silindros lumina or2s Yy dig tsnsidén, y en
mracur 2l silmetro de umo 42 los cilindros de trebajo or
15 manos, de lKun3ra ue 3¢ olimine materiulmente toda
orientaucibn prezs ente de las cédlulas de cristul en el met<d
gque se ssta trab~jundo;

19 - “n un procedimisnto ue trabajar el metal,
las fases gue consisten en someter el netul « la accidm
combinuda d2 cilindros laminacorses y de tensidém, 7 en
srajlar el gidmetro ~e uno ¢ los cilinuros de trubajo mor
1o menos, asi como la fuerza tensora, de mansra jue S€
eli.ine sensiblemente tod.s orientacidn prefercente ie lus

cdlulus as . ilst«l en el metul gus se cs3té trabajundo.
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59;- .n un procedinisnto de trubajur el mstul,

las foses yue consisten en someter ol wetel w la accidn

combinaia de ciliniros lawinagores 7 de tansidn, 7 en

rrajuar a2l tiro y la tensidn, ds wailéra ue se 9liudne

330, seasiblewente toduw orisntucidn pretfsronte de las células de
criatal 33 ¢l wetul 4ue se osté trubujando;

69;- Jn an procedimiento de trabajar el mstal,
las fases qaevgonsisten en someter el metzl a la ;ccién
scombinuda de cilindros lawinadores y de tensidn, y en

335, oraqtar ¢l tira o wrrastre, el culibre ds los cilindros, y
la fuerzu tén~ora, de. manerd gque se slimine sensiblamente
todu orientacién praferente die las cédlulas do sristal en el
matil ue sz 2std trab¢jan;o;

79,-‘ Com~ —~e~feccionuiisnto en 21 lawinudo ds

390. metales, la ontencidn d3 un nusvo prqducto de fubricucién
con-iastente ¢n mstal labrado ius Na slho0 souetico 4
fuerzas Lluaaina.orus 7 tensoras oradladas r3lativaente
entre si, ds wmundra _ue lupidan la aissosicidbdn de las
cdlulus «2 zristal en o:ientgcién praisrente, toniendo el

3., ma3tal grunds royuenos cuya orisntacidén va cispuestu al
azur, . |

| 59,_ Como perfaccionauwisnto en el laminaao de
matales, lu obtencidn de un auevo yroducto us fabricacidn
consistente 2n metal labrauo yue hu sico somstido au

400, . fuerzws luamina.oras ¥y ta3nsoras  ~ruwuadas relativuwente
en?re sl, de ;unﬁrJ ue ifwpidan la _lsposicidén ag lus
cédlulas .o cristal 2a orientacidn preferente, teniendo el
matul 2runos peyuelnos cuya orientacidén vi dispueste al
azar, sisnio esta orientacidén ul azar, .3 naturaleza tul

405, nue srouuzea an lu iorma 36lida un itujo @ auyos X,
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pras3nt.nio anillos waterialuents continuos alrasdeior del

rayo de luz ecentral sin Jifraccidn.
X 9o . Como perfeccionumiantos en 2l lawinado de
metales, lu obtencidn & un auevo roducto 2 fabricucidén
£10. consi.tente en wetal labruco -ue ha slao sometiso a

FHATZ 43 Lo iNLas0Tas 7 Tansordas Irdaalus sl s2lutivasente
- i.pidan la .isposicidn ue lus

satre wl, fe aisr. Lue

edlulus de oristal sn orisntacidn profe.snts, teniendo el
5 Llspuesta ul

metal Trands $e4us.ds uya orientacida va
415, wzar, sionuo 2sta orisntacidnm al azer, Je naturalezu tal
ue produvzca 21 la XOria 261lida un uibujo ieg aayos X,

rrasentaenio wnillos caterialmente continuos wlredsaor usl
rayo ué luz cantral sin difraceidn. y matarialiente exentd

d=z a=tsrisio.
420, 102 .- .n 21 vrocaidliento ie raducecidn ce un

matal, laz fases .u3 sonslisten éen aclicear o .lchno wetal
PUSTZ ws  Lalinadoras 7 tensoras, ol Traduar Jicnuws ru3rzas
rolutivamente entre sl.
112,.- .in el procedi.icento de roduccidn de un
425, metal, las fases yue consisten en aplicur w dicho metal
Jldmetro

fuerzus laminaiorss 7 temsoras, ¥ en Taualar 2l
de 103 2ilindros ¥ la . u8rza Longor.,

12¢ .- .n 21 erocediwleato de raduceldn g un
wetul, las fases Lus consisten en aplicur o sicho wetal
430, fuerias lesinu:orus ;7 tensgorus, en aplic.r unu SueTrzZu Jde
arrastre ol ..atsriul entrante o dg CurTa, ; €1 TaulT
relativanents sntre si,
1%92 .. uru reuliz_r los perfs:clonwilentos
que 38 coructerizen en lus ceivinaicaciones nracaagnies,
435 . la coubinacidn de una lawinaaoruw o tren ag lawinauo con
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-

cuwiihio ds direccidn, unos coaillios a2 . i1jucidn o asriete

T Leilos 3m Tirtwa e los

o

4 uwno y otro laso @ la lLaminedora,

-suales pueds ser zcoclonada la lawine -ora sura .ue ejerza

o
jo
fw
ot
W
S
0
[ dd
O
o
0
o
o
~

] 21 ¢dtul.

149;- ara realizar los perfeccioaanientos nue
gse caructerizan en lus reivindicacion=ss - ricedentes, lu
comblnacidn de unu luuwinaworu o tren de luiiinado con
2umbio de iirsccidbn, unos rodillos e fijacidén o .oriete
a uno - otro luuo de lo lawinaaora, 7 a..:tuasos de nunera
Ju2 arscrcen en el materisl sullente, - medlos dspuestos
mhs wllé de los 72:1110oS 18 asarre ara sgfectuar el
gnroliaszo del uterial,

15¢ .- in el »nrocediwisnto d2 laminuyo en una
luaminalora zon cambio de sisrsccidn 1lus fuses ,ue consisten
en lainur sl muterial tir.ndo de &1 de un 1au0 o otro,
an aonrrar las superilcies del materiul sulisnte, uespuds
d2 2uda vase 4 Tin Jde irlo =smwpujundo hacia delunte ejer-
sisnco ol cropio fiempo tzn-idn sobro éi, tare i1 evrollundo
dicho materiul wds alld el ~unto 42 arairre e los rodalllos,
rasultanco wsi un watarisl lauwina:o con arraclo a las
per ‘ecclonamientos anteriorménte isscritos,

"ParfeccionaLiantos en 21 luwinaedo ds matales';

tal - como ,u3da :ubstunciuluwente iszsciito en lu resente

ma.oria 2 i1lustrwio em 4035 ilbujos .uc se ucolmpanan,
sata meworla consta de . uince nojus 3sceritus

00T Una 30la cuara,
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