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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se acompaihia a la
solicitud de una patente de invenclon por

veinte afios en Espaia

por

»Un cernidor neundtico para producto fino.
) a favor ds
D. Emil Barthelmess, Ingeniero residente en Dlilsseldorf
Oberkassel (Alemania) Rheinallee 10l.
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El presente invento se refierse a cernidores parsa
producto fino y tiene por objeto mejorar aquellos. LoOs
cernidores conocidos para materiel fino, constan gene-
ralmente de una cémara que se ensancha cénicamente ha-
cia arriba, y de un espacio de separacién para la sémo-
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la, dispuesto en dicha cémara de forma parecida, cuyo
espacio se halla en comunicacién con el espacio exteripor
mediante aberturas practicedas en la parte superior. El
material a cribar aspirado en el espacio exterior por 1o
genersl directamente de la cémara de molienda pasa por
las aberturas antes citadas, al espaclio interior donde
las sémolas, debido a su peso, se precipitan. Esta ope«~
racibén es favorecida por el efecto centrifugo, porque su~-
perficies de gula ajustables dispuestas en las referldas
aberturas participan a la corriente de sire un camino que
se desliza en forma de espiral. Este modo de operacién co-
nocido en s{, da un producto final tanto mas fino cuanto
mayor sea el espacio interior, respectivamente la distan-
cia entre las aberturas de entrada y la tobera de aspi-
racién.

El presente invento presente una nueva forma de apli-
cacibén en la que, contrario a lo anterionuente expuesto,
el grado de finura final del producto es tanto mayor,
cuanto mes reducidos sean las cémaras de cernido. En es-
te caso, solo hay un 1imite en el sentido de que para ca-
da cantidad de aire entra en consideracién una seccidn
transversal minima cuando el modo de operar no haya de re-
sultar costoso, _

El nuevo procedimiento, segun el cual se consigue el
efecto méximo, es decir la méxima finura del producto fi-
nal, consiste en que el recorrido en forma de espiral del
aire es producido en la cémara de separacidén de las S$émo-
las, medlante una capa en forma de abanico con superfi-
cies de guia fijas, siendo despues vuelto dicho recorrido
en 1802 aproximadamente, por superficies de guila dirigi-
das en sentido opuesto en hendiduras laterales de la to-
bera de aspiracién. Con esto, el efecto es tanto mejor
cuanto menos sea la distancia entre la capa en forma de
abanico y la tobera de aspiracién, puesto que en esﬁe ca-
so dicha vuelta se efectua con mayor velocidad del aire.
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En el adjunto dibujo se representa un ejeuplo de eje
cucion del invento, representado

la fig. 1 una seccién longitudinal del cernidor, y
las figurss 2 y 3 secclones por las lineas A - By C - D
de la fig. 1.

El pernidor se compone del recipiente exterior a),
de la cémara de separacidn de las sémolas b), de la capa
en forma de abanico c¢c- y de la tobera de aspiracién d).
La capa sn forma de abanico se halla dispuesta amovible-
mente encima de la cdmara de separacién de las sémolas.
La tobera de aspiracién tubular se encuentra cerrada en
su parte inferior y ablerta por arriba y rodeada de una
corredera circular e). Esta dltima presenta dos filas de
superficies de gula superpuestas, que presentan la forma
de abanico, habiendose designado la fila superior con f<)
v la inferior con f1). La capa ¢) tambien estd provista
de superficies de gula en forma de abanico f). E1l mango
h) sirve para regular la corredera circuler c¢). Las hen-
diduras e1) ¥ eo) que se encuentran entre las superficies
de gula de la corredera, concueruan con las hendiduras
practicadas en la tobera de aspiracién d). La parte infe-
rior de la cémara de sepsracibén de las sémolas, estd pro-
vista de una abertura de salida g) para las sémolas. El
material entra en el cernidor con la corriente de aire
por la abertura inferioér m) de la cémara de cernido. Las
hendiduras e,)y es)con las superficies de gula 1) v £2)
estan dispuestas unas con relscion a otras de tal forma
que en la posicién media de las hendiduras, es decir, al
hallarse en parte cerrada y en parte abierta, pueden con-
seguirse tamblen grados de finura medianos, pudiendo ajus
tarse la corredera paras obtener absolutamente todos 10s
grados de finura, con so0lo girar la corredera desde la
posicién inicisl hasta la final.

El proceso del trabazjo es como sigue:
El material que Jjuntamente con la corrients de aire
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penetra en la cdmara de cernido a) por la abertura m) en-
tra pasando por la capa en forma de abanico en la cémara
de separacidén de la sémola b) y avanza en forma de espiral
guiada por las superficies de guia f). Segun el ajuste de
la corredera e) la corriente de aire, al pasar a la tobera
de aspiracién d), o bien es vuelta en 1802 por la super-
ficie de guia f1) o0 bien sigue su curso en el mismo senti-
do, guiada por las superficies de guis £f3).

E1l efecto del cernido es aumentado aun, por que las
hendiduras e]) con las superficies de gula fj) estan dis-
puestas en la parte inferior 1o que obliga a la corriente
de aire tomar uns direccidén dirigida hacia abajo, mien-
tras que &l abrir las hendiduras superiores ez), la cprrien
te de aire pusde tomar el camino directo desde la capa de
gbanico ¢) a la tobera de aspiracién d).

Ademas de conseguirse grauos de finura muy pronuncia
dos y de la posibilidad de poder ajustar con exactitud
las finuras, el invento permite también el poder emplear
cernidores de tamatio muy reducido a la par con un rendi-
miento méximo 1lo que representa una gran ventsaja econé-
mica.

N O T A

Descrito suficientemente el presente invento lo que
se declara como de nueva y propia invencidén del peticio-
nario son las siguientes reivindicaciones:

1l&,- Un cernidor neumitico psra producto fino pro-
visto de una caja exterior y de otra que lleva en su par-
te superior unas aberturas, caracterizado porque la
corriente de aire, necesaria paras la separacién de las
sémolas finas, que corre em forma de espiral en la caja
liuterior, es producida por aberturas en forma de abanico
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f) dispuestas en la parte superior de la cdmara infe- -
rior, siendo vuelta dicha corriente en unos 1802 por sa-
lientes fj) que presentan la formm de abanico dispuestas
en la tobera de aspiracidn, y conducida por hendiduras
laterales provistas en esta dltima,

2& .~ Un cernidor neumatico segun la reivindigacion
18 caracterizado porque la tobera de aspiracidn d) que
penetra en el espacio interior, estd revestida de una
corredera circular giratoria en la cual estan dispuestos
108 salientes fi)f2) que hacen volver la corriente de
aire procedente de 1la capa en abanico ¢) llevandola a
l1as hendiduras practicadas en la parte lnferior de la
tobera de aspiracién para ser finamente cernida.

Za,~ Un cernidor neumatico segun las reivindicacio-
nes 1& y 2& caracterizado porque encima de las hendidu-~
ras mencionadas en la reivindicacion 22 hay dispuestas
otrss en la tobera de aspiracién, estando provista la
corredera circular propiauente dicha de salientes fs) por
1os que es conducida la corriente proceuente de la capa
en abenico sin cambiar &u direccion, con el fin de un
cernido algo més grueso.

48 .- Un cernidor neumatico segun las relvindlcacio-
nes 1 - 3 caracterizado porque las hendiduras superlores
e inferiores en la tobera de aspiracibén estén dispuestas
entre si y con relacidén a 1los salientes de la corredera
circular de tal modo, que su posicién inicial y final
corresponda & la abertura total de las hendiduras supe-
riores e inferiores de forwa que, al pasar de una posi-
cién a la otra se consiguen todas las posiciones interme
dias y con ello una variacién del grado de finura del pro
ducto no interrumpida.

5a,~ Un cernidor segun las reivindicaciones 1 - 4
caracterizado porque la parte superior de la caja inte-
rior constituida como capa en abanico estd dispuesta
para poder ser facllente cambiada.



68,~ Un cernidor neumdtico para producto fino.

Todo segun queda expuesto en esta memoris que cons-
ta de sels hojas escritas a maquina por una sola cara y
se representa en los adjuntos dlbujos.

Madrid 5 de Marzo de 1930,

RAIIUNZC OE DALEIAY DORENCD
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Fig. 3

EBSUALA VARIABLE
l.adrid 5 de L.arzo de 1920.
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