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D. Federico Terror, subdito español, residente en Bndolona 
Carretera Nuevo, esquina Tjjlxe, so lic ito  patento de introducción por 
10 odos España y Colonias por
Ulí SUEVO ¿’BÜCEDEil NT O i'AiíA LA FAilKIOAClOü PE 
Polvos COMPACTOS” (grupo 4, clase 33)
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Esta patento se rofioro ó la fabricación de polveros para 
polvos compactos.

Antiguamente y aun hoy din los polveras que 3© fabricaban 
y fabrican solo servían para polvos suelfcop.ú cías que eran muy es­
torbosos y no podían llev  rae en las bolsos de mono los polvos se 
descomponían con lo influencia de la temperatura.

Pero cono so he generalizado tanto la costumbre do las 
30tloras de empolvarse, aún en lugares públicos, par lo cual tenían 
que llevar polveros consi o, se hizo indispensable obtener una 
polvero de pequeños dimensiones que cabio perfectamente en el 
bolso de mano. De ahi vino la ideo de fabricar uno polvera plano pora 
polvos compactos ó sea lo polvero que hoy dia se u t i l i 2» en todos 
los partes del mundo.

Estas polveros 3orx todavin muy costosos en nuestro pola 
por lo  sencilla razón de que 3e pagan precios elevadisimos en el
extranjero, como un articulo de lu jo .

Paro evitar dicha salida bastante crecido d© fondos y 
asi mismo ofrecer a l público polveras de polvos compactos ó pre­
cios accesibles ó todos loa fortunas, he resuelto ¿.obricorlos ©n 
e l tais, constituyendo asi una industria nueva bootonte importante.

En el dibujo adjunto se dan ó guiso de ejemplo dos formas 
diferentes do la ejecución del procedimiento objeto do esto patento 
de intredacción.



El procedimiento objeto de esta patente de introducción 
30 oonsiste, como ae vó en fig s . 1-2 en fabricar polveras de diferentes 

férmas, dimensionoa, combinaciones, materiales arreglos, siendo»
-1 - e l fondo, -2 -  e l cierre, -3 -  la unión entre fondo 7 tapo, -4 -  
porte superior ó tepe —5— espejo y —6— la otra porto del cierre*

Según este procedimiento se fabrica primeramente un fondo 
35 y nn« tapa por separado mediente moldes o motrices opropiados que 

sean completamente planos proveyendo la tapa en su interior después 
de un espejo y uniendo ambas partes mediante bisagra u otro medio 
mecánico adecuado. Finalmente se construye el cierre y de esta mane­
ra se obtiene por dioho procedimiento de fabricación uno polvera 

40 para polvos compactos*
La pirmera patente sobre dichas polveras de polvos compactos 

se ha concedido en los S.U.A. ó la Casa wThe Houso Of Tre Jur” de la 
Ciudad de Nuevo York y de3puos siguioron loo fabricas de Oborstein y 
Poraheim de Alemania de 0-labona y Grünwold do Chequoeslovaquia y 

45 otros países.
x»0ro en España no se ha practicado ni ejecutado este procedi­

miento hasta la fecha y todas los polveras que se fabricaban y fa­
brican eran y son para polvos sueltos.

A oausa de la gran demanda del articulo, la industria que 
0 SQ oonbtituiró eon personal, maquinaria, fondos y materiales

nacionales, aportara un nuevo auge ó nuestra ineustria oreciente, 
permitiendo que nos independamos también en este ramo del extranjero 
por completo.

M O T A

Lo patente de introducción cuyo privilegio se solicita  
poi 10 añ03 pora España ysus Colonias deberó recaer en ”Un nuevo 
procedimiento pora la fabricación de polveras para polvos compactos» 
siendo lo que se declara como no proctioodo ni establecido del 
mismo modo en territorio  español lo siguientes
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l 8 Un.Jiuevo procedimiento pora la fabricación de polveras 
gQ para polvos compactos* caracterizado por e l hecho de que se fabriquen 

Completamente planas en cualquier forma, dimensión, combinación, ma­
teria l 'y arreglo con el fin  de contener únicamente polvos compactos, 

2® *Un nuevo procedimiento pora la fabricación de polveras 
para polvos compactos" te l como so ha descrito y demostrado en los 

gg dibujos adjuntos.
Consto de 3 hojas mecanografiados en una solo cera 

Barcelona 24 Febrero 1930
JUAN DE LA TORRE
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