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D. Federico Ferror, subdito espnflol, residente en Badalona
Carretors Nuave, esquina Tulie, solicite patente de introduccibn por
10 ailos pars Lspefe y Colonlias por
UL NUBYO ¢IOCEDLAY NTO rAlA LA FABRICACIDN DE POLVIRAS PALIA
PULVOS CUMPACTOS® (grupo 4, clase 33)

Ests patonte se rofiero 6 la fabricecidn de p.lverss pers
polvoa com;octos.

Antigusmente y sum hoy dia lag polverna gue se fabricaban
y fabricen anlo servian pors polvos sueltog.f mas gue eran muy es-
torbosns y no podisn llev rse en ls3 bolsvs de rono los polvoa se
deacomponion con le influencis de la temperntura.

Fero como se he geunerslizndo tanto la costuinbre de las
gofioras de empolverse, aln en lugeres pdblicos, pnr lo cuel tenian
que llevor polveras counsi 0, se hizo indiapenserble obtener uns

16 polvera de jequcilns dimensiones que cobin perfectarente en el
bolso de mano. De shi vino la idea de fnbricar una polvera pleno para
polvos compactos 4 sea 1o polvers que hoy dim se utilize en todas
los partes del mundo,

BEstas polverss aon todasvin muy costosss en nucatro pols

o0 por leo senolille razén de gue 3e pngen preclos elevadisinos en el
extrangero, como un articulo de lujo.

Para evitor diche salida bastante crecidn de fondos y
asi mismo ofrecer al pdéblico polverns de p.lvos compactos 4 pre-
cios accesibles £ todsa les fortunes, he resuelto {abricorlos en

o5 ol 7ais, constituyendo asl uns irdustris nuevs bastonte importsnte.

En el dibujo adjunto se dan € puise de eJeuplo dog formas

diforentes de 1ls ejecucifn del procedimliento objoto do esto patento
' de introdaccién.



Bl procedimiento oujeto de esta patente de introduccidn
30 consiste, como se vé en figs. 1~2 en fobricar polverss de diferentes
férmas, dimeusiones, combinsaciones, materisles . arreglos, siendo:
-1- el fondo, -2- el cierre, -3- la unién entre fondo y taps, -4
porte superior 6 teps =5- espejo y =6- la otra porte del clerre.

Sogun este procedimiento se fabrics primersmente un fondo

35 y uns laspa por geparado medients roldes o matrices gpropiados cue
gean completemente planos nopveyendo ls tapa en su interior despues
de un espejo y uniendo ambas purtes mediente bisagra u otro medio
‘mecanico asdecu:do. Finslmente se construye el cierre y de esta mane-
re e obtiene por dicho procedimiento de fobricocién uns polvers

40 pars polvos compactos,

1o pirmera patonte sobre dichns polveras de polvos compactos
g6 ha concedido on 10s E.U.A. £ la Casa ”The House Of Tre Jur” de la
Ciudad de Kueve York y despues siguloron las fabricas de Oborstein y
Porzheim de Alemania de Glabons y Grinwsld de Chequoeslovaguia ¥y

45 3¢ otros psises.

Ygr0 en Dapafie no se ha nracticnado ni ejecutado este procedi-
miento hnsta le fechs y todes 1lss polveras gue se fabricnban y fa-
brican eran y son pars polvos suelbos. '

A ceusa de le gran demands del articulo, la industria gue
se constituird eon personsl, mdguinaria, fondos y meterisles

naclonnles, aportard un nuevo suge £ nuestrs incustris corecilents,

permitiendo gue nos independamos tembien en este ramo del extranjero
por completo,

ROTA

Lo patente de introduccién cuyo privilegio se solicita
pot 10 afios pore Espafla ysus Coloniss deberd recasr en ”Un nuevo
procedimiento para la fabricacidn de polverss psra polvos compactos”
siendo lo gue se declars cowo no nracticedo ni estasblecido del
mismo modo en torritorio espafiol lo sigulente:



1?2 Un nuevo procedimiento para la fabricacidén de polverss
60 Pore polvos compnctos® caracterizsdo por el hecho de que se fsbriquen
completsmente planas en cuaslquler forma, dimensién, combinacidn, ma-
terisl 'y arreglo con el fin de contener unicamente polvos compactos,
2?2 "Un nuevo procedimiento poars la fnbricacién de polverss
para polvos compactos” tsl como se he descrito y demostrzdo en los
6% divujos adjuntos, .
Constas de 3 hojas mecanografisdss en una sola cers
Barcelone 24 PFebrero 1930

JUAN DE LA TORRAE
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