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M B H O H I A D K S C B I P f l V A

vigila Patenta da In trodu ce!6n, por 10 años, c o lic ita d a  á favor 

de la  Harén r a c ia l :  CAH30HKLL Y C l, üooiedad constitu ida  bajo 

las  leyes españolas, residente en 3ara lona, Plasta de Cstaliña 

nún.'l, para "OJf PHO^DIMIEKTO PABA LA ÍABJUCACTOK OH TUBOS JM 
ALSTAH PAJU (ULSJfTAB, fíHFPI aSRAR y VSITTI LAB*.

La patente cié introducción a sjuo se refiere  la  pre­
sente memoria desoriptiva está destinada a garantizar e l dere­
cho a la  explotación exclusiva de un prodedlraieato para la fa  
bricaoién de tubos de aletas de loe empleado® para calentar,

5 refrigerar y  ventilar, ya sean solos ya formando parte de apa­
ratos 4 Instalaciones adecuadas.

’Sl mencionado procedimiento practicado de una manera es­
pecial por la  casa frans Panerbier, de Berlín (Alemania) va a 
establecerlo la Sociedad recurrente en nuestro país y con el 

10 mismo se consigue solventar la d ificu ltad  principal que presen­
tan los tubos de aletas, ta l como en la  actn&JMLdad se fabrican.

En efecto , los mencionados tubos d© aletas tiene e l incoe 
veniente de que difícilm ente se consigue un contacto perfecto 
del tubo con la  aleta, lo  que motiva una tranamieión del calor 

I«> entre amibas partee o elementos de una manera irregular, y por
lo  tanto con merma considerable para e l rendimiento susceptible 
de obtenerse teórica  ente en tales tubos; pues aun cuando apa­
rentemente e l coutacto queda establecido med ante la  soldadura 
difícilm ente ésta tiene e l misuo coeficiente de conductibilidad



que e l metal del tubo y de las aletas y en consecuencia la trans­
misión del calor se lleva a cabo de una manera anormal.

El procedimiento objeto de esta patente ee réfiere  a tubos 
con aletas helicoidales y se caracteriza por el hecho de que e l 
borde de las mismas que está en contacto con los tubos, forma un 
rizado u ondulación cuya finalidad es la  de obtener ana mayor su­
p erfic ie  en la propia aleta. En efecto con la disposición de re­
ferencia se consigue que la  longitud de la  aleta sea sensiblemen­
te igual tanto en su borde exterior como en e l in terior.

La esencialidad del procedimiento de que se habla consiste 
eu el hecho de que una vas colocada la  aleta sobre el tubo corres­
pondiente se someta aquel a una presión intenior para que en e l 
mismo se prociuaca un ensanchamiento debido al cual e l tubo se ap li­
ca fuertemente contra e l borde interno de la  aleta, lo  que asegu­
ra e l perfecto coutacto entre ambas partee. Seguidamente ce f i ja  
la  aleta mediante soldadura ya sea por baño, ya en otra forma con­
ve uiente.

Para la  mejor comprensión del objeto de esta patente se acom­
paña e l dibujo de la hoja adjunta en e l  que se representa una por­
ción de tubo con aletas, fabricado de acuerdo con este procedimien­
to .

Como se representa en el dibujo la  aleta - I - ,  forma en eu bor­
de interior que es e l  que establece contacto con e l tobo -2 - , nn 
rizado u ondulado -.3-, y su fabricación se ha llevado a cabo de 
la manera dicha, es decir, colocando la aleta sobre el tubo al 
que ea provoca un lige*u>ensanchamiento, lo suficiente para que 
exterioraeute queda adoptado a la  aleta que se f i ja  luego al mis­
mo por soldadura.

Los tubos fabricados de acuerdo con este procedimiento po­
drán ser variables en sus dimensiones tanto del tubo propiamente

dicho como de las aletas, ancho y esposor de «Satas y paso de la
hélice que forme sobre el tubo.

También aera variable en e l material de que se fabriquen
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dicho» tubos con aletas, que podrán ser el mismo o distinto pa­
ra ambas partes.

¿a cuanto a las maquinas y aparatos que puedan precisarse 
para la  realia&aión de este procedimiento serán variables, como 
lo  será cuanto no a ltere, enrabie o modifique la  esenoialidad de 
la Patente descrita .
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Fe reivindica como objeto de esta Patente:
n

I* - Procedimiento para la fabricación de tubos ée aletas para 
calentar, refrigerar y  ventilar, ûe consiste en que las aletas 
estén constituidas por una t ira  arrollada en forma helicoidal 
sobre el tubo de que ee trate presentando la propia t ira  o aleta 
un ondulado o rifado por el borde que quede en contacto con e l 
tubo.

i.1 propio procedimiento en e l  que una vez colocada la  ale­
ta sobre el tubo, se produce en este por presión interior un en­
sanchamiento por el que se consigue la  aplicación del mismo al 
borde Inter i urde la aleta, que luego se f i ja  al tubo por soldadu­
ra.

■3o-  Un procedimiento para la fabricación de tubos de aletas 
para calentar, refrigerar y ventilar".
Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas foliadas, 
escritas por una sola cara*

Barcelona 23 de Febrero de 1930
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