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MEMORIA DRBECRIPYIPIVA

della Patente da Introduceidn, por IO afiom, solicitada & favor
de la Rardn Toclal: CAR3INRFLL Y €%, iooiedad c¢onstitaida bajo

lse 1eyéa sraptifiolan, restdente eu Bare lona, DPlaza de Cutalffia
niém.9, para "ON PROCEDIMISNTO PARA LA FABRICACIOR 2% TIBOS DB

ALETAY PARA CALEATAR, REFRIGERIR Y VENTILAR".

La patente de introduceidn a gque se refiere la pre~
sente menoria desoriptiva estd destinada a garantizar 6l dere-
cho a 1la exslotacldén exclusiva de un prodsdimiento para la fa
bricacidn de@ tabos de aletas de los empleadvs pars caleutar,
refrigerar y veuntilar, ya sean s8olos ya formagdo perte de apa-
ratos ¢ loetalaciones adecuundus,

%1 menclonado prodedimiento practlieads de una manera 98—
peciel por la casa Pruus {fauerbier, de Berlin (Alemania) va a
esteblecerlo la “ociedad recurrente en nuestro pafs y con el
mismo 89 consigne solventar la dificultad primeipal que preseu-
tan loe tubos de aletas, tal como ¢n la acttalidad se Tabricsaa,

En efecto, los mencionadvs tubops de uletas tiene el incon
venlente de nue lificllmente se oconsijue ue contacts perfacto
del tuybo cvn la aleta, lo que motiva una transmieidn del calor
eatre subuas partés o elemeutos e una rausers irregular, y por
l9 tanty con wmerwma conslderable para el reundimiento eusceptible
<@ obLensrse teurice . unte en tules tubos; pues aun cuando gpa—
renteusute €1l euatucts quedu estublecidov med auwte la soldadure

dificilmunte dsta tiene el miwmno cveficlente de conduetibilidad
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que el metal del tubo y de las aletas y en consecuencis la trane-
misidn del calor se lleva a gabo de uma manera anormal,

El procedimiento objeto de esta patente se réfiere a tubos
cun aletas helicoidales y se caracteriza por 2l hecho de que el
borde de las mismas que estd em contacto con los tuboe, forma unm
rizado u ondulacién ocuya finalidad es la de cbtoner ura mayor su-
perficis en la propia aleta. Bn efecto con la disposicién de re-
fereucla se cousigue que la lougitud de la alets ssa seneiblemen—-
te igwal tauto em su borde exterior cumo en el iaterior,

La esencialidad del procedimientp de que se habla consists
en 8l heeho de yue una vez colocada le alets sobre el tubo eorres-
pondients se sumetas aquel & una presidn intenior pura que en el
mlsmoiae produsea un smsanchamieuto debido al curl el tubo se apli.
ca fuertemente contra ¢l borde interno de la aleta, lo que aseyu-
ra el perfecto coutecto entre avbas partes. Ceguldumente se fija
la alete medisute soldadura ya saa'por baiio, ya en otra forme con-
veulente,

Paru la mejor compreasidéu del objetv de esta patente se acom—
pafie el ditu jo de la hoja adjunte en el gque se representa una por-
eidn de tubo con aletas, faubricado de acuerdo c¢on erte procedimien-
to.

Como se representa en 8l dibujo da aleta -I-, forma en eu dbor-
de imterior que es 6l (ue sstablece contacto con el tubo -2-, un
rizado a gndulado -3-, y su fabricueidn se ha llsvado a cabo de
la magera dicha, es Jecir, colocandp la aleta sobre el tabo al
gueé €68 provoca un ligewsunsunchamliente, lo suficiente para que
exterlorneute queda adoptado a la aleta que re flja luego al mis-
re por soldadura.

Los tubos fabricados de acusrdo cuyn este procedimieato po-
dran sar variubles eu sus dimeneioages tanto del tubo propiamente

dichio como de las aletasn, wncho y espesor de dstac y paco de la

hélice ., ue forme sobre el tubo.
Tembien sera variable eu el materiel de que se fabriquen
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dichos tubos cou aletas, gue podrdn ser ¢l mismo 0 distinto pa-

ru ambas partes, -

55 Za cusdto a lae ma ulnas y aparatos que puedas preclssarse
pura lau realisasidn de este procedimiento seran variables, como

R lo sera cuanty no altere, cambie o mouifijue la eseuncialidad de

la atsnte deserita.

s K QT A mewsa
6C fe reivindies como objeto U8 28ta Ppteunte:
I'L Procs@imiento para la fabricaelidén deé tubos ée eletas para
calsatuir, refrigerer y veutilar, -ue couslste eu que lar aletas
getén coustituidss por uus tira arrollada en forma helicoldal
spbre el tubo de que e trate prosentando le propia tira o aleta
65 uk o«duladov 0 rizedo por el borde dque quede eu contacto con el

tabo.

<%~ k1l propio procedimientv en el que una vez colocads la aie-

ta sobre el tubo, se prudace eu este por presion interior un en-

sanchumieat o por el jue se consiyue la aplicacidn del mismo al
70 borde interivurde la sleta, que luego se flje al tabo por spldedu-

Té,

« 3%« Ju procsdimiento pura la fubricacidn de tubos de sletas

para cslentar, refrderar y ventilar®.

Consta la presente memorie deseriptiva de tree hojes foliadas,
75 ggcritas por una sola cara.

Barcalona 22 de Pebrero de 1930
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