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"PELA METALICA ELECTRO-REVESTIDA PARA
‘LA FABRICACION DE PAPEL". ‘

@%MW APPLETON WIRE WORKS CORP., entidad norteemericena,
residente en: Appleton Wisconsin, EE.UU. de A.

Este invento se refiere a unas tela meté-
lica revestide, para le febricacion de papel en
la que une perte central del cuerpo de la misme
estd revestida, y las partes laterales u orillos

5. de la periferia de dicha tela carecen de revesti-
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Deede e1 reciente desarrollo de las telas
metdlicas para le fabricacidn de papel, revestidas
con cromo, se hen reunido datos referentes al resul-
tedo de cada una de las telas metélicas revestidas
que se han fabricedo. En la pequefi{sime proporeidn
de fellos prematuros de las telas metdlicas que se
registran, la causs mie corriente del fracaso que se
ha observado, son las "grietas marginsles", consti-
tufdas por grietas que se desarrollan en los bordes
leterales de la tela metdélioca y se prolongan hacis
el interior, hasta que la tela se destruye. Si las
grietas laterales se descubren con suficiente pron-
titud, pueden suprimirse retirando una tira de tela
metdlica a lo largo del borde, de anchura suficiente
para contener dichas grietas. Sin embargo, al cebo
de poco tiempo se deserrollan mevas grietas en la
parte restante de la tela. Evidentemente, el proce-
dimiento de retirar tiras de bordes defectnosos de
la tele, si se repite demasiado a memndo destruird
también la tela, y por tanto no comstituye méﬁ que
una medida interina destinade a retardar le inevita-
ble imutilizacidn de la tela metélica. ‘

Las telas metdlices a que este invento se
refiere, derivan del descubrimiento de que si una
tira estrecha a lo largo de cada borde lateral de
una tele metélice, & contimacién denominsde 1la
"parte de orillo" de la tela, se deja al descubierto
y sin revestir, las grietas laterales como oa@sa de

fallo prematuro de la telm, pueden eliminarse# Dado
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qué el pepel contimio no se forma en la parte de

orillo, la eliminacidn del revestimiento en esta

perte no ocasionard una menor duracidén de la tela
e causa del roce o corrosidn.

Se he observado que una tela metdlica con
un cuerpo central revestido y partes de orillo Ein
revestir, puede fabricarse de distintos modos, El
producto deseado puede conseguirse més econdmicemen
te impidiendo el depdsito en la parte’ae orilio, en
primer luger, en vez de intentar la retirada ée una,
cubierts de dichae parte, después de terminar el pro-
ceso de revestimiento. El depdsito de revestimiento
en le parte de orillo, puede evitarse pintando ésta
con una laca o pelicula pléstica de aislante, antes
de revestir la tela metélica, o bien puede coﬁaegu;g
se el resultado por medio de un mevo aparato'que
aisle con éxito las partes de orillo de la accidn
electrol{tica del bafio de revestimiento.

Este ltimo método, utilizenio el mevo
eperato, tal como se describe en la patente N2316.656
de los miemos solicitantes, tiene la ventaja édicio~
nal de permitir un eumento progresivo en le exposicidn
de le parte de cuerpo de la tela, desde el borde hecia
el centro, para lograr un revestimiento de espesor bi-
selado en sus bordes laterales. Este revestimiento
reduce gradualmente la flexibilided de la tela metd-
lica desde las partes de orillo desmdas hasté el
espesor completo de la capa hacia el centro de la
parte de cuerpo, impidiendo la formacidn de uﬁa 1{nea

de concentracidn de esfuerzos entre la parte de cuerpo
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¥y las partes de orillo de la tela metélica.

Aungue ol tipo espec{fico descrito y dis-
cutido en este caso, es una tela metdlice Fourdrinier
pera la febricacion de papel, de urdimbre de bromce o
latdén y tiras de trama tejidas juntae con ligamento
semi-garge para proporcionar un tejido de malla fina
con sus extremos unidos para hacerlo sin fin,ila de~
nominacion "tele metélica para fabricacidn de papel®
se destina a incluir cualquier tipo de correa fora-
mineda, tanto si es de alambres tejidos como éi en
de material perforado, ya sea &in fin, o no, e inie-
pendientemente del tipo de méquine que se utilize o
de la colocacidén parae su empleo en uns méquina. Dado
que el problema resuelto no se limita & telas metd-
licas revestidas de cromo, le denominacidn "ocapa o
revestimiento" no se cifie al eromo electrodépbsitado,
sino gue me destina & ineluir cualquier material ade-
cuado depositado del modo que fuere. Aunque la deno-
minscidén "orillo" en algunos casos indica un tejido
especial, no se trate de que ésto sea sbgolutemente
cierto en este discusidn, en la que significa sola-
mente una tira sin revestir a lo largo de los bordes
leterales de una tela metélica.

En la desoripeidn siguiente aparecerén
varies ventajas y caracter{sticas de este invento;
en slla se hace referencia a los dibujos adjuntos
que forman parte de la misme, y en los que se repre-

senta, por via desclaracidn un tipo especifico al

que puede eplicarse este invento.

En dichos dibujos: é
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La figura 1 repreeenta, en perspectiva,
una tela metdlica Fourdrinier, tejida y revestida
con cromo, preparede de acuerdo con este imvento.

La figura 2 es una vista en planta de un
segmento de la tela metélice representada en la fi-
gure 1, tomada & lo largoe de un:borde, para ifﬂica.r
en detalle la parte de cuerpo revestide, y la parbe
de orillo desmda, de dicha tela metdlica,

| La figura 3 es una vista en corte del Beg~
mento de tela metdlice representado en la figu.ra 2,
a lo largo de le 1{nea 3-3 de esta dltima.

; En le figura 1 se representa un producto
con este invento acoplado, en forma de une tej.a me-
télica tejide 1 pars una méquine de fabricacidn de
pepel, tipo Fourdrinier. El temafio de la tele metd-
liea 1, variaré desde luego con el tamafio de la mé-
qaina en la que ha de usarse. En el dibujo, la tele
metélicae 1 se representa con una parte central 2
proviete de una capa de cromo 3, y una parte fde ori-
1lo 4 periférico y gque bordea la parte de cuerpo 2,
¥ que estd sin revestir o desmude. '

Las figuras 2 y 3 representan, en detalle,
la estructura de le tela metdlica 1 de la figurae 1.
Estas figuras inmdican que las tiras de urdimbre 5
y las de trama 6 estén tejides con ligamento ‘semi-
serga. Los cgbos de urdimbre y trama 5 y 6, son elam
bres muy finos de didmetro variable desde 0,075 =
0,4 mm. Corrientemente los cebos 5 y 6 son de alguna
aleacion de oobre tal como letdén o bronce, y parece

ser mejor un bronce fosforoso, aungue otros metales
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tales como acero inoxideble, se han utilizado tem-
bien, lo mismo que los monofilamentos de poliamide.,
El espesor de la capa de cromo 3 puede variarse des-
de un lado del alambre 1 hasta el otro; el lado infe-
rior o de desgaste 7 de la tela metélica 1 recibe
aproximademente una capa de 1,4 a 3 veces més gruese
que le del exterior o lado de fabricecidn de papel 8
de la tele metdlica 1. En general, el revestimiento

de ocromo 3 del lado de desgaste 7 de la tela metélicae
1 comercielmente obtenida, es de aproximedamente 0,0025
mm. de grueeso, y el revestimiento del‘lado 8 de fabri-
cacidn de papel de la tela metdlica 1, es de a@roxima—
damente 0,0018 mm. de espesor. Estas dimensiones para
el espesor del cromo, sin embargo, son solamente spro-
ximadas. El espesor de la parte de orillo 4 de la tele
metéliea 1 no es precisamente er{tico ¥y, en geharal,
le parte de orillo tiene de 1,27 a 3,80 om. de ansho.
81 la parte de orillo se hace demasiado estrecha, el
efecto deseado de impedir les grietas marginaléa no
se conseguiré y, por otre perte, dado gue la parte de
orillo 4 de la tela metdlice 1 no se utilize en la
fanricacion de pspel contimo en una méquina, un ori-
1llo excesivamente encho solo dar{a origen a un desper-
dicio excesivo. “ i

En la construccién preferida de las %olas
metélicas 1, como se representa en leas figurasé1 e 3,
se revisten en:el sparato descrito en la Patenie
316.696 de los miemos solicitantes y los bordes de le
capa de revestimiento de cromo 3 dismimyen de espesor

como aparece més claramente en la figura 3. Esta dis-
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mimecidn tiene eproximedamente 3,8 cm. de largo,
de tal modo que se consigue una acumilacion éra—
duel de la cepa de coromo 3, Dado que el efecto del
revestimiento de cromo 3 es hascer los cabos 5 y 6
de le tels metdlice 1, en conjunto, més rfgi&os,
une scumulacidn brusce de la cepe de ocromo 3 en el
borde de la parte de cuerpo 2, en lugasr de le aglo-
meracidén gradual representada en los dibujos, darfa
por resultedo una 1insa de concentraeidén de esfuer-
zos entre la parte de orillo 4 desmda, y la parte
de cuerpo 2 revestida. Esta 1inea de concentracién
de esfuerzoe en determinades circunstenciss, dar{e
como consecuencia el agrietado prematuro de la tela
metélice 1 a lo largo de dicha 1{nea, a causa de la
flexidén del borde de la tela metdlica 1 duraﬁte su
uso normel. Sin embargo, adelgezendo el espeéor del
cromo, el sumento de la rigidez de la tela metélica
1 es gredual y no brusco, y se reduce al m{nimo la
concentracidn de esfuerzos por este medio. En cir-
cunstancias en las que la construccidn de esfusrzos
no constituye un problema epreciable, la diaﬁinucién
de los bordes pierde importancia préctics.
- NOTA -
Descrita suficientemente la naturaleze

del invento, as{ como la manera de reslizarlo en
le préotica, debe hacerse constar querlas diﬁposi—
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de
modificaciones de detalle en cuanto no alferen su
ﬁrincipio fundamental. Tembidn se hece constar que

el invento coi'responne 2 una solicitud de patente
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' oenxral provista de unn revestimiento tel como de

presenteda en Norteamérica con fech§‘24'he Agosto
de 1964, bajo el N? Ser. 391.696, aoogidéniose por
tento a los benefiéios gque conceden los Convenlios
Internacionalee en vigor, siendo lo que constituye-._.

la esencia del referido invento y por lo que‘se

solicite Modelo de Utilided por 20 afios en Espafia:

"TELA METALICA ELECTRO REVESTIDA PARA LA FABBICAGION

DE PAPEL"; cerecterizéndose por 1o siguienmte:
l2.~ Tela metalica electro revestida para

le fabricacion de papel, con una parte de ouerpo

eromo, por ejemplo por electrodepdsito, caracteri-
zada porque les partes de orillo que rodean los
bordes latersles de la parte revestida, carecen de
revestimiento. , :

22,.- Pela metédlica, segun la reivi%dica-
eidn 18, caracterizade porque el espesor dellreves-

timiento de la parte del cuerpo central de la tele

metélice sdyascente a las partes de orillo sin reves-
tir, estéd biseleda, eumentendo greduelmente el espe-
gor hacls el interior, desde la parte de orillo.
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