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para una patente de in vención  por v e in te  años, por « P roced i -  

miento para la  fa b r ic a c ió n  de ob je tos  p lá s t i c o s  compuestos da ma­

sa a r t i f i c i a l  de madera n a fa vor  de Don llurt KURSCIDLiR., residen ­

t e  en Hagen -  D e ls tern  ( Alemania )

= / = / - / = / = / = / =  /= /= /=  /= /= /= /= ■ /= /= /=

Para fa b r ic a r  o b je tos  huecos y macizos de m ateria les  f ib r o s o s  

v e g e ta le s  tr itu ra d o s  se ha p a rt id o  hasta ahora preferentemente 

de la  e la b ora c ión  usual en la  fa b r ic a c ió n  de papel efectuada en 

la  madera o s im ila re s  que forman la  m ateria prima, disgregándo­

se primeramente la  madera l o  mas p o s ib le  en sus f ib r a s  c e lu la r e s ,  

la s  cuales después mediante e n f ie l t r a d o  a r t i f i c i a l  e incorporan­

do medios a g lu tin a n tes  mas o menos extraños a l a  su stan cia  de la  

c e lu lo s a ,  o b ien  tamizando de una suspensión acuosa y prensando 

después o mediante o tra  m odelación de esta  masa c e lu l ó s i c a  en es­

tado p lá s t i c o  se l e  da l a  forma requerida  de l cuerpo.

También se ha propuesto fa b r ic a r  cuerpos huecos a r t i f i c i a l e s  mol­

deados por pe ensado partiendo de sustancias  de d e s p e rd ic io  que 

contienen ce lu lo sa  de madera, por ejemplo de s e r r ín ,  preparando 

de estos  m ateria les  de d e sp e rd ic io  s in  e la b ora c ión  p rev ia  en f i -
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bras c e lu ló s i c a s  y mediante a d ic ió n  de c o la  animal o v e g e t a l ,  r e ­

sina u otros  conglomerantes análogos y de un d iso lv e n te  l íq u id o ,  

una masa plásticam ente m oldeable, a la  que se l e  da la  foim a re ­

querida por prensado y se endurece después evaporando e l d i s o l -  

vent e,

M ientras que e l  primer procedim iento se funda en e l  des fibrado  

y e n f ie l t r a d o  s ó lo  es a p l ic a b le  para preparar masas de madera 

de largas  ce ld a s ,  pero no puede u t i l i z a r s e  para otras  maderas 

bara ta s , por ejemplo madera de haya y en general a causa de 

lo s  gastos e levados  y de las  pérdidas por d e sp e rd ic io  en e l pro­

ceso de preparación  r e su lta  demasiado caro para muchas a p l i c a c i o ­

nes, lo s  cuerpos de madera a r t i f i c i a l e s  hechos por e l  segundo 

procedim iento dejan mucho que desear resp ecto  a su r e s i s t e n c ia .  

iSst o t ie n e  su causa p r in c ip a l  en e l  hecho de que las d iversas  

partes de madera a unir por medio de lo s  m ástic nunca se toca n  

directam ente mas que por puntos a is la d os  y en general quedan 

separadas por i n t e r s t i c i o s  mas o menos grandes los  cuales se in ­

terrumpen por l a  masa de lo s  m ástic en t ra y e cto s  relativam ente 

la r g o s .  ¿5stos medios usuales conglomerantes poseen una r e s is te n ­

c ia  a la  t r a c c ió n  mucho menor que la  f i b r a  de madera. También 

l a  masa de m ástic como es esencialmente entraña a l  cuerpo ce lu ­

l ó s i c o ,  no se adhiere firmemente a la  s u p e r f i c i e  de l a  madera.

Por esto  la  r e s i s t e n c ia  a l a  fra c tu ra  de la s  masas leñosas a r t i ­

f i c i a l e s  hasta hoy usadas es pequeña de su erte  que s o lo  se  pres ­

tan cuando cas para fa b r ic a r  cuerpos de adorno de paredes grue­

sas y para los  cuales no se n e c e s ita  gran r e s i s t e n c ia .  

iSl o b je t o  del invento es un procedim iento por e l que se  hace po­

s i b l e  e l  t ra b a ja r  v iru ta s  y s e r r ín  de madera y o tros  d esp e rd ic io s  

t r i tu ra d o s  de ésta  y o tro  cualqu ier  m aterial f ib r o s o  con peque -  

aos gastos  en cuerpos huecos y macizos a modo,demadeia, e^-jas :,tu,bos, 

p lacas y s im ila re s ,  cuya r e s i s t e n c ia  sea ca s i  igual a l a  del ma­

t e r i a l  macizo con un peso aproximadamente ig u a l .  JJsto se c o n s i ­

gue principa lm ente  porque como medio de trabazón de la  mana de
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madera groseramente t r i tu ra d a  se u t i l i z a  una d i lu c ió n  de madera 

cuyos medios d isgregantes que f a c i l i t a n  la  d i lu c ió n  se vuelven 

a expu lsar, des pues de la  conformación mecánica de la  masa e jecu ­

tada por prensado u o tros  medios an á logos , mediante un tratam ien­

to químico adecuado de la  substancia  leñ osa , después de l o  cual 

por trataruiento térm ico de d icha substan cia  leñosa separada en 

forma análoga a la  h id r o e e lu lo s a ,  se  vu elve  a co n v e r t ir  en su 

natural sza prim it iva  mat e r i a l »

A causa de la  a f in id a d  m aterial la  l ig n in a  separada no s ó lo  se 

une exteriorm ente con la s  s u p e r f i c i e s  de las p a r t íc u la s  de made­

ra a la s  que envuelve completamente en estado de h id r o e e lu lo s a ,  

s in o  que también esta  masa regenerada de l ig n in a  forma un entre­

t e j i d o  ccmpussto de muchos puentes de unión f in o s  análogos a f i ­

bras , e n tr e te j id o  que une cada p a r t íc u la  leñ osa  con las p a r t ícu ­

la s  v ec inas.

Como la  r e s i s t e n c ia  a la  t r a c c ió n  de estos h i l o s  de l ig n in a  c o -
* .

rresponde a la  de las mismas c é lu la s ,  se deduce para lo s  cuer­

pos hechos de esta  masa una r e s i s t e n c ia  aproximadamente igual a 

l a  de la  masa natural de madera. Gracias a esta  envolt,ora íntima 

de los  cuerpos leñosos en una capa análoga a la  l ig n in a  se c i e ­

rra  el in t e r io r  de las c é lu la s  leñosas a las que se debe el po­

der de hinchazón de la  madera, de manera que re su lta n  i n e f i c a  -  

ces los  cuerpos h ig ro s c ó p ico s  en e l l a  s itu a d o s .  Las masas leño­

sas a r t i f i c i a l e s  obtenidas por este  procedim iento son por lo  

mismo in se n s ib le s  a la  a c c ió n  de la  humedad.

¿n co n tra p o s ic ió n  a l a  fa b r ic a c ió n  de papel y  de cartón  que ciamo

se ha dicho antes re q u ie re  m ateria l bruto de f i b r a  l o  mas largas 

15 . p o s ib le  en forma ue la  llamada c e lu lo s a  o pasta mecánica y otros  

m ateria les  primos de c e lu lo s a  con cé lu la s  leñosas la rg a s ,  mien­

tra s  que c ie r ta s  c la se s  de madera de c é lu la s  c o r ta s ,  como la  ha­

ya , se  excluyen por com pleto, pueden emplearse según e l  presente 

procedim iento todas las c la se s  de mat e r ia le s  de c o n s tru cc ió n  na­

tu ra le s  l o  mismo que las  v ir u t a s ,  el s e r r ín  in s e r v ib le  y l a  p a ja ,16
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caña, jun co , a te . t r i tu r a d o s .

A causa d3 l a  c lasa  d e l  producto d e f in i t i v o  perseguido  r e s u lta  

in n ecesa r io  p u r i f i c a r  especialm ente la  l ig n in a  destinada a l a  

d is o lu c ió n .  Por esto  no es n e cesa r io  e l  separar de antemano l a  

c e lu lo s a  destinada a l a  d i s o lu c ió n  de todos lo s  derivados e im­

purezas que la  acompañan, n i  tampoco b lanquearla , naturalmente 

que menos se n e ce s ita  un tratam iento p rev io  de asta  c la s e  en la s  

p a r t ícu la s  de madera incorporadas*

Para r e a l i z a r  e l  procedim iento e x is te n  v a r io s  métodos según la  

c la s e  del d iso lv e n te  destinado a l a  d i lu c ió n  de la  l i g n in a  que 

ha de s e rv ir  de m ástic o conglomerante.

1 .  -  Si se acude al xantogenato, entonces 100 partes  de c e lu lo s a  

in d u str ia l  se mezclan con 25 partes  de l e j í a  de sosa cá u s t ica

y después de un reposo de 24 horas se t ra ta  con unas 10 partas 

de su l fu ro  de carbono. Después de o t ro  reposo se d isu e lv e  el xan- 

togenato or ig in ado  con t r i p l e  cantidad de l e j í a  fuertemente d i ­

lu id a  y en esta d iso lu c ió n  se  incorporan 2-300 pa rtes  y eventual- 

mante man de v iru ta s  o s e r r ín ,  de a lgas  marinas o cuerpos análo­

gos y esta  p a p i l la  se moldea en la  forma req u er id a , por  ejemplo 

mediante calandras r e c ib e  l a  forma de ta b la s  o c in ta s .  Después 

e l  xantogenato, in troduciendo lo s  cuerpos en á c id o  d i lu id o ,  se 

descompone y la  h id r o c e lu lo s a  orig inada se desh idrata , después 

de un lavado p rev io  l i g e r o  calentando con r o d i l l o s  caldeados o 

moldes de prensado.

2 .  -  Para d is o lv e r  la  l ig n in a  o c e lu lo s a  de mañera se emplea una 

d is o lu c ió n  de óxido e m p ic o  fuertemente amoniacal, haciendo d i ­

s o lv e r  la  l ig n in a  en un r e c ip ie n te  a g ita d o r  y mezclando esta d i ­

s o lu c ió n  en una p a p i l la  con igual tanto por c ie n to  de v iru ta s  o 

s im ila res  como antes se ha d ich o ,  ñl u l t e r io r  tratam iento se 

r e a l i z a  como en el ejemplo 1 por medio de á c id o  d i lu id o ,  su b si­

gu ien te  lavado y caldeo mediante r o d i l l o s  o moldes prensadores 

ca len ta d os .

3 .  -  También se puede nitcar antes la  l ig n in a  que ha de s e r v ir  para
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l a  d i s o lu c ió n  y d iso lv e r  e l  n i t r a t o  en a ce ton a .y  á c id o  á c e t ic o  

c r i s t a l i z a b l e  y u t i l i z a r  cono antes esta  d is o lu c ió n .  Después 

de la  s o l i d i f i c a c i ó n  de lo s  moldeados hechos con la  masa, eva -  

porando el d iso lv e n te  se extrae  e l  á c id o  n í t r i c o  mediante d i s o lu ­

ciones de su lfu ro  p o tá s ic o  y después de lavar se seca  el cuerpo 

acabado como en el e ja rp io  1.

Para obtener e fe c to s  e s p e c ia le s ,  además d e l  p o lvo  o s e r r ín  da 

madera, se pueden agregar otros  cuerpos como polvo de goma u ó x i ­

dos m e tá lico s ,  pero s ó lo  en una p rop orc ión  procentual que no per­

turbe esencialmente la  cohexión  de la  c e lu lo s a  regenerada.

11 O T A . -

-  5 -

D escr ito  su fic ien tem en te  el presente invento l o  que se  dec la ra  

como de novedad e in vención  p rop ia ,  son las s ig u ie n te s  r e iv in d i -  

eac io n e s :

1 .  -  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  p lá s t i c o s  

compuestos de masa a r t i f i c i a l  de madera, cara cter iza d o  porque a 

la  masa tr itu ra d a  de madera o a o tra  s im ila r  se in corp ora  como 

m ástic  o medio conglomerante una d is o lu c ió n  de madera hecha me­

d iante  d isgregantes  químicos y después que se  ha moldeado por 

prensado, laminado o s im ila re s ,  tratando los  moldeados en baños 

adecuados las combinaciones de c e lu lo s a  del m ástic  se t r a n s fo r ­

man, d isoc iá n d ose  sus d isgregantes  quím icos, en medios de l i g a ­

zón análogos a h id r o ce lu lo s a  y luego ésta se desh idrata  seeándo 

l o s  o b je to s  modelados con o s in  a p l i c a c ió n  de c a lo r .

2 .  -  Un procedim iento según lo  r e iv in d ic a d o  en el punto 1, carac­

te r iza d o  porque la  d is o lu c ió n  de c e lu lo s a  que s ir v e  de m ástic

o conglomerante sa prepara mediante l e j í a  de sosa  cá u s t ica  y s u l ­

furo de carbono (como xantogenato) o mediante óxido cúprico  amo­

n ia c a l  y se  descompone dentro de Ja masa leñ osa  moldeada in tro  -  

auciendo ésta  en ác id o  d i lu id o .

3 .  -  Un procedim iento según lo  r e iv in d ic a d o  en el punto 1 , carao-
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t e r  izado porque l a  d is o lu c ió n  de c e lu lo s a  que s ir v e  de masa de

89. m á stic ,  se obtiene d iso lv ien d o  c e lu lo s a  n itrada  eii acetona y 

á c id o  a c é t ic o  e r i s t a l i z a b le  y mediante tratam iento de la  masa 

leñ osa  moldeada con su lfu ro  a l c a l in o  y lavando antes de que se 

vuelva a c o n v e r t ir  en c e lu lo sa ,  se  priva  de las combinaciones 

n itrogenadas,

SO. 4 . -  P rocedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de o b je to s  p lá s t i c o s  

compuestos de masa a r t i f i c i a l  de madera,- Según se  dearibe y 

r e iv in d ic a  en la  presente memoria d e s c r ip t iv a .

Consta esta  memoria de s e is  páginas fo l ia d a s  y e s c r i ta s  por una 

s o la  cara.

Madrid, 27 de feb rero  de 1930.
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