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ILLORTA DS CHRIFPTIVA

para une patente de invencibn por veinte aflos, por » Frocedi -
miento para la fabricacidn de objetos plasticos compusstos ds ma-
sa artificial de madera » a favor de Don Lurt KURSCHN.R, residen-

te en Hagen - Delstern ( Alemania ).-

==l === === === =/= ==

Para fabricar objetos huecos y macizos de materiales fibrosos
vegatales triturados se ha partido hasta ahora preferentemsnte

de 1la elaboracidn usual en la fabricacidn de papel efectuada on
la maGera o similares que forman la materia prima, disgregéndo-
Se primeramente la maldera lo mas posible en sus fibras celulares,
las cuales CGespués mediante enfieltrado artificial e incorporan-
do madios aglutinantes mas o menos extrailos a la sustancia de la
celulosa, o bien tamizando de una suspensién acuosa y prensando
despuds o mediante otra modelacidn de esta masa celuldsica en es-
tado pléstico se le da la forma requeridéa del cuarpo.

Tar:bidn s3 ha propuesto fabricar cusrpos huecos artificiales mol-
deados por rensado partiendo de sustancias de Gespsardicio que
contienen celulosa de madera, por ejemplo de serrin, preparando

de estos materiales de desperdicio sin elaboracidn previa en fi-
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bras celulkbsicas y mediante adicidn de cola animal o vegetal, Tre-
sina u otros conglomarantes andlogos y de un disolvente liquido,
una masa plésiicamente moldeable, a la qus se le da la fomma Tre-
querida por prensado y s23 mdurece después evaporando el disol-
vente,

Lientras que el primer procedimiento se funda en el desfibrado

y enilieltrado sblo es aplicable para praparar nasas de nadera

de largas celdas, pero no pueds utilizarses para otras maderas
baratas, por ejamplo madera de haya y en general a cawa de

los gastos elevados y de las péraidas por desperdicio en el pro-
ceso de preparacidbén resulta demasiado carp para muchas aplicacio-

nes, los cuerpos de madera artificiales hechos por el ssgundo

’
procoadimiento dejan mucho que desear respecto a su resistencia.
Bsto tiene su causa principal en el hacho de que las dversas
partes de medera a unir por medio de los méstic nunca se tocan
directament e mas que por puntos aislados y en general qusdan
separadas por intersticios mas o menos grandes los cuales ss in-
terruapan por la masa ue los méstic en trayectos relativamenta
largos, &Asvos medios usualss conglomsrantas poseen una resisten-
cia a la traccibn mucho menor que la Tibra de madera., También

la masa de mhstic como es esencialments extraiia al cuerpo celu-
lésico, no se adhiere firmements a la superficie de la madera,
Por esto la resistencia a la fractura de las masas lefiesas arti-
ficiales hasta hoy usadéas es pequefia de suerte que sdlo se pres-
tan cuendo ms para fabricar cuerpos de adorno de parsdes grus-
sas y para los cuales no se necesita gran rasistencia,

&1 objeto del invento es un procedimisento por el gue se hace po-
sible ol trabajar virutas y serrin de madcra y otros desperdicios
triturados de &sta y otro cualquior material fibroso con peque -
Bos gastos on cuerpos huscos y macizos a modo,d2madsrd,cajas’,tupos,
placas y similares, cuya resistsncia sea casi igual a la del ma~
terial macizo con un peso aproximadamsnte igual. Jdsto se consi~

gue principalmente porque como medio de trabazdn de la masa ds
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madsra grossramente triturada sa utiliza una dilucidn de madsra

cuyos medios dispregantes que facilitan la dilucidn se vuelven
i0. a expulsar.despues de la conformacidn mecdnica de la masa ejecu~
' tada por prensado u otros medios andlogos, mediante un tratamien-
to quimico adecuzdo de la substancia lefiosa, dsspubds de lo cual
por tratamiento térmico de dicha substancia lefiosa separada en
forma andloga a la higrocelulosa, se vuelve a convertir em su
11, naturaleza primitiva material,
A causa de la afinidad material la lisminae separada no sblo sa
une exteriorrmente con las superficies de las particulas de made~
ra a las que envuelve completamente en estado de hidrocelulosa,
sino que también esta masa regensraca de lignina forma un entre-
1z, tejido canpussto de muchos pusntes de unibn Ffinos andlogos a fi-
bras, entretejido que une cada particula leflosa con las particu~
las vecinas,
Como la resistencia a la traccibn de estos hilos des lignina co-
rresponde & la Ge las mismas células, se deduce para los cusr-
13, pos hechos de esta masa una resistencia aproximaiamente igual a
la de la masa natural de maCera, Gracias a esta envoltura Intima
de los cuerpos lsfiosos en una capa andloga a la lignina se cie-
rra el interior de las células lefiosas a las que ss dsbe el po-
der de hinchazdén de la madiera, de manera que resultan inefica -
14, ces los cuerpos higroscopicos en ella situados., Las masas lefio-
sas artificiales obtenidas por esste procedimisnto son por lo
miocmo insemsibles a la accidn de le humedad.
&n contraposicidn a la fabricacién de papel ¥ de cartdn que cmmo
Se ha dicho antes requiere material bruto de fibra lo mas largas
15, posible en forma ue la llamsda caslulosa o pasta meclnica y otros
meteriales primos de celulosa con células lefiosas largas, mien~
tras que ciertas clases de nat era de células cortas, como la ha-
ya, se excluyen por completo, pueden emplearse segfin 2l presente
procedimiento tocas las clases de materiales dz construccidn ne~

16, turales lo mismo que las virutas, el serrin inservible y la paja,
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junco, ste, trituradaos.

A causa ds la clasa del producto definitivo psrsaguido resulta
innecesario purificar espscialmesnte la lignina destinada a la
disolucidn, Por esto no es necssaric el scparar de antemano la
celulosa destinada & la disolucidn de todos los derivados o im-
purezas que ls acompailan, ni tampoco blanquearla, Hatw almente
que menoé 88 necssita un tratamisnto previo de asta clasae en las
particulas de madsra incorporadass

Para realizar el procedimiento existan varids métodos segﬁn la
clase del disolvente destinado a la dilucibn de la lignina que

ha de servir de méstic o conglomerante,

-1.- 8i se acude al xzantogenato, entonces 100 partes de celulosa

industrial se mezclan con 25 partes de lejia de sosa céustica

y despuds de un reposo de 24 horas se trata con unas 10 partes

de sulfuro de carbono, Despuds de otro reposo se aisuelve el xan-
togenato originado con triple cantidad de 1ejia fuert emente di-
luida y en esta disolucidn se incorporan 2-300 partes y eventual-
mente mas de virutas o serrin, de algas marinas o cuerpos andlo-
gos y esta papilla s2 moldea en la forma requerida, por ajamplo
mediante calandras recibe la forma de tablas o cintas, Despubs

ol zantogenato, introduciendo los cuerpos en dcido diluido, se
descompone y la hidrocelulosa originada ss deshidrata, dsspubs
de un lavado previo ligero calentando con rodillos caldeados o
moldes de prensado.

&e— Para Gisolver la lignina o celulosa de maiera Ss emplea una
disolucidn de bxido cyPpico fuertemantec amoniacal, haciendo di-
solver la lipnina en un recipiente agitador y mezclando esta di-
solucidn en una papilla con igual tanto por ciento de virutas o
similares como antes se ha dicho, 41 ulterior tratamiento se
realiza como en el ejemplo 1 por medio de écido diluido, subsi-
guiente lavado y caldeo mediante rodillos o moldes prensadores
calentados,

3.- También sz puedis nitar antes la lignina que ha de servir para
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la disolucibn y disolver el nitrato en acetona.y 4cido &celico
cristalizabls y utilizar como antes esta disolucidn. Despuds

de la solidificacidn dz los moldeados hechos con la masa, eva -
porando el disolvente se sxtrae el 4cido nitrico mediante disolu-
ciones de sulfuro potdsico y despuds de lavar se scca el cuerpo
acabado como sn el ejamplo 1.

Para obtener efesctos espaciales, atemds del polvo o serrin de
madera, Ss pueden agregar otros cuerpos como polvo de goma u b~
pero sb6lo en una proporcidn procentual que no per-

dos metdlicos,

turbe esancialmente la cohexidn de la celulosa reganosrada,

Doscrito suficisntemente el pressnie invento lo que se declars
como Ge novedad e invencidn propia, son las siguientes reivindi-
caciones:

1.- Un procedimiento para la fabricacidén de objetos plésticos
compuestos de masa artificial de madera, caracterizado porque a
le masa trituraca de magera o a otra similar se incorpora como
méstic o medio conclomerante una disolucibén de madera hecha me-
diante disgrsgantes quimicos y despuds que €3 ha moldeado por
prensado, laminado o similares, tratando los moldeados en bailos
atGecuados las combinaciones de celulosa ael_méstic se transfor-
ran, disocidndoss sus disgregantes quimicos, en medios de liga~
zén andlogos a hidrocelulosa y luego &sta se deshidrata secdndo
los objetos modelados con o sin aplicacidén de calor.

2.~ Un procedimiento segln lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizado porquoe la disolucidn de celulosa que sirve de méstic

o conglomsrante sa prepara mediiante lejia de sosa céustica y sul-
furo de carbono (como xmntogenato) o mediante dxido clprico amo-
niacal y se descompone dentro de la masa leliosa moldeada intro -
duciendo ésta en 4cido diluido.

3.~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, carac-



terizado porque la disolucidén de celulosa que sirve de masa de
29, méstic, se obtiene disolviendo celulosa nitrada eh acetona y
4cido acdtico cristalizable y mediante tratamiento de la masa
lefiosa moldeada con sulfuro alcalino y lavando antes de que se
vuelva a convertir en celulosa, se priva de las combinaciones
nitrogenadas,
©0, 4,- Procedimiento para la fabricacidén de objstos plasticos
compuestos de mesa artificial de madera.- Segln se desribe y
reivindica on la pressnte memoria descriptiva.
Consta esta msesmoria de seis péginas foliacas y escritas por una
sola cara.
Yadrid, 27 de febrero de 1930,
Teocadio Lépez y Ldpez.-

P.P./
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