10

HEMORTIA DESCRIPTIVA

gque se acompaila

i .
a L% solicitud de

- -r! - ~ -y —~
una patente de 1ﬂvenoloﬂjpor veinte aiflos en Espafia

{:"*r.

g 1
AT

ayfavor de

et

N

‘”“45:%"& ;é ’g

D. idolph Busch, Ingeﬂié?ﬁ%%fésidente en 2, Place de la Gare
AIVERS. (Belgique)
“lr, FZ‘Q’:-

\ riiy ‘“_,,.,.ﬁ orxr

PROCEDL:IENTC PARA IBITACTON |COJ UATERIAL 4 CALCIFAR
DE I0S EZORWOS ROTATIV(CS™DS.JB HUMEDA PARL ITDUSTRIAS O

R . P — "'r..‘ ~rT
FABRICAS DE CEIiTCS Y UTRAS.

Se sabe que la capacidad de produccidn y el rendi.
niento térmico de un horno rotative depende en gran parte de
los medios utiiizados para introducir en €1 y distribuir la
pasta.

Actualuente la mayor parte de los hornos rotativop
de via humeda, se alimentan por simple deslizamiento de la
pasta en la parte superior del horno. Este procedimiento
ofrece el rendimiento mas mediocre desde todos los puntos de
vista.

Para me jorar este rendimiento, se han ideado y
construido gran numero de dispositivos y procedimientos. Pero

solo pocos nan podido resistir a la prueba de la préctica y
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los que han sobrevivido estdn lejos de reunir todas las condi-—
ciones necesarias para dar sstisfaccidn.

El procediniento segin la ﬁnvencién se distingue
de todo lo que ha sido realigzado nasﬁa ahora, por las caracte-—

risticas principales siguientes:
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1. Reparticidén mecdnica de;lﬂ péGta ( en una zons
de longitud predeterminada), que se, &ealea y crea parcial-
mente por la rotacidén del mismo E@fﬁo en bomblnaclon con un
dispositivo instalado en ékﬁlnterlor*del horno y la inyeccidn

Yoy, £
de pasta bajo presién en chorris vﬁﬁﬁpac os, efectuendese esta
reparticidn ya sea en cantidades matomatlkamente iguales sobrg
toda la longitud dc la zona detq£gigaua p bien en cantidades
progresivamente maygres 0 menores de uns % otra extremidad
de la referida zona o ,ua en JualeSOulera%ftras cantidades

deseadas.

2. Diferencia de temMeratura méxima entre la pasta

y los gases en todos los™ ﬂﬁﬁweaMdzmﬁhmgona de secamiento.

3. Retencién compl®ia en el horno de los polvos,
(cisco) de las zonas de voocn.oa}y,,ﬁde descarbonatacidn; arras—
tramiento de pasta por los gases en La cdmara de polvos.

4. Imposibilidad abscluta de\form@01on de a2nillos
de pasta en la zona de secamiento. )

1l procedimiento de alimentacidn segun la invencidn
puede realizarse con el dispositivo que se describe a conti-
nuacién y que se representa en los dibujos adjuntos, pero
debe quedar bien entendido que esta forme de realizacién del
dispositivo no serd mas que a titulo de ejemplo pudiendo
introducirse en é1, todos los cambios y modificaclones sin
que ello se salga del espiritu que rige la presente invencidn.

La figura 1, es un desarrollo en plano del horno
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por medio de tornillos 51, de modo de dirigir el chorro
paralelemente al eje X X del hornc o 2 un 4ngulo agudo sobre
este eje de un lado o de otro de éste udltimo.

En vez de disponer los topes de manera que se proyec-
ten sobre el desarrollo representado en la figura 1 02 y en

el sentido longitudinal en lineas de puntos situadas sobre la

-

recta B E débilmente inclin%da sobre el eje XX del horno, puede

obtenerse la misma repartici¥n de la materia por medio de sus+
- e q b . :

pensidén de los topes segin-lag generatrices, es decir, rectas

paralelas al eje X X dgl héfﬁgﬁ inclinendo los ejes de los
m 1
chorros sobre dicho eje &al horﬁo XX, por los medios que se
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representen en la figura 2. ¥ i
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En re&umen* le patenteﬁrecaéra sobre las reivindica-
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ciones mguuentes,»""‘«-\a k
1. PrOCedlﬂlﬁﬁﬁQ_de a¢1mentacién en materia a calcingr

en los hornos rotativos, cafacierlzado porque la reparticiém

de la materla sobre una lonwltud determinada del horno se
realiza y crea parcialmente por la rotacidén del mismo horno.
2. Procedimiento de allmenta01on de materia a calcingr
en los hornos giratorios, caract;ﬂlzado porque la materia se
introduce en el horno en forma de uno o varios chorros parale-
los al eje o casi paralelos, quedando luego dispersada redial—
mente, originandose la reparticidn, en parte, por la rotacidn
del mismo hornmo.
Procedimientode alimentacidén de materia en los
hornos giratorios, segun lag reivindicaciones 1 o 2, caracteri-
zado porque la materia se lanza ai horno en chorros compactos

atravesando o no la cédmara de polvos, situada en la parte

delantera o cabeza del horno.
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4, Procedimiento de alimentacidén de materia en
los hornos rotétivps, caracterizado porque la materia, a la
misma temperatura, queds dispersa sobre toda la extension de
una zona de gren longitud para obtlener en todos los puntos
de esta zona una dlfereJQ&a de temperatura méxima entre la
materia y los gases. %' %

5. Dispositi&o dé alimentacidén de materia en
los hornos rotat1VOquue cémprande medios de inyeccidn de la
nateria en el horno en ﬁag 6 varlos chorros paralelos o cast
raralelos al eje del horno y topes colocados en el interior
del horno sobre una lonvﬁtud detér ninada, de modo que proyec—
ten radlalment&)la matorla 1nyect@da en el horno y que esta

", el %

nateria quede repﬁm¢1da de la manera requerida sobre una

longitud determinada, pﬁg la rot3016n del mismo horno.

A ran

6. Dlsp031t1vo“d§ allment301on de materia en loI
b

hornos rotativos, segﬁn,la re1v1adlcék16n 5, que abarca varia
tuberias de isiyeccidn qﬁe%se alimentan de materia y varios
topes espaciados en el 1nter1534”e1 horno, caracterizado
porque los diferentes chorros dexlas tuberias vienen a golpear
simult4neamente los topes colocados a diferentes distancias
segun la longitud del hormo.

7. Dispositivo de alimentacién de materia em lo

hornos rotativos segin las reivindicaciones 5 y 6 caracterizg-

do porque las tuberias se slimentan todas bajo la misma pre-
sién, pudiendo regularse sin embargo su direccidn inclinando

mas o menos el eje de los chorros sobre el eje longitudinal

del horno con el fin especificado.

8. Dispositivo de alimentacidn de los hornos

rotativos segun la reivindicacidén 6, en el cual los topes

se colocan de tal manera que cada chorro, al estriarse suce-
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pasta parcialmente disecada.

21. Dispositivo de alimentacién de hornos rotativos
segun la reivindicacidén 5, en el cusl el suministro del horno
puede variar ya sea mediante la modificacién de la presidén de
admisidén de la,pasta en las tuberias o ain por medio de la
modificacidén de la presidn.

22. Procediniento de alimentacién con materia de
hornos rotativos, segun sereivindica en 2, caracterizado
porque las proyecciones radialesgde nateria, se producen en
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varios puntos oonvenlentemeﬁte espaclados de una zona de
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longitud requerids retiefien de esta suerts en el horno, los
& 3 y % b 3

polvos arrastrados Dﬁk lps gaoeg.
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23. Se re1v1n&ﬁg@ poﬁ ultimo, como objeto sobre el
\
gue ha de recaer ia gatente gue «e solicita por veinte 2iios en

Espafia por: PROCE 1*-1“*"30 mf{! ﬂi’;’ ALIIENTACION COF MATHRIAL A
CAICTIER DE 10S HVR"‘QS RO** \TIVOS Jﬁ Y12 HULEDA PARA I DUSTRIAS
0 FABRICAS DI CELEITCS ”fwmms. |
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Todo conforme qu%dé expresado en la presente memoria

que consta de guince ho%jas escritzs a macuina por una sola

cara y dibujos que se acompifian.
liadrid 27 de Febrerc de 1S30.

ff,}z;'a;;;; a4 t

Mol ppre




	Bibliographic data
	Description
	Claims



