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PROCEDI!.:IEIITO PARA JA Oj^IÍTACIOIÍ KOI LATERIAI A CALCULAR 

DE LOS HORROS ROTAT I f H U M E D A  PARA INDUSTRIAS O 

FABRICAS DE CEMENTOS TETRAS.

Se sabe que la  capacidad de producción y e l  rendi 

miento térmico de un horno rotativo depende en gran parte de 

los medios u tilizad os para introducir en é l  y d is tr ib u ir  la  

pasta.

Actualmente la  mayor parte de los hornos rotativo 

de via húmeda, se alimentan por simple deslizamiento de la  

pasta en la  parte superior del horno. Este procedimiento 

ofrece e l rendimiento mas mediocre desde todos lo s puntos de 

v is ta .

Para mejorar este rendimiento, se han ideado y 

construido gran numero de d ispositivos y procedimientos. Pero 

solo pocos han podido r e s is t i r  a la  prueba de la  p ráctica  y
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los que han sobrevivido están le jo s  de reunir todas la s  condi­

ciones necesarias para dar sa tisfa cc ió n .

E l procedimiento según la  ipvención se distingue 

de todo lo que ha sido realizado hasia ahora, por las caracte-
Ir is t ic a s  principales siguientes: |

1. Repartición mecánica de|la pasta ( en una zona, 

de longitud predeterminada), que se¿realiga y crea p arcia l­

mente por la  rotación del,mismo w M fi  en Combinación con un 

dispositivo instalado en él, in te r io r ¡d e l horno y la  inyección
' i  y  4

de pasta bajo presión en chorrt5^;?eúmpactos, efectuándose esta
\  I

rep artición  ya sea en cantidades matemáticamente iguales sobre
\ I

toda la  longitud de la  zona determinada, © bien en cantidades
% ' |

progresivamente m adres o menores "Sn una | otra extremidad 

de la  referid a zona ,o\min en cuáles ¿fui era ¡otras cantidades 

deseadas.

2 . D iferencia de te

y los gases en todos los

atura máxima entre la  pasta
V

de rvzona de secamiento.

3. Retención complica en e l horno de los polvos,
X

(cisco ) de las zonas de cocción y^de descarbonatación; a rras-
Xv

tramiento de pasta por los gases en xa  cámara de polvos.
\

4. Imposibilidad absoluta deform ación de an illo s  

de pasta en la  zona de secamiento. ^

SI procedimiento de alimentación según la  invención 

puede rea lizarse  con e l dispositivo que se describe a co n ti­

nuación y que se representa en los dibujos adjuntos, pero 

debe quedar bien entendido que esta  forma de realización  del 

dispositivo no será mas que a titu lo  de ejemplo pudiendo 

introducirse en é l ,  todos los cambios y modificaciones sin  

que e llo  se salga del esp íritu  que rige la  presente invención, 

la  figura 1, es un desarrollo en plano del homo
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por medio de to rn illo s  51, de modo de d ir ig ir  e l  chorro 

paralelamente a l  e je  X X del horno o a un ángulo agudo sobre 

este  e je  de un lado o de otro de éste últim o.

En vez de disponer los topes de manera que se proyec­

ten sobre e l desarrollo  representado en la  figu ra 1 o 2 y en 

e l sentido longitudinal en lin eas de puntos situadas sobre la  

recta  E E débilmente inclinada sobre e l e je  XX del homo, puede 

obtenerse la  misma rep artic ió n  de la  materia por medio de sus­

pensión de los topes segriq^lafe g en eratrices, es d ecir, rectas

p aralelas a l  e je  X X  del homo! inclinando lo s  e je s  de los
\  , i  '

chorros sobre dicho e je  M I  horho XX, por los medios oue se
x

representan en la  figura 2 . \  \

-  K 0 T } A

En ream en: la  patenté me caá-rá sobre la s  re iv in d ica -

:iones s ig u ie n te s íx ,
\s,

1 . Procedimiento, de alim entación en materia a calcinslr 

en los hornos ro tativ o s, caracterizado porque la  rep artic ió n
^ ’- V

de la  materia sobre una. ró’fígrtucL determinada del horno se 

re a liz a  y crea parcialmente^por la  rotación  del mismo horno.

2 . Procedimiento de alim entación de materia a ca lc in ar 

en los hornos g ira to rio s , caracterizado porque la  materia se 

introduce en e l horno en forma de uno o varios chorros parale­

los a l e je  o ca s i p aralelos, quedando luego dispersada ra d ia l— 

mente, originándose la  rep artició n , en parte, por la  rotación  

del mismo homo.

3. Procedimientode alim entación de materia en los 

hornos g ira to rio s , según las reivindicaciones 1 o 2, c a ra c te r l  

zado porque la  materia se lanza ai horno en chorros compactos 

atravesando o no la  cámara de polvos, situada en la  parte 

delantera o cabeza del horno.
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4. Procedimiento de alimentación de materia en

los hornos rotativps, caracterizado porque la  materia, a la

misma temperatura, queda dispersa sobre toda la  extensión de

una zona, de gran longitud para obtener en todos los puntos.

de esta zona una d iferencia de temperatura máxima entre la
%

materia y los gases. i  f
I í5. Dispositivo d¿ alimentación de materia en

los hornos rotatiyos\C[ue VSmpremide medios de inyección de la
\ i i

materia en e l  horno en valíos chorros paralelos o casi
>. %

paralelos a l e je  del horno y topes colocados en e l in terio r
j %

del horno sobre una longkiiui*' determinada, de modo que proyec-x  av>., %
ten radialmenX, I a materia inyectada en e l horno y que esta”%» ’Í
materia quede repS^-Jida de la  maneta requerida sobre una 

longitud determinada, p©.£, la  rotación del mismo horno.

6. D^f^trs-it 1y al imentación de materia en los 

hornos ro tativ os, segúrala reivindicación 5, que abarca varias 

tuberias de inyección que'*ae alimentan de materia y varios 

topes espaciados en e l  in terio ^ vdel horno, caracterizado 

porque los diferentes, chorros de \as tuberias vienen a golpea] 

simultáneamente los topes colocados a d iferentes d istancias 

según la  longitud del horno.
7. Dispositivo de alimentación de materia em loi 

hornos ro tativ os según la s  reivindicaciones 5 Y 6 caracteriz. 

do porque las tuberias se alimentan todas bajo la  misma pre­

sión, pudiendo regularse sin embargo su dirección inclinando 

mas o menos e l e je  de los chorros sobre e l  e je  longitudinal

del horno con e l  f in  especificado.
8. Dispositivo de alimentación de los hornos

rotativos según la  reivindicación 6, en e l  cual los topes 

se colocan de ta l manera que cada chorro, a l e s tr ia rse  suce-
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pasta parcialmente disecada.

21. Dispositivo de alimentación de hornos rotativos 

según la  reivindicación 5, en e l cual e l  suministro del horno 

puede variar ya sea mediante la  modificación de la  presión de 

admisión de la ,p asta  en las tuberias o aún por medio de la  

modificación de la  presión.

22. Procedimiento de alimentación con materia de 

hornos ro tativ o s, según sereivindica en 2 , caracterizado 

porque las proyecciones radiales? de m ateria, se producen en
I Ivarios puntos convenientemefate espaciados de una zona de!Ú it |

longitud requerida, y ret?|.̂ Len <|e esta suerte en e l horno, los

polvos arrastrados gases.
V |23. Se reivinumaí porf ultimo, como objeto sobre e l

S faue ha de recaer la  patente 'míe $e s o l ic i ta  por veinte años en 

España por: PROf^LIElíTC^KM L$ ALILRETACIGE OOP MATERIAL A 

CA1CIIIAR DE LOS ROTATIVOS ÉE VIA HUMEDA PARA IIDUS TRIAS

0 FABRICAS DE CELRITCS XpTRAS. ■;"Sv,,

Todo conforme quhdá expresado en la  presente memoria 

que consta de quince ho'jas e sc r ita s  a maquina por una sola 

cara y dibujos que se acompañan.

Madrid 27 de Febrero de 1930.
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