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MEMORIA DESCRIPTIVA 

pare s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A  
por VEINTE años

a nombre de DET NORSKE AKTIESELSKAB POR ELEKTROKEMISE 

INDU3TRI, c o n s t itu id a  en Noruega y e s ta b le c id a  en 

Kongensgate 18 , t e l o ,  N O B U E  G A, p or  "UN APARATO 

PARA LA PORTACION DE ESPUMA DE LA ESCORIA Y SUS ANA­

LOGOS"

- O - O - O — O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - -

Se ha d e s c r i t o  an teriorm ente un método 

de p ro d u c ir  m a teria les  p orosos  de e s o o r la s  l íq u id a s  y 

sus análogos (patentenoruega 36 104 ), y un aparato para 

p ro d u c ir  una c o r r ie n te  continua de e s tru ctu ra  p orosa  

(p aten te  noruega 3 6 .7 5 9 ).

Este aparato se compone de un r e c ip ie n te  

(¿ue ce rca  d e l fon do l l e v a  un a g u jero  para la  carga  de esoo 

r ia  y también un a l iv ia d e r o  de s u p e r f ic ie *  p or  en-
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ton ees se e r e ía  n e ce sa r io  e v i t a r  que la  espuma toca se  

la  e s c o r ia  nueva no transform ada aun en espuma.

Se ha empleado mucho tiem po y tra b a jo  
en m ejorar e l  p roceso  de form ación  de espuma, y se ha 

conseguido c o n tr u ir  un aparato que co n s titu y e  un con­

s id e ra b le  ad elan to  re sp e cto  a l a n te r io r .

En e l p ro ce so  de form ación  de espuma, 

es de c a p ita l  im portancia  que la  e s o o r ia  c i r c u le  c o n t i ­

nuamente p or  todo  e l a p a ra to , pues una parada en cu a l­

q u ie r  punto o c a s io n a r ía  la  s o l i d i f i c a c i ó n  de toda la  

e s co r ia *  Se n e c e s ita , pues, un ap arato  que tra b a je  

continuam ente, y que sea f á c i l  de poner en marcha des­

pués de una parada*

SI nuevo aparato de l a  s o l i c i t a n t e  respon­

de p o r  com pleto a ta le s  r e q u is ito s *  Se ha comprobado 

que la  e s c o r ia  puede cargarse  p or  a r r ib a  construyendo 

e l  aparato  de modo que la  e s c o r ia  no pueda pasar por 

é l  s in  som eterse a la  form ación  de espuma* También se 

ha v i s t o  que puede v erterseagu a  en la  e s e o r ia ,  ya an­

te s  de que l le g u e  a la  espumadera, o a l mismo tiem po, 

de modo que la  abertura  de su m in istro  de agua sea siem ­

pre de f á c i l  a cce so  y la  cantidad de l íq u id o  pueda re ­

g u larse  con gran p r e c is ió n . Esta d is p o s ic ió n  t ie n e  también 

la  gran v en ta ja  de que la  e s c o r ia ,  desde e l  comienzo 

del p roceso  de form ación  de espuma , con tien e  la  can­

tid a d  ju s ta  de agua, a cuya a c c ió n  no escapa ninguna 

de sus p a r t íc u la s *

En e l aparato antes c o n o c id o , se ha em­

p lead o  la d r illo  r e f r a c t a r io ,  l o  que oca s ion a  gran d i f i ­

cu ltad  durante la  lim p ieza  después de una parada, y 

expone a d e t e r io r a r  e l  rev estim ien to*  El s o l i c i t a n t e  

emplea e s ta  vez paredes de metal en e l a p a ra to , y en 
e l l a s  forma la  misma e s c o r ia  un e x ce le n te  rev estim ien ­

t o ,  no expuesto a d e t e r io r o s ,  p u esto  que se renueva
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p or  s í  mismo* Para f a c i l i t a r  mas la  lim p ie z a , es p rác­

t i c o  h a cer  e l aparato en dos p a r te s , de modo que pueda 

a b r ir s e .  Generalmente, e l  aparato se hace de h ie r r o  

fu n d id o , pero  puede em plearse cu a lq u ie r  m eta l, siem ­

pre que o fr e z c a  la  n eoesa ria  r e s is t e n c ia  y so p o rte  

la  tem peratura. Las paredes del aparato pueden a is la r -»  

se p or  fu e ra , para que no se forme en e l in t e r i o r  una 

oapa de e s c o r ia  demasiado gruesa .

El aparato  mismo su e le  h acerse  en forma 

de c i l i n d r o ,  con adm isión para la  e s c o r ia  en un e x tre ­

mo y s a l id a  para la  espuma, p o r  o t r o .  Es p r e fe r ib le  

in c l in a r  e l  c i l i n d r o ,  con in c l in a c ió n  a ju s ta b le  para 

p od erla  cam biar durante la  form ación  de espuma.

El aparato a g ita d o r , r e fr ig e r a d o  por 

agua, se c o lo c a  en e l  e je  lo n g itu d in a l del o i l in d r o ,  

y se compone de un e je  cuyos c o j in e t e s  conviene s i ­

tu a r  en e l  extrem o de entrada d e l c i l i n d r o .  Es po­

s ib l e  tam bién, naturalm ente, c o lo c a r  un c o jin e t e  en 

cada extrem o. La e s c o r ia  s igu e  den tro  del o i l in d r o  

una l ín e a  h e l i c o id a l  en d ir e c c ió n  lo n g itu d in a l ,  y el 

m ovim iento puede f a c i l i t a r s e  por medio de v a r i l la s  de 

a g ita c ió n  d isp u estas  en l ín e a  h e l i c o i d a l ,  o dando a l 

e je  forma de t o r n i l l o .

Be ve fá c ilm en te  p or  l a  f ig u r a  1 del 

d ib u jo  que e l t ip o  a ctu a l de aparato generador de e s ­

puma a lim in ará  autom áticam ente todo e l m ateria l s u e l­

to  o l íq u id o  después de haberse in terrum pido e l  sumi­

n is t r o  de e s c o r ia ,  manteniendo en marcha solam ente la  

p a rte  g ir a t o r ia  d e l ap a ra to .

Por c o n s ig u ie n te , no surgen d i f ic u lt a d e s  

al in terru m p ir  e l sum in istro  de e s c o r ia ,  y la  produc­

c ión  puede reanudarse mas tarde d e l modo h a b itu a l, s in
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p erd er  tiem po en la  lim p ieza  del aparato» Para mejo­

ra r  l a  p rod u cción  de espuma, e l  aparato puede l l e v a r  

tab iqu es con un a l iv ia d e r o ,  para que la  e s e o r ia  no 

c i r c u le  p or  e l aparato p or  deba jo  de la  espuma. La 

s a l id a  puede l l e v a r  un d is p o s i t iv o  para a ju s ta r  e l  

tamaño de la  abertu ra  y para c e r r a r lo  cuando se qu ieren  

c u b r ir  la s  paredes del r e c ip ie n te  con o tra  capa de 

fo r r o  de e s c o r ia ,  o conviene r e t i r a r  la  espuma en 

form a d isco n tin u a , por e jem p lo , a l moldear l a d r i l l o s  

de e s c o r ia  o cuerpos análogos»

El aparato a g ita d o r  se su e le  r e f r ig e ­

ra r  con agua, y l le v a  brazos de r e fr ig e r a c ió n  de agua, 

en form a de t o r n i l l o ,  para tra n sp o r ta r  la  espuma a 

tra v é s  del aparato o im pedir que pase con demasiada 

ra p id e z . Como e l  p roceso  de form ación  de espuma se 

basa en la  u t i l i z a c ió n  de e s c o r ia s  in d u s tr ia le s  que 

de o t r o  modo se p ierd en  en p rop orc ión  mayor o menor, 

es im portante que e l aparato s ir v a  para d iv e rs o s  t i ­

pos de e s c o r ia .

Un a l t o  horno dará e s c o r ia  v a r ia b le  

según la s  co n d ic ion es  del horno, la  ca lid a d  d e l h ie ­

rro  cru d o , la  com posición  de la  ca rg a , e t c . , y e l 

aparato debe s e r  l o  bastante e lá s t i c o  para poderse 

a ju s ta r  a l ca rá c te r  de la  e s c o r ia »  Como es n a tu ra l, 

puede a lte r a r s e  la  com posición  de la  e s c o r ia  antes 

del p ro ce so  de form ación  de espuma, pero e s to  es ca ro , 

y debe por eso e v ita r s e  en l o  p o s ib le »

Por c o n s ig u ie n te , e l  aparato ee cons­

truye de manera que brinde la s  mayores fa c i l id a d e s  

para a ju s ta r  la s  con d ic io n e s  de p rod u cción  de espuma* 

Por ejer&plo, puede v a r ia rse  la  lo n g itu d  e fe c t iv a  del 

a p a ra to , la  cantidad de agua empleada, la  in c l in a c ió n  

d e l ap ara to , e l tamaño de la  d esca rg a , la  v e lo c id a d
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del aparato de a g ita c ió n , e t c »  La lo n g itu d  e f e c t iv a  

se reg u la  llev a n d o  la  adm isión de e s c o r ia  mas ce rca  

110 o mas l e jo s  de la  descarga»

El in ven to  se rep resen ta  en e l d ib u jo .

0
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La f ig u r a  1 , una s e c c ió n  lo n g itu d in a l 

del r e c ip ie n t e ;
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La f ig u r a  2 , e l r e c ip ie n te  a b ie r to  

para su  lim p ie za , v is t o  p or  e l extrem o;

La f ig u r a  3 , un d is p o s it iv o  de c ie r r e  

para r e t i r a r  la  espuma en forma d is co n t in u a ; y

La f ig u r a  4 , una d is p o s ic ió n  para re ­

g u la r  la s  dim ensiones de la  s a lid a »

El r e c ip ie n te  1 de m etal se hace en dos 

p a r te s , engoznadas, como in d ica  la  f ig u r a  2 ; 2 es una 

oapa de m ateria l te rm o a is la n te , y 8 e l  f o r r o  de e s ­

c o r ia  s o l i d i f i c a d a ,  que forma e l  lad o  in t e r io r  del 

metal y se renueva automáticamente después de cada 

lim p ie z a ; 3 es e l  e je  d e l aparato a g ita d o r , 4 , lo s  

brazos y 5 , un t o r n i l l o ;  6 es un tabique por e n c i­

ma del cual debe pasar la  e s c o r ia ;  7 , una pu erta  que 

puede s e r v ir ,  s i  se q u ie r e , para r e o u c ir  la  ab ertu ra  

de la  d escarga ; 9, la  pared f i n a l ,  que puede s e r  

s u e lta ;  10, la  parte  i n f e r i o r  de una v a s i ja  de la  que 

pasa la  e s c o r ia  a l aparato de form ar espuma; 11, es 

la  adm isión de agua, 12 , la  espuma que sa le  del apara­

t o ,  13 , c o j in e t e s ,  14 , una mitad d e l r e c ip ie n te  de 

metal (1 ) a b ie r to  para lim p ie za ; 15, l o s  pernos que

su je ta n  e l r e c ip ie n te  u n id o ; 16, un d is p o s i t iv o  de 
c ie r r e  que puede a ju s ta rs e  para deten er la  espuma a

determ inados in te r v a lo s .  Puede a cc ion a rse  por medio 

de un m otor, y se reg u la  en unión de la  maquina de
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140 m oldear, para d e ja r  s a l i r  espuma cada vez que ha de

l le n a r s e  un molde* El mecanismo regu la d or  se expo­

ne en la  f ig u r a  4 , y con sta  de dos p la ca s  de h ie r r o

»
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17 , que se mueven en torn o  a pernos 19 ; la s  p la ca s  

pueden mantenerse en la  p o s ic ió n  que convenga p or medio 

de l o s  pernos 18*

Como se com prenderá, e l  ap arato  aquí 

d e s c r i t o  puede usarse  para cu a lq u ie r  p roced im ien to  

de form ación  de espuma, y no se l im it a  a l uso de agua* 

Puede em plearse para h a cer  toda  c la s e  de m a teria les  

m oldeados, y  para o b je to s  de e s c o r ia  p orosa  de cu a l­

q u ie r  forma* El d ib u jo  rep reeen ta  una form a de 

a p l ic a c ió n  solam ente, y no l im ita  e l  Inven to en modo 

a lgun o.

E sta s o l i c i t u d ,  que corresponde a la  

presentada en Noruega, e l  27 de fe b r e r o  de 1929, ba­

j o  e l  número 42«,227, se acoge a lóa  b e n e f ic io s  del 

a r t íc u lo  51ds la  Ley de Propiedad In d u s tr ia l .

--------------------o N O T A  o - --------- —

Los puntos de in v en ción  p ro p ia  y nueva 

160 que se presentan  para que sean o b je t o  de e s ta  Patente 

de VEINTE añ os, son l o s  s ig u ie n t e s ;

1®*- Un ap arato  para transform ar e s co ­

r ia s  l íq u id a s  y sus an á logos  dándoles e s tru ó tu ra  po­

ro sa , ca ra c te r iz a d o  p o r  un r e c ip ie n te  p r o v is t o  de un 

165 aparato  a g ita d o r , en e l  que la  e s c o r ia  se v ie r t e  por 

a r r ib a 9 en un extrem o de l r e c ip ie n t e ,  y la  masa p oro ­

sa  se saca p o r  e l  o t ro  extrem o del mismo.

2B* -  Un aparato  conform e se r e iv in d ic a  

en e l  punto 1®, ca ra c te r iz a d o  por ten er  e l  r e c ip ie n -
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170 te  uno o v a r io s  tab iqu es con a liv ia d e r o *

32*- Un aparato conforme se r e iv in d ic a  

en lo s  puntos l£  y £ 2f ca r a c te r iz a d o  p or h acerse  e l  

r e c ip ie n te  de h ie r r o  fu n d id o  o m ateria l an á log o , cu­

yo f o r r o  forma la  misma e s co r ia *

175 4 2 * - Un aparato conform e se r e iv in ­

d ica  en lo s  puntos ls  & 32, c a ra c te r iz a d o  por h acerse 

e l  aparato en dos p a r te s , que pueden engoznarse pa­

ra haoer f á o i l  la  apertura  del mismo con o b je to  de 

l im p ia r lo .

180

190

52, -  Un aparato conform e se r e iv in d i ­

ca en lo s  puntos le  a 4 » ,  ca ra c te r iz a d o  por poderse 

a ju s ta r  la  abertura  de s a l id a ,  y c e r r a r s e , s i  se 

q u ie r e , cuando la  san gría  no ha de s e r  con tin u a .

6e* -  Un aparato para la  form ación  de 

espuma de la  e s c o r ia  y sus análogos*

'Pal y como se ha d e s c r i t o  en la  Memoria 

que anteoede, representado en lo s  d ib u jo s  que se acom-» 

pafían y con lo s  f in e 3  que se han e s p e c if ic a d o *

Esta Memoria con sta  de s ie t e  h o ja s ,  es­

c r i t a s  por xma s o la  cara .

Madrid, 26 de febrero de 1930* 

P* A.
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