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MZMORIA DESCRIPTIVA
pars solieltar
PATENTRE LE INVENCION
en
ESPafa
por VEINTE afios

a nombre de DET NORSKE AKTIESELSKAB FOR ELEKTROKEMISK
INDUSTRI, constituidu en Noruega y estublecida en
Kongensgute 18, Oslo, N O R U E G A, por "UN APARATO
PARA LA FORMACION DE ESPUMA DE Li ESCORIA Y SUS ANA-
LOGOS"
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Se ha descrito anteriormente un método
de producir materiales porosos de esoorias liquidas ¥y
sus analogos (patentenoruegs 36104), y un uparato para
produeir una corriente cont{nus de estruecturs porosa

(patente noruegu 36.759),

Este aparato se compone de un recipiente
gque cerca del fondo lleva un agujero para la carga de egg0-

ria y también un aliviadero de superficie. Por enw
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tonces se sre{s necesario evitar gue la espums tocase
la escoria nueva no transformads ain en espuma.

Se ha empleado mucho tienpo y trabajo
en mejorar el proseso de formacidm de espums, y se hu
conseguido contruir ur aparato que constituye upn con-
siderable adelanto respecto al anterior.

Kn el proeceso de formacidn de espuma,
es de cupltul importancia gue 1la escoria circule cont{~
nuamente por to0do el upuruto, pLes ulla purudua €n cuale
quier punto ocasionarfa la solidificacidn de toda la
eggorias, Se mecesits, pues, un aparato que trabaje
continuamente, y que sea facil de pomer en marcha desw
pués de una parada.

El nuevo aparato de la solicitante respone
de por completo a tales requisitos, Se ha comprobado
que la escoria puede cargarse por arriba construyendo
el aparato de modo que la escoris no pueda pasar por
61 sin someterse a la formacidn de espuma. También se
ha visto que puode verterseagua en la escoria, yaz abe
tes de que llegue & la espumadera, o0 al mismo tiempo,
de modo que la abertura de suministro de &gus sea Sieme

pre de £icil acceso y la cantidad de 1{quido pueda re=

gularse con gran precisidn, Esta disposicidn tiene tambien

la gran ventaja de yue la escoria, desde el comienzo
del procese de formicidn de espuma , contiene la cune
tidad justa de ugua, & cuya aceidn no escaps ninguna
de sus part{culas,

En el aparato antes conocido, se ha emw
pleado ladrillo refractario, lo que ocasions gran difie
cultad durante lu limpieza después de una parada, y
expone a deteriorar el revestimiento. El1 g0licitunte

emplea ests vez paredes de metal en el aparato, y en

ellas form:a la misma escoria un excelente revestimien-
to, no expuesto a deterioros, puesto gue se renueva
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por si mismo. Puru facilitur mas ls linpiezus, es pruc-
tico hacer el aparato en dos partes, de modo que pueda
abrirse., Generalmente, el apurato se hace de hierro
fundido, pero puede emplearse cualguier metal, siem-

pre gue ofrezca la negcesaria resistencia y soporte

lyg temperuturs, Las paredes del aparato pueden aislar-
se por fuera, para que no se forme en el interior una
cups de escoriu demasiado gruesa.

El apursto mismo suele hucerse en formu
de cilindro, con =dmisidn paru lu eccoria en un extre-
mo y salida purs la espumu, por otro. Es preferible
inclinar el cilindro, con inclinuecidn ajustuble pars
poderls cambiar durante lu formecidn de espuma,

k1l aparato agitalor, refrigerade por
agua, se coloca en el eje longitudinsl del oilindro,

y se compone de un eje cuyos cojinetes conviene siw
tuur en el extremo de sntrada del cilindro. Es po-
sible también, naturzlmente, colocar un cojinete en
cada extremo, La escoria sigue dentro del cilindro
una 1linea helicoidul en direccidn longitudinal, y el
movimiento puede facilitarse por medio de varillas de
agitacidn dispuestas en l{nea helicoidal, o dando al
eje forma de tornillo.

Se ve facilmente por la figura 1 del
dibujo que el tipo actual de aparato generalor de €s-
pum: aliminard automiticamente todo el muterial suel-
to o l{yuido despuds de haberse interrumpido el sumi
nistro de escorlia, manteniendo en march& solaumente la
parte giratoria del apuruto.

Por consiguients, no surgen dificulteades
al interrumpir el suministro de escoria, y la produc-
cidn puede reanudarse mas tarde del mode habitual, sin
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75 perder tiempo en la limpiezea del sparato. Pura mejo-
4 rar la produccidn de espumu, el sparato puede llevar
tabigques con un aliviadero, pars que la escoria no
circule por el aparato por debajo de la espuma. La
gulida puede llevar un dispositivo para sjustar el
80 tumafio de la abertura y psara cerrarlo cuundo se yuieren
cubrir las paredes del recipiente con otra capa de
forro de escoria, o0 conviene retirar la espuma en
forma discontinua, por ejemplo, al moldear ladrilloe
de escoria o0 cuerpos anilogos.
El aparato agitador se suele refrige-
rar con agua, y lleva brazos de refrigeracidn de agua,
en forma de tornillo, para transportar la espums a

través del aparato o impedir que pase con demzsiagda

rapidez., Como el proceso de formucidn de espumu se

90 basa en la utilizacidn de escoriae industriales gue
de otro modo se pierden en proporcién Mayor O menor,
es importante que el aparato sirva para diversos ti-
pos de escorla.

Un alto horno duri escoria variable

95 sezin las condiciones del horno, la calidad del hie-
rro crudo, lu composicidn de la earga, etec., y el
aparato debe ser lo bastunte elastico pars poderse
ajustar al curdcter de la escoriz. Como es natursl,
puede alterurse 1la composicidn de la escoria antes

100 del proceso de formacidn de espuma, pero esto es caro,
y debe por eso evitarse en lo posible.

Por consiguiente, el aparato ee consw
truye de manera que brinde las mayores facilidades
para ajustar las condiciones de produccidn de espuma.

106 Por e jemplo, puede variarse la longitud efectiva del
aparuto, la cantidad de agua empleadsa, la inclinuacidn
del aparato, el tumafio de la descarga, la velocidad
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del aparato de agitacién, stecs La longitud efective
se regula llevando la admisidn de escoris mas cerca
0 mag lejos de la descargae

El invento 3e representa er el dibujo,
indicundo

La figura 1, uns seccidn longitudinal
del recipiente;

La figura 2, el recipiente abierto
para 8u limpieza, visto por el extreme;

La figura 3, un aispositivo de cierre
para retirar la espumu en formu discontinus; y

lae figura 4, una disposicidn peru re=
gular las dimensiones de la salldae

£l reciplente 1 de metul se huce en dos
partes, engoznadas, como indice la figura 2; 2 es una
capa de material termoaislante, y 8 el forro de es=-
coria solidificads, que forma el lado interior del
metal y se renueva automiticumente después de cada
limpiezu; 3 es el eje del uparato agitador, 4, los
brazos y 5, un tornillo; 6 es un tabigue por enci=-
ma del cual debe pasar la escoria; 7, una puerta que
puede servir, si se quiere, para rewucir la sbertura
de la descarga; 9, la pared final, que puede ser
suelta; 10, la parte inferior de upna vasija de la que
pasa la escoria al aparato de formar espuma; 11, es
la admisidn de agua, 12, la espums que sale del spara-
to, 13, cojinetes, 14, ung mitud del recipiente de
metal (1) abierto para limpieza; 1lb, 108 pernos que

sujetan el recipiente unido; 16, un dispositivo de
cierre yue puede ajustarse pmra detener la espums a
determinados intervalos. Puede accionarse por medio
de un motor, y se regula en unidn de la miquina de
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moldear, para dejar sualir espumi cada vez que ha de

llenarse un molde., Xl mecanismo regulador se expo=~

ne en 13 figura 4, y consta de dos placas de hierro

17, que 8e mueven en torno a pernos8 19; las placas
pueden mantenerse en la posicidn que convenga por medlo
de 108 pernos 18

Como se comprenderé, el apurato aquf
desorito puede usarse para cualyuier procedimiento
de formacidn de espumsa, y no se limita al uso de agua-.
Puede emplesrse para haeer toda cluse de materiales
moldeados, y para objetos de escorias porosa de cual-
gquier <forma. Xl dibujo representa una forma de
aplicacidn solamente, y no limita el invento en modo
alzuno.

Esta solicitud, que corresponde a lea
presentada en Noruega, el 27 de febrero de 1929, taw
jo el numero 42,227, se acoge aloa beneficios del

art{enle 5lde la Ley de Propiedad Industriul.

- -y - - - n 0 T A Omammw o wmme

Los puntos de invencidn propia y nusva
que 8e presentan para {ue sean nNbJjeto de estu Patente
de VEINTE afios, son los siguientes:

l% - Un aparato para transformar esco-
rias 1{quidae y sus anilogoe déndoles estructura po-
ross, caracterizado por un reeipiente provieto de un
aparato agitador, en el que la escoria se vierte por
arriba, en un extremo del recipiente, y la masa poro-
8a 8@ sacu por el otro extremo del mismo.

2R.~ Un aparato conforme se reivindica
en el punto 12, caracterizado por tener el recipien-

- B -



170 te uno o varios tabiyues con sliviadero.

32~ Un aparato conforme se reivindies
-~/ en los puntos 1¢ ¥ 29, caracterizado por hacerse el
rocipiente de hierro fundido o material anilogo, cu-
yo forro forma la mismu escoria.

175 42,- Un aparato conforme se reivin-
dica en los puntos le 34 39, caracterizado por hacerse
el upurato en dos purtes, que pueden engoznarss pPa-
ra hacer fioil la apertura dsl mismo con objeto de
limpiarlo.

180 52,- Un aparato conforme se reivindi-
ca en los puntos 12 a 4¢, curacterizado por poderse
ajustur la abertura de salida, y cerrarse, si se
quiere, cuando la sangria no hu de ser continua.

62~ Un uparato para la formacidn de

»
espuma ds la escoria y sus analogos,

Pal y como se ha descrito en lua Memoria
que antecede, represcntuado en los dibujos que se uscoms
pafisp y con los fines que se han especificadoa

Esta Memoria consta de siete hojas, es-

190 eritus por una sola cara.

Madrid, 26 do febrero de 1930,
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