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QUL ACCLiFATA 14 SOLICITUD Db rn”%NTh DE INVENCICN A FAVOR DE
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Lsta invencion seﬁféflere é perfeccionamientos en la

fabricacidn de los ejes de los treneg de ruedas caladas,emplea—
des en las vagometas de los talleres

g canteras, lag
“‘m e’

berlinas de
nminas y,en venera*xgn tode ciase de m&terlal wévil sobre rails,
5. Su particular objeto

5 un yroccdlmlemio de temple localizado
It $
de las partes del eje en

ntacto con COJlneteS o rodamientos,
temple dogradado pvogreolvaneﬁie por uno y otro lado para que

no se presenten ooluclonéé &e~a@n£1nu1ddd bruscas,y coubinado
10.

con un recohcido del centro faeﬁtremos del eje,que wejora su re-—

sistencia sin hacerlo quebradizo mi dificultar su trabsajo.

Consiste esencialmente la invencidn en una nueva com—
binacion de medios y un orden operatorio determinado cuva anli-
cacidn permite obtener

lizado de los ejes.

apida y economicanente,el temple loca-—
15,

En el dibujo anexo se representa,a titnlo de eJenplo,
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NOTA

Esta patente se refiere a:

PerB8ccionamientos en la fabricacidn de ejes para
vagonetas,berlinas,etc.,consistentes en templar las superfi-
cies de friccidn del sje mientras el centro y extremos del
mismo no sufren mds que un recocido,especialmente caracteri-

zados por :
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1¢ — 1La aplldel , de la nueva combinacidn de me—

;
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dios y modo operatorio Dlvurﬁnte para thtener el citado teme

’e

ple localizado :

i

%
5.-

a) La mitad de un eje & tratar es recalentada en

LR

un horno mientras la otra mitad,fuera del horno,ss refikge-—

%

%
rada por un chorro de dgua,

e

b) Un dwsvoq1t1vo de pretecclon estanco y de fdcil
ajuste, se flga al extremo reoalentado del eje para sgitar su
temnle, 5% i %

c) El 3%? es sumergido hasta el punto deseado en
un bafio de temple,éﬁ}ando protealdo su extremo por el dispo-
sitigo que 1lo encierrg§%%

d) sacado elejé%&@l bafio,se retira el dispositivo
de proteccidn y se le colocawﬂagx?onta¢mente despuds de su-—
frir un ligero revenidd) baJo ungs goteras que rocfan de agua
las dos superficies de frlo idn mientras que se imprime una

\

ligera rotacidn al eje; el témple termina en esta segunda fa-

ce y se degrada progresivamente.§Q; ambos lados de las super-—
ficies endurecidas; |

29 - Bl dispositivo especial de proteccidnm del ex-—
tremo del eje,contra el temple,constituido por dos piezas de
ajustea rosca provistas de un rebajo troncocdnico que aprie-

tan entre s v contra el eje dos secmentos de seccidn trien—

gular,divididos er dos mitades,de modo que quede estanco;



39 — Perfeccionamientos en la fabricacidn de ejes
de vagonetas,berlinas,etc,

Consta esta memoria de cinco pdginas folisdas me-—

canografiadas por una scla cara.
Barcelona,a 15 de Webrero de 1930
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