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QUE ACOMBALA LA SOLICITUD 1)E BATANTE DE IiíVED'CIüI A FAVOH DE 

LA SOGIEDÁD :MHOMEID SAETIA UX ET ijAUtilCE SAETIA TJX ( ETABLISSE-

MELTS METALLUEGIQUES ET ACIEÜIES §D * HEDTD—LIETAHD ) , HES IDEETE
|

Eli DA AIS (EDa DGIA) ,Y  DOMICILIADA fEli LA A VEDLE DE LA MOTTE
I

PICQUET,íJg 46 b is .  ,POK:,,PBKEECC]^DAMIEHTOS EL LA PABiilGACKHi 

DE EJES DE VA GOLETAS , BELLIDAS, ETC . " .-
* 'ti!*/’í IIi

Esta invención s e ^ e fie re  4 perfeccionamientos en la’ít
fabricación  de los ejes de los ..trenes! de ruedas caladas,emplea­

dos en la s  vagonetas de los ta lle re s  jr canteras,las berlinas de
’-t

minas y, en generaren  toda ciase de material móvil sobre r a i ls .  

5. Su particu lar o b je to \ s  un procedimiento de temple localizado  

de la s  partes del eje ejabQntacto con ipojinetes o rodamientos, 

temple degradado progresivamente por uno y otro lado para que 

no se presenten s o luc i o n^s" de-xnon'&i nu i  da d bruscas,y combinado
Ss

con un recocido del centro ¿^extremos del e je , que mejora su r e -  

10. sistencia sin  hacerlo quebradizo “ni d ificu lta r  su traba jo .

Consiste esencialmente la  invención en una nueva com­

binación de medios y un orden operatorio determinado cuya a p li ­

cación permite obtener rapida y económicamente,el temple loca­

lizado de los e jes .

En e l dibujo anexo se representa,a t ítu lo  de ejemplo,15.
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Esta patente se re fie re  a;

Per#éccionamientos en la  fabricación  de e jes para 

85. vagonetas,berlinas,e tc ., consistentes en templar la s  superfi­

c ies de fr ic c ió n  del eje mientras e l  centro y  extremos del 

mismo no sufren más que un recocido,especialmente caracteri­

zados por : |
?JL

1Q — La aplicacioii de la  nueva combinación de me—
% i

90* dios y  modo operatorio siguiente para Obtener e l  citado teme- 

pie localizado : i- i\ i
a) La mitad de un eje á tra ta r es recalentada en

v *>•;
un horno mientras la  otra mitad,fuera del horno,es r e fx ig e -

V |
rada por -un chorro de agua, s |

95. b) Un d ispositivo 'de  protección,estanco y  de f á c i l
%

a ju ste ,se  f i j a  a l extremo recalentado del e je para ed itar su 

temple, \  %

-N
un baño de temple,

100* s it lco  que lo  en c ie rra^^  

d) Sacado eleje^'

c ) E l\ ^ e  es sumergido hasta e l punto deseado en

protejido su extremo por e l  dispo—

baño,se re t ira  e l d ispositivo

de protección y  se le  coloca líi&^lzontalmente, dospuós de su—

f r i r  un lig e ro  revenidó%bajo unhs goteras que rocían de agua
\

la s  dos superfic ies de fr ic c ió n  mientras que se imprime una 

105. lig e ra  rotación a l  eje;  e l temple termina en esta segunda fa ­

se y  se degrada progresivamente ]K}r ambos lados de la s  super—
!

f íc ie s  endurecidas;

2§ -  E l d ispositivo  especial de protección del ex­

tremo del eje,contra e l temple,constituido por dos piezas de 

110. ajustea rosca provistas de un rebajo troncocónico que aprie ­

tan entre s í  y  contra e l e je dos secmentos de sección tr ian ­

gular , divididos en dos mitades,de modo que quede estanco;
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38 -  Perfeccionamientos en la  fabricación  de e jes  

de vagonetas,berlinas,etc.

Consta esta memoria de cinco páginas fo liadas  me—
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