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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para s o lic ita r

MODELO DE UTILIDAD 

en ESPAÑA 

por VEINTE AÑOS 

a nombre de

D. FranciBoo Benito-Delgado López, de naoionalidad 

española, domiciliado en Madrid, c a lle  de Vitruvio  

n" 25, por:

"ESTUCHE DE FOLIO DE MATERIAL TERMOPLASTICO".-

El presente modelo de u tilid ad  que se s o lic ita ,  

es nuevo en España y oon §1  se obtienen mejoras téonioas y 

económioas y además se consigue un nuevo aspecto decorativo 

del objeto y fines a que se le  u tiliz a .

5. La forma de prooeder en l a  práctica o proceso

de fabricación, es igualmente nuevo, ya que este prooeso 00 

mienza oon la  metalización, oon aluminio purísimo al alto  

vaoio, en banda continua, por una de las caras, del fo lio  

de p lá stico.
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Las mejoras téonioo económioas más destaoar- 

bles, entre otras, son: La sustitución de cartones, con 

su costosa manipulación. La calidad del fo lio  de p lá sti  

00 de ser incombustible e indeformable. La superior oa<- 

lidad del objeto funcional, por ejemplo, en su aplica­

ción de oajas de o erillas y, por último, e l nuevo efec­

to deoorativo de imitación metálioa b rilla n te .

Para oonseguir a l máximo e l nuevo efecto do 

oorativo, e l fo lio  ha de ser transparente, b rillan te, 

incoloro o coloreado.

La capa metalizada, queda hacia el interior  

del cuerpo hueco formado; presentando en sus superficies 

exteriores, e l aspecto b rilla n te  del fo lio , y  a través 

de espesor, la  capa metalizada toma e l color del fo lio  

de plástico y cuando éste es amarillo, dá la  sensaoión 

del color y calidad del oro. Cuando e l fo lio  es de cual 

quier otro oolor, siempre se oonsigue e l b r illo  m etáli- 

00 que proporciona la  capa metálica, produciéndose el 

nuevo efecto deoorativo, fundamental en a l presente mo­

delo.

E l moldeo de la s  dos piezas que componen la  

funda, se efectuará en "positivo", al objeto de que sus 

dos superficies frontales, no sufran adelgazamiento por 

e stira je , ni pérdida en la  oapa de metalización, a l ob­

jeto de que la s  grabaciones en relieve sean de nitidez  

perfeota.

Los laterales de la  funda, son estirados 

en e l moldeo, y van provistos de estrías, que al ser en 

frentados y  encajados entre s i ,  e l  ajuste es más perfec 

to y  l a  soldadura térmica o química, complementa la  se-



lid a z  de la  funda.

E l moldeo de la  Gaveta puede hacerse con prefe­

rencia en "negativo" para dar mayor resiatenoia a loa la te ­

rales de ásta.

En los dibujos de l a  hoja únioa adjunta, repre­

sentados a títu lo  de ejemplo no lim itativo y a escala varia  

ble; La figura 1* representa en perspectiva, la  funda oon 

su gaveta.

La figura 2 * representa en sección por A-B la  

fúnda, en la  que se aprecian sus dos piezas ya superpuestas.

La figura 3 representa en seooión, la  oaja pro­

piamente dicha o gaveta.

La figura 4  representa en perspectiva, la  caja  

o gaveta, y la  figura 5 representa l a  funda, con un grabado 

en a lto  o bajo relieve en una de sus superficies frontales.

Explicado el modelo de u tilid ad , con la  forma 

de proceder en la  práctica, asi como la s ventajas de orden 

técnioo eoonómico y e l nuevo resultado y efecto decorativo; 

Se hace constar que se hallan inoluidas aquellas modifica­

ciones de d etalle, siempre que no afecten a su principio  

fundamental, por lo  que se s o lic ita  Modelo de Utilidad se­

gún la s reivindicaciones contenidas en la  siguiente

N O T A

l e . -  Estuche de fo lie  de material termoplástioo previa­

mente metalizado oon aluminio al alto  vacio, en banda oonti 

nua, por una de la s caras, antes de Bu moldeo.

El estuche oonsta de tres piezas! La funda que 

se oompone a su vez, de dos piezas iguales, que enfrentan­

do sus bordes, enoaja una dentro de otra, estando dotados 

diohoe bordes y la te rale s, de estrias que coinciden exacta—
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mante, permitiendo perfecta soldadura térmica o quimioa. Esta 

funda, de seooión rectangular y forma paralelepipeda rectangu 

lar, permite alojar en su interior, la  oaja propiamente dicha, 

que en forma de gaveta, se desliza por e l interior de la  fun­

da citada. La gaveta es moldeada de una sola pieza, al vacio.

Facultativamente se pueden grabar en alto o bajo 

relieve, insignias, emblemas, marcas o inscripciones, tanto 

en las superficies planas frontales, oorno en la s la terales.

2 * .— Estuche de fo lio  de material termoplastieo. Todo, se­

gún anterior reivindioaoión, memoria adjunta, que consta de 

cuatro hojas mecanografiadas por una sola cara, y dibujos 

que, en hoja única, se aoompañan.
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