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que por veinte afios se solicita a favor de don Donato
de Gorostiza y Loizaga, domiciliado en Bilbao, Alameda
de Recalde, numero 25, piso segundo izquierda, de nacig
nalidad espaiiola, por "UN PROCEDILIENTO PARA CONSTRUIR
TOPE® DE ACWRO FORJADO CON LGS VACTIADOS NECKRARICS",
MEMORIA DESCRIPTIVA

En la prdctica se ha tropezado con grandes dificul=-
tades para la construccidn de los topes para wagones y
locomotoras del tipo que mas adelante diremos, en acero
forjado, por lo cual los que se utilizan en la actuali-

dad son de acero moldeado. Los inconvenientes que resul-

| tan de construfrlos de acero moldeado, son muy notables,

puesto que €sta clase de acero es facil romperse por ser
muy quebradizo. Contiene una gran cantidad de poros, vi-
sibles e invisibles, y estos ultimos son muy perjudicia-
les, principalmente porque los topes referidos reciben
constantemente fuertes golpes, no pudiéndose garantizar
la no existencia de noros interiores, que originan las
roturas de estas piezas.

Resulta, pues, en la prdctica muy deficiente el uso
de los topes construidos de acero moldeado.

Prdcticamente se han encontrado grandes inconvenien-
tes para la construccidn de esta clase de piezas do acero
forjado; inconvenientes dificiles de vencer por el actual
sistema de fabricacidn, principalmente para efectuar los
vaciados, sefialados con las letras A y B en los adjuntos

planos, trabajo en extremo delicado y costoso gue da por

- resultado la imposibilidad de lanzar al mercado topes de
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g acero forjado.
El acero forjado tiene sobre el acero moldeado gran-

¢ des ventajas de todos conocidas: éste dltimo se rompe con

gran facilidad y aquél es mis maleable y mucho mfs sufri-
| do, siendo diffcil o casi imposible la rotura, resistien-

7 do por tanto con mmcha mas ventaja que el acero moldeado

los golpes que recibe.

El procedimiento objeto de esta patente consiste en
construfr topes de acero forjado para wegones y locomoto-
ras, efectuando el vaciado de las partes A y B del adjun-

g to dibujo, con gran facilidad y economfa de tiempo, em=
pleando el aparato cortador llamado soplete que funciona
mediante la combustidn de la mezcla de oxigeno con aceti-

» leno u otro gas combustible, o con el aparato cortador

eldctrico, resultando unos topes de acero forjade mfs eco-

»

»
.

¥ a;anémicos que los que se construyen hoy de acero moldeado y

-

de mayor rendimiento.

Para la mejor comprensién de esta Memoria, adjunto
planos por triplicado, en los que aparecen tres dibujos:
el primero nos da una vista transversal del tope: el se-

10 &undo, una vista de planta; y el tercero, una vista de
frente. En las figuras 28 y 3& se aprecian claramente los
vaciados B y A. El vaciado A tiene por objeto dar paso al
gancho que se introduce en el vaciado B para sujetar un
wagon con otro.

11 Lo anteriormente expuesto es copia fiel y reflejo
del invento, objeto de esta patente y sus términos deben
tomarse con caracter dmplio y nunca limitativo, reservén-
dome el derecho de introducfr en mi invento las mejoras y
perfeccionamientos que aconseje la préctica.

12 Rate procedimiento es nuevo, de propia invencién, no

practicado hasta la fecha en el pafs.
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------- NOTA DE REIVINDICACIONES --~==---

3e reivindican como puntos esenciales de esta Paten-
te:

192 Un procedimiento por medio del cusl, tal como se
describe en la presente Memoria y planos que la acompaian,
pueden construirse topes de acero forjado para wagones §
locomotoras, con sus correspondientes vaciados.

22 Un procediuiento por medio del cual, empleando el
eparato cortador llamado soplete que funciona mediante la
coubustién de la uezcla de oximeno con acetileno, u otro
zps combustible o con el aparato cortador eléctrico, pueden
hacerse los vaciados necesarios para los enganches de estos
topes.

%0 UN PROCEDLIIENTO PiRA CONSTRUIR TOPET DE ACLRO
FORJADC CON LOS VACIADOZ NECESARIOS.

la presente ilemoria consta de tres hojas mecanografia-
das por una sola cara, & las que se unc un plano para la
mejor comprension del invento.

Bilbao catorce de febrero de mil novecientos treinta.
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