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PATRNTE TR INVENCION
por 20 cfies
pox " UN PROCENIMTICNMY PARA TA VARPTICACION DE CONTRA-

FUPDPTRS ¥ PUNTERAS PARA EIL CATZADO" a favor de DON

MFHCRIA DECCRIDTIVA

Esta memoria descriptive se refiere a una patente de
invezcidn desitinada 2 garantizar :a propledad y la explo-
tacibn esclusiva de ua procedimiento paras la fabricecidn
de contrafusrtes y punteras para el calzado.

Los contzafuertes y punterag de que se trata ge carac—
terizan e sr ecencialidad por el hecho de gue en su as—
reotn téoplcs reuren las miximas cnrdlcicnes de resisten-
cia y solidez preceptonds npa flexibilided adecuada espe-—
cialuente =21 treveio & que han de quedar cometidos en su
emplec.

Ademds Logs contrafuertes y punteras fabricados de
acverdo cun eate procedimiento tienen la ventaja de que
en cada caso y segun sea el tipo de calzado a2 que se des—
tinen pueden presentar la flexibilidad conveniente al
misno. |

Ademés los conbtrafuertes y punteras asi fabricados
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resultan de costo sumamente readacido,pudiendo ser cous-
truidos ccn cueros de todas clases a3l como enteros o
con afadiduras.

El procedimiento de que se hable econsiste en su eseuncia-
lidad en cortar la hoja de cuero de que ce fabriquen tales
contrafuertes v punteras a 1o largo 3e las mismas es decir
en el sentido de su grueso pars que en esta foma resul-
ten del espesor conveaiente;lc gne rssresenta ya un ahorro
de matoxrial —aesto 326 9n erta foora cade noreisn de cusro
glxrve pare 12 2hten2ifn @2 drc ¢« tales contrafuertes o
puntersa,

Is hojas asl ovtenidas efe confizurhn y a las mismas
por o de sus caras;se les disponen los refuerzos que sean
necesavrios y de maners a ohtener en el propio coatratuerte
o puniera la seccldn sconvenianta ¥y adecuada.

Para la mejor comprensién del obieto de esta patente
se acompailan 108 dibujos de la hoja adjunta en los que a
tituloc tma s5clo A ejemolo se xeoprasgenta wn cago de ejecu~
cibén prictica ac uun contrcfuerte obteanido de wouerdo con
el procedimients que se describe.

La fige 1 ©5 unc vista de fremte dcl mencioaado con-
trafusrte y 1a fige 2 €8 unh seccibn transversal del mismo.
Rl contrafueise de gue Se habla egtd foxmado por wia
delgada hoja de cusro 1 ohtenida de la manera dicha;de con~
figucaciln conveniente,ia cual cn una de sus caras va pro-
vigsta de los vefuerzos 2 gue pueden afectar cualgquiex for-
ma,espesor g dispogicién todo eilo con el f£in de gue el
mencionado contrafuerte presente uni seccibén conveniente
y adoccuada,en 1as que en todos los ca3os el que queis ea

la parte exterior es asimiseio do cuero.
De 108 mencicuados rsfuersos el exterior es de cuerp

pero ios restautes que guedan a modo de relleno del coatra-
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fuerte o puntera puedsn scr dg hojas de madera,celuloide
fibra,per anino 4o cuero ¢ do otrd mubvsrial conveniente

Yy e vada cado las hojas que lategraa tal refuerzo serfn
todus ac un wiswo o do dlicxonves de Los materiales enu~
merados.

Ademis le fijucida dz tale3 nejas do rofuerzo se llevard
a cany mediaute ¢l erplev de& ana ga&a;cola u otra maseria
adhersnte cuatguicera,sisl come poxr cojido tal como se re-
presenta en % s la Yigwwra 1 4< ios diktujos.

Las Adistintas operdaciones yue roquicers la ejecucibn
dedl proceCimiento Ce ¢ue se havla se llevarfn a cabo mo~
nual ¢ gevaulicamente ¥ uvn este GaLO con el empleo de cuan~
tus mbquinas y apziercs 86 estimen necesarias y convenien—
tes,

Tambien s9rd variahls cunanto se refiera al acabado y
rreseucucidn de dicuvs conrtrarseries y punteras;al tamaiio
y forma de los mismos y en generai ern cuanto no altere,
catibic v avcifijue 1s sRenciniliuaud de 1la patente descrita.
NOTa .

Se ralvindicu c¢emo objetv de esta patente:
l.~ Irvoscaimicnte paxs Lo fabricacidén 4o contrafuertes y
rurlcrae pere el celzedo gue vsenciulmente consiste en
Cividir on doe vortes v ern 2l sentidéu de su grueso 0O gf-—
rezor las holag do cuero de oue ae fabriquon;antes 0 Ges-
pres de havey gido coniiguradas y en disponer en la cara
converiente ée lus miswas unas léninas de refuerzo de for-
ma,sapsysr y ndmerce convoniente, a fin de gque ol contra-
fuerte o puntera de nne se trate premente las seccloncs
convenientes.

2.- E) propio procedimiento en el que los refuerszos men—~
cionados sn la reivindicacidn anterior,el gque gquede en

la parte oxterior serd de cuero y los deuwds que forman a
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modo d8 un relleno ei conirafuexrte o punitera de yue se
trate serdn de hoja d: madera;ce¢u4oida;fibra;pergamlno
de cnsro n oiro maverial anuiuvgo conveuleatea,

% e= Bl mryopio procedimieuntu ea el que la £ijucidn de los
elenentos de refuerzo a lu hoja ae cuexro correspondien-
te se llevard & cavo yu eva por medis de una goma,cola

u otro material adherenie cuaiquiera asi como medianie
cosido.

4.~ " Ui PRUCEDIMIENLC PATA A FABRICACTION DE CONTRAFUZER~
TES Y PUNTERAS PARA EL CALZADO®

Seun cusler fuuv.on las clrcuwustameias jue coacurran
con la eseacialijzi Ged objelto Ge la patents deficida
en las anteriurce rcivinldiceaclones.

Curets ls pr-septe memorla de custro nojas follsadas
egserives por vne €olu cars ¥y 18l didvjo vunido a la mis-
Ties

Barcelopa ocko dc Tebreros de nil novercizantes treinta.

Po.hde Doz Iogeilo Grijaiva Cruells.

L. Durdn
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