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MODELO DE UTILIDAD
Por VEINTE afios e

en Espefia, a favor de 7is Firma LA SEBINO RESINE, de naciohass

s e

lided Italiena, residente en Sale Marasino (Brescia).-Itelfsy - .

cuyo Modelo se refiere as

"MOLDE PARA LA CONFIGURACION Y COGCION DE RESINAS __DII.ATLDAS‘T =

MEMORIA DESCRIPTIVA

- e e e e e e - W BN e me e GE e am e e

E1 presente modelo se relaciona en general con log mes

diosutilizados para la fabricacién de cuerpos flotantes de
dimensiones relativamente elevadas y més concretamente cons
cierne a un molde para configurar y cocer materiales pl&stia

cos, del timo denominado resinas dilatadas con destino a la
fabricacién de cuerpos flotantes de dimensiones relativamen-

te elevadas.

El objeto del Modelo concierne por consiguiente a w-
un molde adsptado particularmente para configurar y cocer =

materiales plésticos del tipo de los considerados resina di-

latada con destino a la fabricacién de cuerpos flotantes de

dimengiones relativamente elevadam, el cual se caracteriza por
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el hecho de estar constituido por dos partes provistas Qe una

see’

cavidad anular, respectivamente complementarias, para det?rmi-

nar unas cémara teroidal que configurs con el cuerpo flotanéE,

ot

cuando dichas partes estén acopladas entre sf, seg@n un plano

de simetrfs de dicha cémara de configuracién o moldeo, médian-

3
T2 dd

te superficies de mcoplamiento que presentan una nervadura y

respectivamente una acanaladura acopladas & macho y hembfwj3

con capacidad hermética, estando previstos los medios neé%na:

serios para apretar y bloguear rfgidamente entre si les men-

cionadas partes, .

En el fnico dibujo que ilustra esta memoris estd repreé
sentado a tftulo de ejemplo una forma de realizacién del Q1: ‘
tado molde y més concretamente representas

Ta figura 18 es une vista del molde en seccién axilar =
longitudinal,

La figura 28 muestrs el molde en una vista de seccién
trensversal.

En tales figuras, con los nfms, 1 y 2 indican las dos
partes del molde previstos de las cavidades 3 y 4 en el cen-
tro de las cusles existen el perno 5 y respectivamente el sew
fislado con el ng 6, gue proporcionan una forms sensiblemente
c¢ilindrico tubular a dichas cavidades 3 ¥y 4. Eatas cavidades

3 y 4 se complementan entre sf formando una cédmera de moldeo
capaz para configurar cuerpos flotantes longitudinalmente cow

nuniceados,
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Las Partes -1~ y ~2- sge acoplan reciprocamente segdn

un plano de simetria perpenticular al eje geométrico de‘la cé-

mars formada por lag superficies 7 y 8 de las dos par‘be‘s"l'y 2

«® s

del molde, cuyas superficies estdn provistas de la nervijuia -
anular 9 y respectivamente de la acanaladura anuler 10 fbman-

do acoplamiento macho y hembra de capacidad hermética,

.t

En correspondenoia a dichas superficies de acoplamiento

.o o.

T y 8, dichas partes del molde 1 y 2 presentan sendos borde#-

s es s
s s 8

anuiares 11 y 12, proyectados hacia el exterior formando‘vris
da. Dichos bordes 11 y 12 estén>provistos de una pluralidad =
de aberturas o entallas radiales 13 y 14 gne se enfrentan at

sgrupar las partes 1 y 2 del molde, contando para situarlos*~
en corremts posicién con los elementos de referencia 15 y 16,
En cada una de lgs aberturas radiales 4, 13 y 14 se aloja

un érgano de blogueo, por ejemplo un vulén o tornillo pasante
17 retenido por la tuerca 18 y arandele 19, blogueando asf las
dos partes del molde 1 y Ze

En puntos diametralmente opuestos dichas partes del'molﬂ
de 1 y 2 estén provistas de elementos de asidero a guiea de
manillaeg, indicadas con 20520A y respectivamente con 21l-2l-a-
En los extremos de dichas dos partes 1 y 2 del molde y pgf su
plano exterior se han previsto una pluralidad de nervadurs =
radiales 22 y 23 formada por una superficie plana de apoye ~

perpenticular & la longitud del acoplamiente tercial de las -~

cavidades 3 y 4, mientras el sector cilindrico de las partes
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del molde 1 y 2 estd previsto de las nervaduras radia1e§?§4

y 25. * .....

Como consecuencis ée le causticidad de la composiciﬁn:u

[

de la pasta que se moldea, las partes 1 y 2 del molde est¥h

protegidas por una aleacidén de bronce de tipo conocido. EI1, 5

sse®

modo de utilizar el molde ya descrito es simple y claroj geu
llenan de pasta las cavidades > y 4 de las dos partes de%;%pé-
de 1 y 2; se acoplan dichas dos partes delrmolde lya2 hééiei-
do cincidir los elementos de referencia 15 y 16 de modo que -
las superficies de acoplamiento 7 y 8 enfrenten su nervadur ‘~
y acanaladura anular 9 y 10 de macho y hembra, enfrentande ",
igualmente sus escotaduraé radiales 1% y 14, se ejerce presidn
en sentido de aporximacién de dichss partes 1 y 2 del molde,
que se bloquearan mediante los bulones 17. E1l acoplamiento -
entre la nervadura y la acanaladurg anular 9 y 10 proporciona

un cierre précticamente hermético sin el auxilio de juntas ,

En estas condiciones el molde estd preparado para la geccién
de le pagta.
Descrita convenientemente la naturaleza del actual modelo

de Utilidad, como asimismo la forma de poderla llevar a la prac-
tica paras poder convertirlo en una realidad industrializable se
hace constar que en la misma, serdn smsceptibles de 1ntrodacir
todas aquellas modificacioners de detalle, que las circunstane

clas y la practica pudieran aconsejar, siempre y cuando que con
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L]
las variantes que ge introduzcan no se cambie, altere o modi~-

fique la esencialidad del objeto degerito, ‘,
'Y XL A4
N oT A |
. ..0‘
Se declaran de novedad y propiedad para todo el territorio
[J B
Xl
espaflol, el contenido de las siguientes: .s
REIVINDICACIONES ‘o
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l2 ,-")MOLDE PARA LA CONFIGURACION Y COCCION DE RESINAS DI~

LATADAS, caracterizado por el hecho de estar constituido me -

diante dos partes cada una de las cuales estd provista de unY
e

cavidad anular que se complementa para formar una cédmara d
moldeo, destinada a configurar un cuerpo de propiedades fletan-
tes, cuando dichas partes estén reciprocamente acopladass, con-

tando en su superficie de contacto con un ajuste macho hembra -
formado, por lo menos, por una nervadura y respectivamente una
acangladurs determinando un ajuste entre las dos caras del mol-
de practicamente hermético, estando asegurado el cierre ¥y blo-
ques de ambag partes mediante Srgancs desmontables,

28 ,~"MOLDE PARA LA CONFIGURACION Y COCCION DE RESINAS DI~
LATADAS", en el que los ;organos de cierre del molde estédn for-
mados facultativamente por bulones dispuestos en aberturas o en-
tallas coincidentes producidas en sendas bridas que circundan =
los bordes de ambas caras del molde.

3¢ ,~"MOLDE PARA LA CONFIGURACION Y CQCCION DE RESINAS DI-
LATADAS",'en el que las dos partes gque integran el molde estdn -
provistas de sendos asideros, que se proyectan radialmente en ~

sentidos diametralmente opuestos a gula de manilla o asa.

48 . ~"MOLDE PARA LA CONFIGURACION Y COCCION DE RESINAS DI~

e el L e R L e
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Todo ello, conforme se describe y reivindica en«.T:.a‘ pre~

sente memoria que consta de S E I S hojas escritas. eemfquina

at e
.
s

por una sola de sus caras y dibujos gue la ilustran. e
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LA SEBINO PESINE

MADRID /O JULIQ DE 1965
BLEZ VAGER

ESCALA VARIABLE
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