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/ El presente invento se relaacioma oon nejoras on tableros
helgados, obtenidos de fundicisn caraoterizdndoss rarticularmnen
i 'por los puntos siguientes, que pveden apliaarse separadamante
o an oomb‘inaciém
5 a) Los tableros se oomponan de uras rartes de resitenbis
de forma apropiada o de partes de espesor progresivamente varia-
ble que forman unos cordones, preferentemente cerrados sobre gl
nismos, dejando entre §1los umas ocavidades apropiadas, '
d) F1 tablero delgado eshA ondulado preferentenmente trans-
10 versgaimente, o estid oonstituido por elementos aontinuos diver-
samente orientados,
Estas mejoras puedan dar lugar! a numerosas fornas de rea-
lizaaién, que es+&n toda s comprendidas en la esenoia del yrosen-
te invento,
156 Una fr~yia de realizmcién de una portezuela monobloo que
 @speaialmente se desoribe nds' adelante, & titulo de ejemplo,
so oaracteriza pricipalmente’ en que las rartes de espesores
progresivamente variables, estén ocorstituida s por pirdmides o

sonos trunocados ouyas rartes centrales presentan caWidades' pmeP

20 ferentomente en forma de pirdmide 0 & oono,! truncados o no.
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la extensibtn de un tablero batiente, oomo por ejemplo una
portezuecla, puede estér corstituida por ura o dos extensiones
adyaocentds, oon el fin de poder adaptarse a los maraos exsis-
tentes, por unasssuperficies paralelas' al maroo correspondisnte,
qus formany, ocon la superficie general colooada inmediata del
t/,ablero, unos dngulos Qque son interiores o iguales a 90°, o go-
2 'ﬁeraiemnt.e inferiores o iguales a 90°., mas la peundiente de des-
/moldeado.

Los dngulos entrantes o insufioientemsnte desprendidos de !

un tablero batiente que presente las particularidades anterioxr-

mente indiocadas, puaden actualemnte remlizarse en fundiocién, °
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utilizande ntoleos apropiades y bastidoros ordimrios,

El invento abarca un tablez#o tatiente oomo por ejemplo
una portezuela monobloo Que pressnte las rartioularidades pre-
feroentes, obteniéndose la fundicibn sin utilizar nfoleos’ en leos
Angulos entrantes o insufiociantemente desprendidos, es deoir
los que son inferiores o iguales a 90°,

! El invento abaroa i-gualmente el mroosdimiento ds fundi-

‘eibu que termite obtensr el +ablero anterio¥mente indioado, om-
{

raocteriz4Andose principalmente en que la superfiocie de la Junta
del desmoldeado se dispons oblicuvamente con relacibn a la direo-
aion del desmo?deado,
Tambidén abaroca 2l inverto la herramontal varm ajecutar
~el procedimiento arriba ocaracterizado y para obtener un tableoro
{batiente segu el invento, y especialmente la combinaclién de dos

bastidorss eapeciales ocuyos pasadores o0 guias estdn disruvestes
oblicuamente ocon relacidén a la superficie general de la Juntal !

Eatoa bastidores pueden realizarse de numerogasAformaslds
"ejesuoidn Que oiecrtamente eostdn todas ocomprendidas en la esen-
aia del presente invento, de las ocuales algums se desoriben
ulterioprmenta.

Fl elemsrnto de disinetria introducide por la ohlicuidad
d4sl deamoldeado se utiliza rara vadciar interiormrente la ramed
de la extensién opuesta a la ¢queo presanta las particularidsdes
anteriorcente saraocterizadas,

-

Fl adjunto dibujo represeonta sblo a titulo de sjenmplo, una

forma de realizaaidén de una portezuela oorrediza, una forma de
' ejJeouaidn de una portezuela batiante y divwrsas fornas de ¥eali-
zaoidén del herramental para la obtonoibn de &sta dltimm,
Ia figura 1 ea un alzado de aconjurto de una portezusls
oorrediza,

La figura 2 es un corte dado por A A en la figura anterian,



La figura 8 os un corte d&do por BB en la figura 1,
La figura 4 ez un ocorta dado por O C en la figura 1,
La figura 5 os un corte, en mayor essala, dado por D D
en la fipura 1.
5'7 la figura 6 es un corte, en mayor esoala dado por E E en
"1a figura 1,
1a figura 7 es un corta dado por G G en la figura 1)
. Lia figura 8 es un sorte dado por HH an la figura 1.
La figura 9 es un alzmdo de conjunto d=» una portezusla
10  patients,
La figura 10 es un corte dado por I I en la figura antes)
rior,.
La figura 11 es un corte dade por K K on la figura 9.
La figura 13 es un corte dado por L L en la figura 9.
15 {1 figura 13 as un corta dado poar M M en la figuras O.
'Ia figura 14 es un oorte dado por N N en la figura 9.
{1las figuras 15, 16 y 17 son alzadosi esquerdtioovs del
bastidor.
- Ia figura 18 es una perppectiva de conjunto que lmas ver
20 1a posinién inalinada del plano de unihn,
La portezuela monobloo rerresentada sélo a titule de ejem-
plo en las figuras 1 a 9 edh& compuesta por un tablere formado
. oo ’;mrios olomentos 1‘, ondulados o diversamente orientados.
Llas ondulaciones son preforentemente transwversales, de modo que
25 se obtenga un tablero-viga y hacer partiaipas’ dtilmante toda
la materia en la resistencia del eonjurte, las vartes de espesor
progresivamente variables, estén constituidas en este 7aso,( par
unas pirdmides 2 trunocadas, ouya regibn central “;;eva s vacia-
dos 22 que tienen preferentsmente la forma ¢ una pirAmide,

1 =

x0 ' trunocada o no.
Las figuras 8 a 15 ilustran una form de rcalizacisén de

una portezuela batiente auya extensién superior 3 Yy la axtensié



vertioal 4 llsvan oabharnelas 0 goznes y =2s8tfn perpendiocularas a
la superficie general de la portezusla,
Una portezuela monobloa de esta olase’ se obtenis' de fun-!
dicién sin intermedios ds nfiolecs, mere-ced al prooadimiento de
6. fundicién anteriormente mracterizado.
La diressidén deol dssmoldeade asté dispuvesta sn prineipio,

on el plano visestor 10 de las rondientes de desmold=ado de ocada
do las oxtensiones lll.aylza de 1a pusrta que responda’ a las con-
diciones de Angulos, citadas anteriarmente.

10 La direccién del desmoldeadei g9 determina, por tanto,’ por

l1a irterssociln de losi dos planos viseotores,

Esta ilolinacidn se utiliza aderds yara vaciar y alige¥ar
, interiormente las superficiss eorusstac y en vartioular sn 1%
15 {la superficie opuesta a la ocharnsla, la que debs preseniar una
{ perdiente aocentuada 14 para facilitar la apertura de la px;‘«ért.a. !
Las disposichones anteriormenite irdicadas evitan la ubi-:
lizacién de nGoleos internos,
La figura 15 ilustra unos bastidores 6 y 6 inclirades,
20 pero cuyes pasadores 7 estdn dispuestos vertical y paralela-’
mem}n« a la direcaidén del desmoldeado,
¥n la forma de realiza~ibn, mepresentada en la figura 16,
los bastidores 5> y 62 os*&n colocados horizentalmente y ol
plano de unidn de estos bastidores est& inmnlinado y cerresporde
g5 = al plano de unién del desmoldeado.
Los pasadores 7% @stan dispuestos vertioalmente. En la fTan
i ma de realizacién ilustrada por la figura 17, ol plane d2 unién

(8 de' los bastidores es diferente del plane 9 del desmoldeado.

El im;ent-o oonprende evideutemente dentro de su esencia estos
30 (bastidores que presentan la particularidad sigutente:/ Las ban-'

‘das transversales 10 que mantie: er los moldesi tierien alturas

{ variables que son funaiéfn de la posicién del plane 9 d2l1l desmol-

deado,



La porspestiva esquomAtioa, ilustrada en la figura 10,

hace ver nmas olaramente la posioibdn inalirada del plane 9 del
desmoldsadoa

Es evideunte gque tas faraas de realizacidn, desorilas y re-

B pressntadas, sélo sou ojamplos susasptibles de medifiocaciones
que no cambian nada las axradteristiocas princirales expulstas
mas arriba ni el objeto perseguideo, estande todas conrrardidas

on la esencial del pre sente invento.
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10 Los puntes de invencion 1wopia y nueva que se pres~ntan
para que ssan objeto de estd matents de inwnaoibdn en Esparlias

, gon loa siguientes:

'1‘.- Mejoras intredusidas on la fabricaocién, en fundi.
éidn , de surerficies o tableros delgados do gren extansidén
15 superficial, ocaracterizadas en que estos tableros llewmn partes
de resistencia de¢ forma apropiada o de ospesor progresivamente
variable pars constituir uncs' oordones que foruen elementos de
-« pegistenaia y que formen, durante la ocolada del tablereo, unos
{ canales que faocilitan la alimemtacibn de las distintas partes
oo (del %ablero.
2°.- Mojoras en los tablsros segun se ha reivindicado en 1
- garaoterizadas en que las rartos de especsor 1 ogresivamsnte va-
-’%i&bles,( est&n oonstituidas por unos ocordouses aorrados’ sobre' ki
‘mismos que dejan ontre ellos unas cavidades/ apropiadas.
25 ®,- Mojoras en los tableros! deeUn se voivindioa en los
. puntos anheriores, caracter izadas en que el tablero delegado es

oridulade o 9s+5% aonstituido por elememntos continuos diversansh-

te onierntados,

4°,- Mojoras en los tableros y asperialmnte en ia por-—



tozuelias, soglhn se reivindion en les prubes anterinras, carad-
Ihepizadas ol que las rartes &o esPesSoYes, LIogresSiveliente va--
ipiables, estédn aonstituidas rer pirdmides ¢ oonos trunasdos,
i quyas partes aertrales presgeutan cavidades, prefsrentemente en
5 foma de pirdmide o de sous, truxcades o no.
B®.~ Mejoras ap los “‘atleros y &specialleuts sl las yor-
tozuolas auyas axtensiuvnes pueden eshar ccustituiaas por wm
o dos extensiones adyascentas, ~on el fin de adaptarszo a los mar-
10 oos existentes, por medio de unas superfiociess raralelas a los
marang aorsssyoudientes, formando sen la surerficis gouerl o
looal, acercana del tablere, unos dngulos que gon inforiorss o
iguales a 9C°, o genavaluente inferiores a 90° x4z ‘a farndizale
deo desmoldeado, seghn las raivindiocacsiones anteriores, anras e~
15 rizadas en que la portezusla anteriormente indioca se obtiene de
fundioisn sin wtilizar nioleos, cuyos ZAngules entrantes o ing@-
, f£ioientemante dosprendidos es de~ir los irforiores o iguales
ra 90°,
6° .- Procodimionto de furdicién para la realizacibén 49
20 i tablaras 0 portezuelas, sogun las reivimiicaciones anteriores, )
caracterizade princiyaluente en qua 1a supsrfiocie de Juunta do
‘deamoldeado estd dispuesta oblicuamente con ralaclién a la direo-
cidn del desmoldeado,
7e . - Herramental para la ejseudién del proacedimisnto rei-
25 vindioado en el punto anterior, ceracterizada su que 1a combi-
meién de dos bastidores esps~iales, ouyos rasadarss o gulas’ es-
t4n dispuestos oblicusmente oen relacitn a ia suparficis general
de unifne
* ge,- Ejeoucién d<l prooadimisnto, segtn lasreivi:dioaocio-
%0 nes anteriores y espe ~ialwente sogln las meivindiomciones 6 ¥ 7

ocaraocterizada en que el elemento de disimetria, intreducide por

la oblicuidad del dosmoldeado se ubiliza 1ara aoiar’ intarior-



mente la pared de la extersitn opwsta a la que pressunta las
' partioularidades anteriormente reivindicadss.
{ 9°,~- Mejoras or los tableros, segln las reivimiicacionss

' antoriores, ocaractorizadas en que &1 tablero delgade =s-& cons-—

5 tituido por unas superfioies ourvas ¢ piaras' dedmisdas altsrna-
tivamente a la vesz, en su surerficie y en proyesnién, de modo
que se forme alementos de asientos do viga' reunidos por rarades
trangversales que forman oordones de alimentacién y tambien por

10 olomentos de almds que unen diohos asientos,

170 ... ¥eloras & los tableros' eeglin las reivindioaaiones
autsriorcs, caranterizadas en que un tablero, oomo por ajemplo
una pcrvezuela, lcs mountantes qua girver. 4 Imaroc a los oris-
talos o los tablervs de relleno, llevah el denalddo del vlano

do sosten' dsl oristal para Que Sa'e sirwa utilmente rara la ri-

16
gided ¥ la rlesist-endiaf del senjusto,! asi semo 4o elementos de
asisnte ds iz ssnion d9 la vigs dol mnouitant®.

11*,~ Mejoras en los tablaros, segun las reivindiocaciones
anteriores, oasastorizades sn Mo las gu-erfianiags diedras, ourvm

20 o planas decaiadas rara forra asierntos, forian rarcial o teo-
taloonta, 91 tavlieso Galgado pralongands nreforenterarnte elellon-
tog resistentesd ¢ asientbos que acmporaly ol tahlero y rartionlap-
ménte lca montanlsse

12%,~ Mejoras ou 1ire tslLlarts, segful ias reivindinaciones

a5 anteriores, ocaracterizadas! el qu el ’bﬁible::‘u dJaigado as"i ocps-

f,i'bu;do por unas superfioies’ diversamweuse orieatadas u ornduladas
ouvyas a}'isrbas de interseoni6n o llueay de wirtiosa noratituyen

l1os elementos 4o los asisntoe de viga y rrelonga vrafersntomente

(108 ¢lementos axistentes o asisntos qua componen’ sl tablero, §

50 i particularnar’tae leg ronhantog.
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15°.-éMdjoras intraduaides en ia fabrioacidén, de fundi-
aidr, de smuperficies e tableros delpades de grdn extensién su- )

parricisl®, %odo tal y aonforme' se dessribe on la presente me-

moria v a %itnle de ejemplo so ropre senta ern los adjuntos diou-

Jos.
Madrid, 18 de Pebrereo de 1930,
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