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MZMORIA DISCRIPTIVA que se acompaia a la solicitud de

una patente de invencion por veinte afios en Zspaila, por

UN FUZVO PROCCEDINIZNTC POR EL QUE SE ORTIZNER ATARATOS
DI MOVIMIENTO SUCESIVO I INTERMITENTYE PARL IXEOSICIONT
LUMINQOSAS.

(clase 30.)

SOLICITANTE: Don Mariano Salafranca Barrio
cielle Olozagsa num. 4

¥adrid.-

Se conoccen procédimientos para la obtencion de aparatos de
exposiciones luminosas, con fines anunciadores o cualguiera otros,
llegendose a construir slsunos verdaderamente ingenlosisimos ¥y
de gran resultado, considerandose hoy, como un elemento prinei-
pal de toda industria o comercio, el sdgulirir asparatos de esta in-
dole, que permitan exponer y llamar la atencion al pUdblico, de sus
articulos o productos, si se usen con fines anunciadores.

Los procedimientos y aparatos hasta ahora usados son de ele-
vado coste, y por el procedimiento objeto de esta patente, se ob7
tiene un aparato, sumamente sencillo, cuyo importe es relativamen~

te pequefio, y por el que se consigue una exposicion luninosa de



movimiento sucesivo e intermitente,

21 procedimiento de obtencicn de estos aparaﬁos, esta fun-
damentadc en los siguientes elementos;
ey
15 Produccion del movimiento; transformedor del movimiento su-
cesivo en intermitente, dispositivo giratorio para la formzcidén
de los anuncics, y formacion y exposicion externa de los anunecios,
Parsa la perfecta coﬁgresion del ohjeto de esta patente y a
. titulo de ejemplo unicamente, se he presentado en los adjuntos
20 dibujos, una forma de ejecucion de la misma.
La Fig 1 representa el sistema reductor de velocidades v el
transformador del movimiento sucesivo en intermitente.
La fig. 2 representa wn cilindro para la formacion directa
de los anuncios.
25 La fig. 3 representa tres esqﬁemas del dispositivo o cueadro
dec exposicion externa de los letreros.
La fig. 4 representa el cilindro y dispsositévo para la for-
macion autoelectrica y automecanica de los anuncios.
Ante todo la produccion del movimiento gse verificearea por
20 cualiuiera de los medios conocidoé, bien—por medio de motor elec~
trico o de un aparato de relojeria, de la fuerza que se requiera
pars obtener la velocidad a que se guiera someter el aparato. 4
estos efectos de fuerza y velocidad y por simples juegos de en-
granajes sinfin y de ruedas dentadas se enlaza el motor con el
35 ecje sustentador del transformador del movimiento, consiguiendo
deesta maners y por medio de sus engranajes, dar 2l aparato la
conveniente velocidad terminal.
71 sisteme reductor de velocidades (fig. 1), estard, par-
tiendo del eje motor, en humero e intensidad de reducciones, en
40 relaciorn directa con la veloeidad inieial del motor, rudiendo lle-

car, haste ser innecesario en el aparato motor de relojeria.

(fig. 1) viene sometido a la velocidad del mc-
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tor, modificada por los engranajes de reducclones. oste e
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n n lleva una excentrica 3 que a

vimiento circular de esta escentrica, se efectuara de manera aue

su parte de borde circular ses tancente suaverente a las secciones

gﬁ\de otra excentrica X cuyas secciones se le presentan a la excen-
trica 3 sucesivamente, en virtud del diente o pestafla 4 al introdu-
cirse en los entrantes Z, y originando vor lo tanto, que la‘excen—

trica B sea motriz de movimiento de la excentricax X. Y dando a es-
tas ruedas B y X la denominacion de excentrica por las irregulari-

dades de sus contornes, gque dan, por consiguiente irregularidad de

distancias de estos contornos a sus centros de giro o figura.

La excentrica X 1llevara tantas secciones SS como anuncios o
exposiciones quieran p»royectarse, toda vez que el movimiento tangen-
te de la excentrica B sobre cada seccion, sera la expresion de tiem-
po de fijeza de la exposicion del anuncio, fijeza obtenida, por la in-
movilidad de la excentrica X durante el rozamiento tangente de la B
e inmovilided del eje P en que va montada dicha excentrica X y que es
precisamente el mismo sobre el gue va el dispositivo cilindrico de
formacion directa de los anuncios (representado Fig. 2). Deesta for-
ma el movimiento sucesivo de la excentrica B se convertira en movi-
miento intermitente de la excentrica X ya que esta sufrira solamente
movimiento por la accion del pifion 4 sobre los entrantes Z y presen-
tandose por comsiguiente las secciones S5 en tiempo intermitente,

Como decimos anteriormente, el eje de la excentrica X es el mis-
mo del dispositivo giratorioc o cilindro.de formacion de los anuncios
(fize2) ¥ vor lo tanto este cilindro sufrira el mismo movimiento de
dicha excentrica X, es decir de guietud en los movimientos tangen-
ciales de esta con la excentrica B (fig.l) y de rapida traslacion
en la actuacion del pifion & sobre las secciones Z. E1l cilindro CC
(fig. 2) representado en log dibujcs o figura geometrica similar,
es fundamental para la formacion de los anuncios en cualquiera de

los siguientes sistemas.

Formacion directa.- Suponiemdo el intericr del cilindro o
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su mitilar geometrico (fig. 2) iluminado por una baterie de bome
billas y ranurado en su superficie exterior, en el sentido de sus

generatrices, v en numero de ranursas RR ifual al de secciones SS
. W~ ’ -

N

de la excentrica de la fig. 1%, es evidente que esa ranures per-
80 mitiran iluminar los anuncios que, a lo largo de ellas, se super-
pongan o encarrilen, bien em marcos o en tiras o similares 23 de
analoga amplitud a la dade a las ranuras,
\ La exposicion externa de estos anuncios se hace por medio de
un tablero ¢ marco o cilindro concentricc con el ya deserito, con
85 la ornamentacion artistics que cada aparato exija y con un visor
de celuloide o cristal pera lz transparencia del anuncio.
Formacion autoelectrica.- Su caracteristica es, gue asi como
en la formacion directa, el cilindro en su movimiento, va presen-
tando las exposiciones, siendo, por decirlo asi, el vehiculo de los
90 eanuncios previamente formados en avgellos marcos o tiras PF, en una
actuacion que pudieramos llamar pasiva; en la forxmacion autoelec-
trica, su actuacion es esencialmente activa, como lo es tambien
el dispositivo externo de los anuncios (fig. 3) constituido por
una chapa A de zinc, abonite, madera, cartulina o cualquiera de
95 smus similares, en la que en forma calada, van los trazos a.h.c.
d.2e0.....2, pudiendo estos trazos tener el corte de forma con-
tinue, como se ve en el esquema H, el de pequefios circulos, es~
gquema g'o bien un dibujo similar a ellos, pudicndo ser formados
gsi mismo, sin necesidad de chapa, ni caladc, por bombillas es-
10C fericas, o las tubulares modernas, que son adaptables a toda cla-~
se de formas y dibujos. Istos trazos permiten, en combinacion que
ahore explicaremos, la formacion de tedas less letras y numeros
por consiguiente, con la reunicn de varias chapas, se formaran
letreros de tantas letras como chapasvdispongamos. Estas chapas

105 +ven situadas como se ve en la misma Fig, 3 en frontales o delan-

teros de cajas B cuyos fondos llevan las bombillas, es decir
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que los frentes de estas cajas, rectanguleres generalmente, son
las chapas A 7 los fondos, tableros donde se colocan las bombi-

llas, E1l interior de estas cajas, lleva divisiones independien-

A . . > I3
"tes con iluminacion propia, de tal forma que correspondan a cada

una de los trazos a,b,c,d,e,......z. Si encendemos todos ellas
dara la impresion de visualidad de todo el dibujo a.b.c.d.....z
sin expresion concreta alguna, pero si se produjera la obscuridad
en todas las divisiones que iluminan los trazos, a excepcion de
las correspondientes, por ejemplo a la de los trazos a,b,c,d,e,
m,j.1., se Tormara iluminada la letra L. Esta obscuridad pare la
formacion de diferentes letras, las produce el cilindro de la Tig.
2, cuya actuacion hemos sefalado como Tundemental. Basta suponer
que uno de los poles de la bombilla o bombillas que corrcsponden

& cade division ¢ iluminacion de cada trazec, con termincles meta-
lices, a los efectos de conductores electricos, se presenten en
ordenads forma (fig. 4), proxima y paralelahente =zl cilindro, en
la direccion y extencion de una de sus generatrices RR. En esta
disposicion es evidente, que si ~stos terminales reciben, su polo
de corriente, bien por ir ensartadces en un eje de giro metalico,
con contacto electrico, bilen por apyoyarse en varille metdlica en
esas condiciones de corriente, o por cueclguier medio analogo, se
producira la iluminacion en todos los trazos, y si en esta dis-
posicion, suponemos gque en el cilindro, en sustitueion de aguellas
tiras de anuncios #T que carscterizaba 1n formacion directa (fig.2)
colocamos tiras TT (fig. 4) bien carriles hechos en el cilindro
bien superpuecstas a2l mismo en posicion normal a su superficie ¥
estas tiras, llevan entrantes y salientes, en tal forma, que en
movimiento giratorio al cilindro, los entrantes np toquen los ter-

<

minales, y los salientes, por el contrario, actuen sobre ellos, J

los levanten en forma giraioria, lo suficiente para interrumpir el

contacto electrico y producir, por consiguiente, la obscuridsd de

esos terminales sctuados, habremos conseguido el encendidc y apa-
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gado de los trazos, bastando que esugellos entrantes y salientes
p i
esteén en combinacion adecuada con los terminsales para la forma-

clon de cada letra, pare resultar en definitiva, tantos anuncios

-, . : s
como tiraes situadas en el cilindro y tantas de ellas como Seccio-

145

150

185

160

165

'

nes SS se hayan dado a la excentrica X.

Las tiras mencionadas tendran las dimensiones convenientes
al diametro y magnitud del cilindro, e incluso pueden ser hechas
en forma de tiras individuales para cada letra y en este supuesto
con el conjunto de ellas, se formara cada letrero o tira.

Los terminales que, con el hilo conductor, enlazan la bombi-
lla con la actuacion del cilindro, tendran para su facilidad de
giro y para el encendido y el apagado, es decir para el cese ¥
toma de corriente la forma de construccion industrial que mas
convenga, toda vez que lo esencial en ellos, es el someterse a la
actuacion de giro impulsada por la letra pléstica de la tira, ¥
producir con ese giro el apagado del trazo. La importancia, exi-
gereias y coste de cada aparato, influira en la mayor o menor
perfeccion de estos detalles de construceion, adaptacion de trans-
parentes en colores para los trazos, dimensiones de las chapas o
sea de los letreros, ornamentacion exterlor del aparato y todo,
en fin, cusnto tenga caracter industrisl y comercial, sin ser

esencial al invento patentado.

Tormacion automecanica.- Esta formacion obedece a un sistema

y procedimiento identico 2l Beserito anteriormente, con la unica

diferencia de gue el enlace ¥ relacion entre el apagado del dispo-

sitivo exterior y la actuacion del cilindro, es mecanica Yy nO elece-

trica. Bl cilindro, las tiras del dispositivo exterior, los tra-

zos, todo en fin, es exactamente el anterior deserito, & excep-~

cion repetimos, de la forma de producirse el apagado y de no ne-

cesitarse las divisiones del cajon, correspondientes a cada tra=-

%0,, pudienio tener una iluminacion general en el interior del

cajony para todas las chapas debido a que la iluminacion no se€



170 interrumpe. E1 procedimientc es producir la onscuridad, tapando
en las diferertes formaciones de letreros, locs trazos cuva obsw-
curidad se necesite. Basta pars ello, disponer de tantas vari-
llas VV2anguleres, (fig. 40 como trazos, y todas ellas atravesa-

o
das en su vertice por un eje o ejes individuales, para facilitar

175 su giro. Uno de los extremos de cada varilla, lleva un tope de
igual forma, que el trazo a que corresponde, teniendo longitudes
diferentes los lados angulares de cada varilla, para poderse aco-
plar los topes, desde el centro del giro a los respectivos trazos.

Zn estas condiciones y suponiende inelinados los lados angu-

180 lares de los topes sobre las chapas, es evidente que cubriran los
espacios de los trazos, e impediran que salge al exterior la luz
del interior, dando como sensacion la obscuridad de los trazos.
Para iluminar los convenientes, bastara que el otro extremo angu-
de la varilla se presente a la actuacion del c¢ilindro en iguval que

185 se presentaban los terminales de pdlos en ¢l sistema auto~electrico,
v asi los entrantes y salientes de las letras, produciran con el
movimiento del e¢ilindro la quietud para aquellas varilles nc to-
cadas quedando en obscuridad sus trazos correspondientes y
daren movimiento de giro a las tocadas, las que aportando el

190 de la chapa daran la iluminecion del trazo.

Nota
En resumen: La patente recaera sobdbre las siguientes reivin-
dicaciones:
Primera.- Un procedimiento por el cual se obtienen ao-
195 paratos de movimientce sucesivo e intermitente para exposi~
ciones luminosas caracterizado en que la produccion del
mevimiento se produce por un motor elesctrico o un apara-~
to de relojeria, cuya fuerza sera la que se requiera
proporcional a la velocidad a gque gce someta el sapara-
260 to.
Segunda.- Un procedimiento segun la reivindicacion ant rior

en que por simples juegos de engranajes sin-fin y ruedas dentadas
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se enlazan el motor con el sustentador del transformador del mo-

vimiento.
205 Tercera.- Un procedimiento segun las reivindicacilones anterio-
res que por un juego transformador y constituidonpor dobles excentri-
*ﬂcas se transforma el movimiento sucesivo de¢ una en movimientc inter-
mitente de la otra, llevando esta en su contornc las secciones para
rozamiento con el borde de la otra, y entrantes para ser actuados
210 por el diente de aquella, cuyo diente con su rebaje puede ir en la
misma excentrica o bien en una rueda auxiliar concentrica y adscri-
ta al planc y eje de la primera,dejando a las excertricas la actuacior
tangencial y auxiliar la actuacion de enganche en los entrantes,
Cuarto.- Un procedimiento segun las reivindicaciones antcriores
215 por el que se obitiene un aparato, que en un cilindro o dispesiti-
vo de figure gedmetrica similar, y por medio de ranuras en el sen-
tido de sus generatrices y con iluminacion interior, permite la ex-
posicion de anuncios ¢ letreros, que en tiras o marcos artisticos
se superpongan al cilindro sobre aquellas ranuras, teniendo este
220 cilindro movimiento sucesivo si lo actua directamente el motor con
sus sistemas reductivo de velocidades, o intermitente si lo sctua
el eje de la excentrica del transformador del movimiento,
Quinto.- Un procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
res por el que mediante tiras caladas en chapas o tableros, se
2£b formaran en estos, todas las letras y numeros, y con la reunion
de varias, por consiguiente, diferentes letreros, pudiendc cer
sustitvido el calado por bombillas o tubos de iluminacion moder-
na, que permiten la formacion del dibujo metriz de las letras.,
Sexta.~ Un procedimiento segsun las reivindicaciones anterio-
220 res por el cual se produce la iluminacicn de los trazos calados
colocando adecuadamente las chapas sobre divisiones interiores
de un cajon o construccion énaloga ¥y en cade una de ellas la bom-

billa conveniente para su iluminacion.
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Se' tima.- Un procedimiento segun las reivindicaciones ante~
teriores por el cusl se produce el encendido y apagado de las bom~
billas que iluminen los trazos o que los formen, recorridas todas
ellas por un polo y llevando al cilindro el otro polo de cada
bombilla o grupo de bombillas correspondientes a cada trazo, don-
de reciben corriente en las situaciones de giro conveniente .e in-
dependientemente cada trazo.

Octava.- Un procedimiento segun las reivindicaciones ante-
riores por el cual y en sentido opuesto ala anterior reivindica-
clon se obtiene el apagado de los trazos por medio de varillas
angulares con un tope al extremo de uno de sus lados, en forma
apropiada para poder, al girar, cubrir el calado del trazo co-
rrespondiente, evitando asi la transparencia por el trazo cubier-
to o taponado de la luz del interior y llevando el extremo del
otro lado del angulo al cilindro para la formacion de los letre-
Tos.

- Noveno.- Un procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
res por el cual se prepara la formacion de los letreros por el ci-
lindro en sus posiciones de mvomiento, obligando con ellas a girar
los extremos de los polos de las bombillas de los trazos o los ex-
tremos angulares de las varillas, consiguiendo con este giro que
augellos polos tomen o dejen su corriente o gue las varillas cu-
bren o descrbran el trazo y siendo el movimiento del eilindro su-
cesivo o intermitente segun venga actuado por el motor y su sis-
tema de reducciones o modificado por el transformador de movi-
miento.

Decima.~ Un procedimiento segun las reivindicaciones ante-
ricrea, por el cual se forman definitivemente los letreros por
aditamentos, pegquefias aletas, punzones, tuercas o similares in-
crustados en el cllindro en el sentido de sus generatrices de tal
modo que cada feneratriz corresponde a un letrero y que aguellos

aditamentos por rosca o muelle puedan avanzar y retroceder ¢ le-
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vantarse y descansar, se un convenga para tocar o no £oéér los
extremos de los polos o de las varillas angulares, con cuya com-
binacion produciendo apagados o encendidos se hace la formacion
de letras y con ellas los respectivos letreros.

Oneeno.~ Un procedimiento segun las reivindicaciones anterio-
reg por el cual se simplifica lz formacion de los letreros por
medio de tires con entrantes y sallentes gque correspondan a los
extremos de los polos o varillas y cuyas tires pueden introdu-
cirse por carriles hechos en el cilindro o sujetarse al mismo pozr
cuelquier procedimiento facilitando extrasordinariamente si ceda
tira se limita y corresponde a cada letra, pudiendo construir-
se estas previamente y con ellas formar en los carriles los le-
treros.

Deudectmo.~ Se reivindica por ultimo eohoe objeto sobre el
gue ha de recaef la patente que se solicita por veinte aflos en

Ispaila por »Un nuevo procedimiento por el gue se obtiene apara-

tos de movimiento sucesivo e intermitente para exposiciones lu-

minosac.
Todo segun queda eépuesto en esta Memoria que consta
de diez hojas escritas a maguina por una sola cera.
Madrid 15 de Febrero de 1930.
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