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L1 preserve Invengo se refiere a perfeccionamientos con­
cernientes a la fabricación de planchas cjelgacjas (Je gran ex­
tensión superficial, en una sola pieza o compuesta de va* 
ríos elementos juntos. Estas planchas o elementos (Je plan­
chas pueden construirle con ayuda <Je todos los procedí* 
mlentos apropiados y muy en particular de embutido, estam­
pado, laminado u otros similares y hasta Inclusive en cier­
tos casos, o bien totalmente o parcialmente en fundición.

Estos perfeccionamientos se caracterizan principal* 
mente por los siguientes puntos aplicados separadamente 

o también en combinación:
A.) la plancha delgada lleva consigo partes de resis­

tencia de forma apropiada o de un espesor progresivamente 

variable, constituido por unos cordones, con preferencia 
cerrados sobre si, que producen entre ellas huecos o ca­
vidades apropiadas.

L.) La plancha delgada está ondulada, con preferencia 
en sentido transversal o se halla constituida por unos 
elementos continuos, de diversa orientación.

C. ) los cordones cerrados, de resistencia, se hallan 
constituidos por bandas o elementos cortados.

D. ) la plancha delgada se halla constituida por unas 
'superficies, curvas o planas, desplazadas alternativamente 
y a la vez, superficialmente y en proyección de modo que 
formen unos elementos de base Inferior de viga, y reuni­
dos por unas paredes transversales, que forman elementos 
de núcleo, uniéndose con la base Inferior.

E. j los montantes de soportes de vidrios o de planchas 
de relleno en el caso que la plancha—cuarterón resultase 
ser una portezuela, llevan consigo la accl«n de descalzar­
se del plano de portada del cristal, para obligar a este
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ultimo con utilidad* a la rigidez y a la resistencia Ge su 
conjunto* lo mismo que el elemento Ge la "base interior Ge 
la sección de la viga del montante.

P.) las superficies curvas o planas* descalzadas* 
para que formen la "base Inferior* componen a su vez par­
cial o tdtalmente esta plancha delgada y se prolongan con 
preferencia, en elementos resistentes o en bases* que lle­
van. consigo la plancha— cuarterón* y especialmente los mon­

tantes* si estos últimos existen.
G.) la plancha delgada se halla constituida por unas su­

perficies de diversa orientación u onduladas* cuyas aristas 
o lineas de tope constituyen los elementos de "base Infe­
rior de viga y se prolongan preferentemente por los elemen­
tos de resistencia o hases Inferiores* que encierran a la 
plancha o especialmente a 3?os montrntes.

H.) las planchas de relleno o los diferentes elemen­
tos que constituyen una plancha* se hallan unidos por medio 
de husillos* "bulones de remache o medios similares* cdn 
Intercalación de manguitos* anillas o arandelas* de mate­
rias que elásticamente pueden transformarse.

Un modo de efectuar la construcción de una portezuela 
monobloc* detalladamente descrito mas adelante* a titulo 
de ejem&lo exclusivamente* se halla caracterizado princi­
palmente en que las partes de espesores progresivamente 
variables se hallan constituidas por pirámides o conos trun­
cados* cuyas partes centrales presentan cavidades-huecos , 
preferentemente en forma de pirámide o de cono truncado, 
o sin truncar.

Los campos de una: chapa "batiente* como por ejemplo 
una portezuela* puede ser constituidos* por uno o dos cam­
pos adyacentes con objeto de adaptarse a los marcos existen-
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tes-, por unas superficies paralelas al marco correspondien­
te, que formqndo con la superficie general o local, inme­
diata, de la chapa unos ángulos que son Inferiores o Igua­
les a 90- o mas generalmente Inferiores o iguales a 9q -

ademas de la pendiente del molde*'
Los ángulos entrantes o Insuficientemente salientes 

de una chapa latiente que presenta las particularidades 
anteriormente Indicadas, pueden efectuarse actualmente 
en función, utilizando núcleos apropiados o bastidores co­

rrientes.
La Invención se extiende a una. chapa latiente tal co­

mo las de portezuela morobloc, que presente las caracterís­
ticas antes estipuladas quid se ha manufacturado en fundición 

sin utilizar núcleos en los ángulos entrantes o insuficien­
temente desprendidos, e» decir los que son Inferiores o 

Iguales a 30S#
El Invento tamllen se refiere al procedimiento de 

fundición, y permite construir una chapa cuarterón, antes 
definido y que está, principalmente caracterizado en que 
la superficie de unión del desmoldado esftá dispuesta obli­
cuamente con relación a la dirección del desmoldado.

La invención también se extiende a los utensilios-he­
rramientas, para efectuar la realización del procedimiento 
anteriormente caracterizado y para una chapa-cuarterón ba­
tiente, cohforme el Invento y especialmente para la com­
binación de dos bastidores; especiales, cuyos pesadores o 
guias se hallan dispuestos oblicuamente con relación a la 
superficie general de la unión—junta#

Por medio de tales bastidores pueden efectuarse se­

guidamente numerosas formas de ejecución, que evidentemen­
te están todas comprendidas en el cuadro del presente ln —
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vento y cié las cuales algunas serán descritas mas adelante.
El elemento' de disimetría Introducido por la obli­

cuidad del desmoldado es utilizado para vaciar Interior­
mente la pared ppuesta a la que presenta las particulari­
dades, anteriormente caracterizadas.

El dibujo adjunto representa, a titulo de ejemplo so­
lamente, unas portezuelas y chapas—cuarterones perfeccio­
nadas, en concordancia con el Invento,

La flg, 1 es un alzado de conjunto de una portezuela 
corrediza,

La flg, 2 es un corte hecho siguiendo II-II de la figu­
ra anterior.

La flg. 3 es un corte hecho siguiendo III-III de la fi­
gura 1,

La flg, 4 es un corte hecho siguiendo IV-IV de la fl— 
fura 1,

La flg, 5 es un corte, a mayor escala, hecho siguien­
do V-V de la figura 1,

La flg, 6 es un corte, a gran escala, hecho, siguien­
do VI-vi de la figura 1,

La flg, 7 es un corte hecho siguiendo vij_yii de la 
figura 1,

La flg. B es im corte siguiendo VIII-VIII <je la figu­
ra 1,

La flg. 9 es un alzado de conjunto de una portezue- 
leí batiente.

La flg. lo es un corte hecho, siguiendo X-X de la fi­
gura anterior,

Va flg. ii es un corte hecho siguiendo XI-XI de la
figura 9.

La flg. 12 es un corte hecho siguiendo XIl-xiI de la
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flgüira 9,'
La flg. 17 es un corte hecho, siguiendo XIII-X1II de 

la figura 9,
La flg, 14 es un corte hecho siguiendo XIV—XIV eje 

la figura 9.'
Laq figuras 15, 15 y 17 son alzados esquemáticos del 

bastidor .'
La flg, 16 es una perspectiva de conjunto, demostrando 

la posición Inclinada del plano de unión.
La flg. 19 es un alzado de conjunto de una portezuela,.
La flg. 20 es una vista correspondiente por detras.
La flg. 21 es un corte hecho, siguiendo XXI—XXI de la 

figura 20.
La flg. 22 es un aleado de una variante de una puerta 

destinada a resistir fuerte presión y apoyada sohre dos hor^ 
des laterales.

La flg 27 es un corte hecho, siguiendo XXIII—XXIII de 
la figura 22*,'

La flg. 24 es un alzacjd de conjunto de otra forma de 
realización de una puerta de presión, apoyada sohre sus dos 
dos bordes laterales.

La flg. 25 es un corte hecho qlguiendo XXV-XXV de la 
figura 24,'

La flg. 26 es un corte hecho siguiendo XXVT-XXVI de 
la figura 24.1

La flg. 27 es un alzado de conjunto de una varlanta 
relativa a la figura 2 4 .

La flg, 23 es un alzado de conjunto de una chapa ta­
ladrada,’

Las figuras 29 y 7o son cortes transversales posibles 
de la reja, representada por la figura 23.'

*
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La fig. 31 es una vista en perspectiva prrclal de una 
variante de realización de una chapa-cuarterón.

La fig. 32 es un alzado de un elemento de resistencia.
La fig. 33 es una sección hecha siguiendo XXXIII—XXXIII 

de la figura precedente.
La fig. 34 es una sección hecha siguiendo XXXIV-XXXIV 

de la figura 32.
La fig, 35 es una sección hecha siguiendo XXXV-7XXV 

de la figura 32,
La fig, 36 es un alzado parcial de una portezuela.

La fig 37 es un alzado en detalle.
La fig. 33 es un corte de un dlEpocltlvo de unión.'
La portezuela de monobloc representada a titulo de 

ejemplo solamente por medio de las figuras 1-9 está, consti­
tuida por una chapa-cuarterón* formada de varios elementos 
1-* ondulados o diversamente orientados. Con preferencia 
se hacen ondulaciones transversales a fin de que constitu­
yan una chapa viga y para hacer participar cdn utilidad 
toda Ir materia a la resistencia del conjunto.

Las partes de espesor progresivamente variables se 
hallen constituidas* en este caso, por ejemplo* por unas 
pirámides 2 truncadas* cuya reglón central lleva consigo 
vaciados 22r* que tienen preferentemente la forma de una 
pirámide truncada o no,'

Las figuras 9 a 15 no Ilustran respecto a la forma 
de realizar una portezuela batiente* cuyo campo superior 
3 y el campo vertical 4* llevan bisagras o pernios-goznes 
están perpendiculares a la superficie general d® la porte­
zuela.

Se obtiene semejante portezuela monobloc por medio 
de la, fundición sin necesidad de núcleos* gracias al proce-
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4lmlent,o de fundición, anteriormente descrito.
La dirección del desmoldado se coloca en principio en 

el plano bleector 10 del modelo, cuyos campos correspondlen­
tes 11- y 125 de la puerta responden a las condiciones de 

los ángulos citados anteriormente. La dirección de desmol­

dado esta pues determinad^ por la Intersección de los dos 

planos blsectores.
Ademas se utiliza esta Inclinación para vaciar y alige­

rar Interiormente los campos opuestos y muy en particular 
en 15 el campo opuesto a la "bisagra y que debe presentar 

una pendiente a„c®ntuada 14, a fin de facilitar la apertura 
de la puerta..

Los dispositivos anteriormente indicados evitan la 
utilización d© núcleos Internos.

La figura 15 nos da la ilustración gráfica de los 'bas­
tidores 5 y 6 Inclinados, pero cuyos pasadores 7 están, dis­
puestos vertlcalmente y paralelamente en el sentido del 
desmoldeado.

En la forma de realización, representada por la figura 
16, se hallan colocados los "bastidores 5“ y 35 horizontal- 
mente y el plano de unión de estos "bastidores está Inclina­
do y corresponde al plano de unión del desmoldeado dispo­
niéndose vertlcalmente unos paradores 75

En la forma de realización que ilustra leu flg. 17 
el plano de unión 8 de los "bastidores es diferente al plano 
6 del desmoldeado. El Invento comprende evidentemente en 
su cuadro tales "bastidores, que a su vez representan las ca­
racterísticas siguientes:

Las "bandas tcansversales 10, que mantienen la arena 
en los moldes, tienen alturas variables, debido a la fun­

ción de la posición del pl^no 6 de desmoldeado.

14 FE
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La perspectiva esquemática, Ilustraba en la figura 18 
demuestra aun mas claramente la posición Inclinada del pla­
no 9- de desmoldeado.'

La puerta representada por las figuras 19, 20 y 21 
se ha construido de modo que aseguree la continuidad de las 
feased Inferiores de la viga vertical* que constituye es­
ta puerta. Pata este este fin se constituye la chapa delgada 

rígida de los elementos resistentes, partes Inferiores o 
parfed de cuadros descalzados 20-, 2ob de la parte superior 
de la puerta, que prolongan respectivamente los planos des­
ea,Izados 22, 24 y 2? que constituyen el panel delgado rí­
gido. Ba base Inferior Interna 20b formada por la portada 
de cristal decalada, se halla cerrada sobre si misma y 
las paredes transversales 20 se unen en sus partes Infe­
riores con las paredes 21 y 21^ de la chapa.' La chapa del­
gada puede llevar consigo unos cordones cerrados 25 de ali­
mentación y para su rigidez, dispuestos entonces en con­
cordancia con el dibujo, que nos Ilustra sobre el parti­
cular.

Los planos decalados 22, 2? y 24 permiten, con ayuda 
de palastros 26 27 y 28, represen&ados por medio de tra­
zos mixtos en la figura 21, obtener una, puerta, que repre­
senta exterlormente una o dos superficies planas.1 Be obser­
vará, que la superficie de los palastros 28, 27 y 28 resulta 
en mitad Inferior a la superficie total de la puerta, a 
causa de haber utilizado, como relleno de las caras exterio­
res unos planos 22, 26 y 24 decálados, ya que cada uno de 
Pstos palastros tiene unadebll extensión que puede ser muy 
delgada y sumamente ligera,'

La figura 22 nos Ilustra gráficamente una variante en 
la cual los elementos de las superficies Inclinadas u on-

t 4

so
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duladas están dispuestas transversalmente *»

Otra forma de conseguirlo está representada por la 
figura 26* en la cual se utiliza para la confección de 
la chapa delgada* unas superficies decaladas* como queda 
gráficamente descrito por las figuras 19* 20 $¡ 21* sibn em­
bargo dichas bandas se hallan dispuestas transversalmente 
Una variante demostrada por la figura 27 lleva consigo unos 
cordones cerrados 50* dispuestos* de modo como puede des­
prenderle del dibujo correspondiente»

La figura 23 representa otra variante de una chapa 
delgada estableeifla según el Invento para formar una verja 
que ademas lleva motivos decorativos.

En la figura 51 la plancha delgada se halla constitui­
da por rombos planos 51* alternativamente decalados. Las pa­
redes 52 de unión de estos diferentes planos 51 constituyen 
elementos de alimentación* en el momento de la colada. Los 
planos 51 pueden ser limitados por cualquier otra figura 
geométrica apropiada.

Las chapas y las portezuelas anteriormente descritas 
pueden construirse en fundición* como anteriormente se ha 
Indicado* y pueden obtenerse* sin salir del marco del In­
vento por medio y con ayuda de cualquier clase de otros 
procedimientos, y muy en partícula*1 #or medio de embutido* 
estampado* laminado y demas.

En el caso de que las chapas o portezuelas se efec­
túan por medio de los últimos procedimientos ya citados* 
las partes de espesor progresivamente variables pueden ser 
reemplazadas por unas deformaciones* que constituyen ele­
mentos de resistencia.

La chapa o elemento 40* representado en la figura 52 
se halla constituido por -unos planos 41 &2,...... 52* dls-



>

*  5

10

15

20

25

%

20

puestos en diversa orientación y que a su vez constituye una 
chapa* actuando como resistencia* que puede constituir es­
pecialmente una portezuela o un elemento componente de es­
ta* tos diversas planos pueden a la vez formar figuras de­
corativas. En el modo de realizarlo* ya representado* las 
diversas superficies representan en planta la forma general 
de rombos*1 Las diversas secciones figuras 23* 34 y 35* efec­
tuadas en esta chapa* muestran claramente la orientación 
de los diversos planos,' Semejante cha$a puede construirse 

por medio de toda clase de procedimientos apropiados y 
preferentemente por medio de embutido* Es evidente* que la 
orientación de los diversos planos puede variar* según la 
dirección de los esfuerzos* que esta chapa debe soportar.

La figura 35 nos representa gráficamente una porte­
zuela hecha por embutido* según el Invento. Una posible 
dlsposl§lÓn de los diferentes planos se halla representada 
en 55* 56 y 57 a titulo de ejemplo*

Las portezuelas o chapas; en concordancia con el In­
vento y que son* o bien de una pieza* o se compongan de va­
rios elementos unidos* pueden construirse valiéndose de to­
dos los procedimientos apropiados fundición estampado* em­
butido y demas.'

En ciertos casos* los planos dispuestos en diversa 
orientación* pueden llevar consigo deformaciones parciales, 
que permiten aumentar la resistencia del conjunto. Por otra 

parte unos elementos resistentes tales como 58 (flg. 37) 
pueden Redoblarse sobre estas chapas*1

Ademas se observará, que las chapas dispuestas en con­
cordancia con el invento son auto-rlgldas y que el marco se 
utiliza como elemento decorativo o para el ajuste y acce­
soriamente como elemento de rigidez.



La flg 38 es un aetalle ae un aisposltivo ae unión, "bien 
sea ae una cimpa ae relleno, sea ae aferentes elementos, que 
a su vez constituyen la chapa. Gomo queaa aescrlto, por el 
albugo, se utiliza como meaio ae unión: husillos, bulones uar 
órganos similares 59 que están montaaos por meaio ae anillos 
60 y aranaelas 61 ae raterías elásticamente aeformables, ta­
les como el caucho, fieltro y similares.

Es eviaente que las formas ae realizarlo, anteriormente 

aescrltas y representaaas no son mas que simples ejemplos 
susceptibles ae moaificación, tanto, en lo referente a la cons 
tltuclon ae los aiferentes elementos como en la aieposlclón re 
latlva a estos. Be hallan comprenaiaas en el marcoael pre­
sente Invento toaas la£ moaiflcaclones, que no cambien en 
naaa las características expuestas natertormente, ni respec 
to qiiefln que se persigue con ello.

N 0 T A 
• • • • ̂  • • • ** • •

Los puntos ae Invención propia y nueva que se presen­
tan para que sean objeto ae esta Patente ae Invención en 
España, son los siguientes:
15 perfeccionamientos concernientes a la fabricación ae cha­
pas aelgaOas, carácterIzaaos por el hecho que estas chapas 
llevan consigo unas partes ae resistencia ae forma apropla- 
aao ae espesor progresivamente variable, para constituir 
unos coraones, que a su vea ¡forman elementos ae resistencia 

2® Perfeccionamientos en las chapas, ae acuerao con 
la reivlna1 ca c 16n 1. carácterIzaaos en que los coraones que 
forman los elementos ae resistencia se utilizan como canales 
ae alimentación ae las aiferentes partes ae la chapa aelgaaa 
cuanao esta se construye en funaiclón,

39 Perfeccionamientos en las chapas ae acuerao con las 
reí vina lcaclones anteriormente expuestas y carácter Izaa as 
en que las partes ae espesor progresivamente variables
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se hallan, constituidas por unos cordones cerrados sobre si 
miomas y que construyen entre si cavidades apropiadas*

4. ') Perfeccionamientos en flihapas, de acuerdo con las 
reivindicaciones anteriormente expuestas, caracterizados en 
que la chapa delgada es ondulada o se halla constituida por 
elementos continuos, diversamente orientados,

5, ) Perfeccionamientos en las chapas y muy en parti­
cular eii las portezuelas según las reivindicaciones ante­
riormente expuestas, caracterizados por el hecho de que 
las partes de espesores progresivamente variables se hallan 
constituidas por unas pirámides o conos truncados, cuyas 
partes centrales presentan cavidades, preferentemente en 
forma de pirámide o de confl> truncado o no truncado,'

6,7 Perfeccionamientos en chapas, de acuerdo con las 
reivindicaciones anteriormente expuestas y muy en particu­
lar en portezuelas, cuyos campos pueden hallarse consti­
tuidos por uno o dos campos adyacentes a fin de adaptarse 
a los marcos existentes, por medio de unas superficies 
paralelas al marco correspondiente o marcos correspondientes 

y que forman, con la superficie general o local inmediata 
de la chapa unos ángulos que son inferiores o iguales a 90- 
o mas generalmente inferiores o iguales a 90® mas la pendien­
te de desmoldeado, caracterizados por el hecho que la por­
tezuela anteriormente deqcrlta se haya construida en fun­
dición, sin utilizar núcleos en. los ángulos de encaje o 
insuficientemente descalados es decfl los que son inferio­
res o iguales a 90®,

7,) Prdcedimiento de fundición para la construcción 
de chapas o portezuelas, según las reivindicaciones anterior­
mente estipuladas, caracterizados principalmente por el he­
cho de que la superficie de unión del desmoldeado se halla
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dlspueflta oblicuamente con relación a la dirección del des- 
moIdeado,

8, ) Herramientas para la ejecución del procedimiento 
según las reivindicaciones anteriormente expuestas, carac­
terizados por la combinación de los bastidores especiales, 
cuyos pasadores o gulas est&x dispuestos oblicuamente con. 
relación a la superficie general de la unión*

9, ) Puesta en practica del procedimiento según las rei­
vindicaciones, anteriormente expuestas y muy en particular 
según las reivindicaciones 7 y 8 caracterizada por el he­
cho de que el elemento de disimetría Introducido por la 
oblicuidad del desmoldeado se utiliza para vaciar Interiora 
mente la pared del campo opuesto al que presenta las parti­
cularidades anteriormente reivindicadas,

10, ) Perfeccionamientos en chapas degun las reivindi­
caciones anteriores expuestas, caracterizados por el hecho 
de que la chaina delgada se halla constituida por unas su­
perficies curvas o planas, desbatadas alternativamente a la 
vez, en superficie y en proyección, de modo que forme unos 
elementos de base Inferior de viga y reunidos por unas pa­
redes transversales que forman cordones de allmentaclónn
y también a la vez elementos de núcleo, que unen las bases 
Inferiores,

11.) Perfeccionamientos en chapas según las reivindi­
caciones anteriormente expuestas caracterizados por el he­
cho de que una chapa, como por ejemplo de una portezuela, 
los montantes del cuadro de los vidrios o de las chapas 
de relleno lleven consigo la acción de des-calarse del pla­
no de la portada de vidrio, para Interesar con utilidad 
a este ultimo en la rigidez y en la resistencia del conjun­
to, asi como a los elementos de base Inferior de la sección

30
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del poste del montante.'
12.) Perfeccionamientos en chapas, de aXuerdo con las rd 

reivindicaciones anteriormente expuestas, caracterizados par 
por el hecho d© Que las superficies dledras curvas o pla­
nas desoaladasgi para que la chapa delgada forme tases Infe­
riores parcial o totalmente, prolongando con preferencia 
unos elementos resistentes o tases lnferlfpee. que encie­
rran en si la chapa y esencialmente los montantee.

1S.) perfeccionamientos en chapas, de acuerdo con las 
reivindicaciones anteriormente expuestas, caracterizados 
por el hechd que la chapa delgada se halla constituida 
por unas superficies, diversamente orientadas u onduladas 
cuyas aristas d© Intersección o lineas de vértices consti­
tuyen los elementos d© tase Inferior d© viga y que con pre­
ferencia prolongrn los elementos resistentes o tases In­
feriores. que llevan consigo la chapa &  especialmente los 
montantes.

14») Perfeccionamientos en chapas, según las reivindi­
caciones anteriormente expuestas, caracterizados por el he­
cho de que los cordones d© resistencia, con preferencia ce­
rrados. se hallan constituidos por unas tandas o elementos
recortados»'

15.) perfeccionamientos un chapas, d© acuerdo con 
las reivindicaciones anteriormente expuestas en los cuales 
se fallan estas chapas yuxtapuestas en un elemento único o 
en varios elementos, que se constituyen con ayude- de to­
da clase de procedimientos apropiados y especialmente por 
embutido, estaínprdo. laminado y hasta Inclusive en cier­
tos ce sos. sea total, sea parcialmente en fundlcifin carac­
terizados por el hecho que la chapa delgada- o los elemen­
tos d© esta chapa se hallan compuestos por unas superficies
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jftverscüMntf1 orlrnt&4&8 o 4escala4as que se unen con lo» 
ccntos qu* con preferencia presenten motivos 4ecamtlvos# 

1B#J perfeccionamientos en chapas^ 4** acuer4o con las 
relvlntlcnclanes anteriormente anpusstasj c&ractsrlaa4o* 
por el hacho qs fu* las chapa» 4» relleno o los qiferen* 
tes elementos fu* conetftiqren una chapl# se hallan uni4oe 
por me4to 4# husillos^ bulooeSf remaches ¿ o me4los slmlla» 
re»* con Inter calaclhi ée manguitas* anillas o aran4elas. 
4* materias elásticamente feformables*

1%) * Per fe c c lonrmlentoe en la fitrlcaclfci é« plann 
«has felgafas" to4o tal jr conforme se 4escribe «p k  pre* 
eente memoria y a titulo 4e ejemplo lo representan los a4* 
Juntos 4* tujas*
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