
EB/. =

e ¡u o r i a d e s c r i p t i v a

para una patente de invención* por veinte ar.os, por = Procedimiento 
para xa fabricación de mástic de. empaste. = a favor de la r.s. CARNITT 
ROSTSCHDT2 - UHE FARBSTOFF GESEL^SCHAFT m. b. H., residente en Eres - 
iau (Alemania) koritzstr. n° 2, -

1 -&1 invento se refiere a un procedimiento para fabricar un mástic, a - 
decuado como empaste de aplicación y proyección, con auxilio de me - 
dios conocidos de liea*ón.
Es conocido el método de obtener mástic de empaste que sirven para 
preparar el fondo, rellenando las desigualdades de superficies que

2 se han de recubrir, compuestos de creta, blanco de plomo, polvo de 
pizarra» o también de cemento con aditamentos de otras substancias 
analo^as, revolviendo estas substancias en rorma de polvo con disol­
ventes secantes como los sicativos. Estos mástic que, en parte se 
prestan muy bien para tratar las superficies de maderas y piedras,

3 y aun para obtener uniones entre estas, presentan el el empaste del 
hierro (piezas de fundición, construcciones de hierro) el inconve - 

niente de agrietarse. Por efecto de esto, se toman quebradizas y
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otras veces saltan fácilmente. Este comportamiento se favorece mucho 
cuando se trata de partes metálicas sometidas a influios que se repi 
ten con frecuencia aunque sean influjos térmicos o mecánicos muy pe­
queños, o ambos a 1a. vez, como por ejemplo, los rayos solares* osci­
laciones de flexión y análogos, lor efecto de las grietas en el mas- 
tic de empaste, los influjos atmosféricos pueden actuar sobre la su­
perficie empastada. Esto resulta un grave inconveniente, a causa de 
que el mástic de empastar sirve, como se sabe, para rellenar los po­
ros de la fundición,las grietas u otras imperfecciones de la super - 
ficie, que son muy sensibles a los influjos atmosféricos* (ácidos 
de los humos, etc.), ¿michos de los mástic de empastar ODtenidos por 
ios procedimientos hasta ahora usuales, por ejemplo, de cemento, no 
se prestan bien para ser posteriormente trabajados mediante pulimen 
to aun cuando los polvos empleados para la obtención del empaste se 
hayan tamizado o cernido hasta una finura <_rande. El nuevo mástic 
de empaste, se¿un el invento, suprime ios inconvenientes apuntados» 
gracias al empleo de escorias de carbón molidas, como las que se ob­
tienen en los procedimientos de fundición, en ios hornos de cok, en 
los hogares de polvo de carbón» y en procesos análogos.
La diferencia esencial entre la escoria molida y ptros poleos» Se 
tmlla en la forma que garantiza el entrelazado extraordinariamente 
firme de las diversas partes y de los medios de ligazón, que se pue­
de designar como un anclaje, uon frecuencia se presentan poros en 
las diversas partículas de escorias, los que favorecen el éntrela - 
zado y ligazón.
Actúa también favorablemente el elevado contenido de acido silicico 
y otras substancias de reacción química nula o dificil. -̂ stas propie 
üades y otras pasiblemente aun no bien estudiadas del mástic de era - 
pastar, hecho con polvo de escorias, originan una adhesión extraor - 
dinariamente firme del mástic sobre la superficie con ei tratada, lor 
efecto fie esto, se evita el desbarre o el que se torne quebradizo o 
que se desprenda el mástic de empaste. La experiencia demuestra que 
un mástic adecuado como empaste de proyección o aplicación, hecho de
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escorias molidas de cardón en metales* ya sean hierro fundido» la­
minado o construcciones de acero no se exfolia aun cuando las par­
tes empastadas se sometan durante largo tiempo a esfuerzos consi-/

V
derables. térmicos o mecánicos» o a ambos.

11 KL mástic de empastar obtenido por el nuevo procedimiento» permite 
aplicarse o proyectarse muy bien, y ademas» se presta para ser pu­
limentado. Sin dificultad se le puede dar un aspecto brillante»
Un muchos casos, el empastado con el nuevo mástic, hace superfluo 
el suosiguiente barnizado, pues es de aspecto agradable, uniforme- 

12 mente liso» y ademas» si se quiere se puede obteher muy brillante.

U I A.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara co­
mo de novedad e invención propia, son las siguientes reivindicacio­
nes!
1} ün procedimiento para, la fabricación de un mástic» adecuado co-

13 mo empaste, de aplicación y proyección, caracterizado porque esco­
rias molidas y una substancia vehículo» se mezclan en un mástic.
2) Un procedimiento según lo reivindicado en el punto 1, caracte­
rizado porque la escoria empleada es una escoria de carbón, rica 
en silicatos,

14 2) írocedimiento para la fabricación de mástic de empaste. » según 
se describe y reivindica en esta memoria descriptiva.
Consta esta descripción de tres hojas foliadas y escritas a máqui - 
na por una sola de sus caras.

Liadrid, a 12 de febrero de 1950. 
‘¿Leocadio López y López. =

P.i.=
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