B ORIA DS CKIPTIVA

para una patente de invencién, por veinte af.os, por = Procedimiento
rara ia fabricscion de mastic de empaste. = a favor de la r.s. CARNITT
ROSTLCHULZ - UND PARBSTOFP GAa3SBLLSCHAFPT m. be He, residente en Bres -

iau (Aiemsnie) oritzstr., n® 2, -

1 ] invento se refiere & un procedimiento para fabricar un mastic, a -
decuado como empaste de aplicacidn y proyeccibm, con auxilio de me -
dios conocidos de li.zzén.

BEs conocido el método de obtener mastic de empaste que sirven para
preparar el fondo, rellenando les degicualdades de superficies que

2 se han de recubrir, compuestos de creta, blamco de plomo, polvo de
yizarra, o tarbien de cemento con aditamentos de otras substancies
analogas, revolvienao estas substancias en forma de polvo con Cisole
ventes secantes como los.sicativos. Estos mastic que, en parte se
prestan muy vlen para tratar las superficies de mederas y pledras,

o y aun para obtener uniones entre estés. presentan ed el empaste del

hierro (g iezas de fundicion, construcciones de hierro) el inconve -

niente de a.rietarse. ror efecto cCe esto, se tornan quebrsdizas ¥y



AR e

otras veces saltan feciluente., Este comportamiento se favorece mucho

cuando se trata de partes metalicas sémetidas s influjos que se repi
4., ten con frecuencisa aunque sean influjos termicos o mecanicos muy pe=
quefios, o amhos a la vez, como por eiemplo, los rayos snlares, ocelw
leciones de flexion y znalogos. Ifor zfecto e las grietas en el mas-
tic de empaste, los Influjos atmosfericos pueden actuar sobre la su-
perficie empastada. HBsto resulta un grave inconveniente, & causa de
5 que el mastic de empastar sirve, como se sabe, para rellenar 1loS po-
ros de la tundicion,las grietas u otras imperfecciones de la super -
" ficie, gue son muy sensibies a los influjos atmosfericos, (acidos
de los humos, etc.)., uchos de los mastic de empastar optenidos por
108 proceaimientos hasta shora usuales, por ejemplo, de cemento, no
6 se prestan bien para ser posteriormente trabajados mediante pulimen
%o aun cuenao los polwos empleados para le obtencion cel empaste se
hayen tamizado o cernido hasta una finura _rande. El nuevo mastic
de empaste, sezun el invento, suprime los inconvenientes apuntados,
gracias al empleo de escorias de carbon molidas, como las que Se ob-
7 tienen en los procedimientos de fundéicion, en Los hormos de cok, en
'. 108 hogsares de polvo de carbon, y en procesos analogos.
L2 diferencia esencial entre le escoria molida y ptros polwos, &e
h~1la en ls torme que garantiza el entrelezzado extraordinariamente
firme de las diversas partes y de los medios de ligazon, gue sSe pue-
8 Ce desi.nar cowo un anclaje. von frecuencia se presentan poros en
1le8 aiversas particulas de escorias, los gue favorecen el entrela -
zado y ligazon,
actua tambien favoresblemente el elevado contenido de acido silicico
¥y otras substancias de reaccion quimica nula o aificil. Sstas propie
9 dades y otras pesiblemente aun no vien estudiadas del mastic de em -
pastar, hecho con polvo de escorigs, originan una adhesion extraor -
dinarismente firme del mastic sobre la superficie con ei tratada. ior
efecto de esto, se evita el desgarre o el que se torne quebradizo o
que se desgrenda el mastic de empaste. La experiencia demuestrs que

10 un mastic adecuado como empaste de proyeccion o aplicacion, hecho de
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escorias molidas de carbon en metales, ya sean hierro fundidos la-
minado o construcciones de acero no se exfolia aun cuando las par-
tes empastadas se sometan durante largo tiempo & esfuerzos consi-

derables. termicos o mecanicos, o a ambos.

Ll rastic de empastar obtenido por el nuevo procecdimiento, permite
aplicarse o proyectarse muy bien, y ademas, se presta para ser pu-
limentado. Sin dificultad se le puede dar un aspecto brillante,

Ln muchos casoc, el empastado con el nuevo mastic, hace superfluo

el suosiguiente barnizado, pues es de aspecto agradable, uniforme-

mente liso, y ademass si se quiere se puede obteher muy brillante,
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Lescrito suticientemente el presente invento lo que se declara cow-
mo de novedad e imvencilon propia, son las sicuientes reivindicacio-
ness

1) Un proceaimiento psra la fabricacion de un mastic, adecuado cow
mo empaste, de aplicacion y proyeccion, caracterizado porque escow-
rias molidas y wua substancia vehiculo, se mezclan en un mastic,

2) Un procedimiento segun 10 reivindicado en el punto 1, ceracte-
rizado gorcue la escoria empleada es una escoria ée carbon, rica
en silicatos,

8) krocedimiento para la fabricacion de mastic de empaste. » se fin
se describe y reivindica en esta mesoria descriptiva.

Consta esta descripcion de tres hojas foliadas y escritas a migui -

na por una sola de sus carasS.

ladrid, a 1% de febrero de 1930,

“Leocadio Lépez y Lépez, =
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