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S o l i c i t a n t e :  JOSE MTJMANY MESTRES.

R e s id e n c ia :  BARCELONA, V i l a m a r í ,  53.

Objeto de l a  p a t e n t e  de in v e n c ió n .  PROCEDIMIENTO DE FABRI­

CACION DE PARTES DE RADIADORES DE AUTOMOVIL,Y SIMILARES

MEMORIA DESCRIPTIVA.

E l  p ro ce d im ie n to  de f a b r i c a c i ó n  que se d e so r ib e  a 

c o n t in u a c ió n  se  r e f i e r e  e sp e c ia lm e n te  a l o s  r a d i a d o r e s  p a ra  

motores  de au tom óvi l  y a v i a c i ó n ,  que son o b j e t o  de p a t e n t e  

de in v en c ió n  e sp a ñ o la  numero 96 .268 y s o l i c i t u d  de c e r t i f i c a d o  

de a d ic ió n  que se  cu rsa  ba jo  e l  numero de e x p e d ie n te  116.738.

Según se deduce de l a s  c i t a d a s  p a t e n t e s  se n e c e s i t a n  

p l a c a s  h o r i z o n t a l e s  p e r f o r a d a s  donde l o s  a g u je r o s  l l e v e n  

a l e t a s  formadas po r  e l  m a t e r i a l  c o r r e s p o n d ie n t e  a l  mismo agu­

j e r o .
E s t a  o p e ra c ió n  de a g u j e r e a r  y c o r t a r  l a s  a l e t a s  a l  

mismo t iempo, p o d r í a  h a c e r s e  m edien te  punzones,  uno a uno, 

pe ro  e l  p ro ced im ie n to  que ha dado m ejores  r e s u l t a d o s  e s  e l  

a u to m át ico ,  haciendo l o s  a g u je r o s  c o r r e s p o n d i e n t e s  a una
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i c* Cp l a c a  h o r i z o n t a l  todos  de una vez  y dejando  l o s  r e 5 “ sl™% 

a l e t a s  exactamente  en p o s i c ió n  r e c t a n g u l a r  con r e f e r e n c i a  a 

l a  p l a c a  h o r i z o n t a l #  es d e c i r ,  ya en e s tad o  p a ra  poder  a p l i ­

c a r  inmediatamente  los  tubos v e r t i c a l e s  d e l  r a d i a d o r .

31 p ro ced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  que se d e s c r ib e  a 

c o n t in u a c ió n  se  r e a l i z a  mediante  una máquina de l a  cu$l una 

e j e c u c ió n  queda i l u s t r a d a  por l o s  d i b u j o s  a d ju n t o s .

F ig .  1 ) 3s una v í s t a  de f r e n t e  de l á  máquina.

F ig .  2 ) Bs un c o r t e  v e r t i c a l  por  F ig .  1) s i g u i e n ­

do l a  l í n e a  A A# demostrando l a  máquina a b i e r t a .

F ig .  3 )Bs un d e t a l l e  en mayor e s c a l a  de F ig .  2) 

demostrando l a  máquina c e r r a d a .

F ig .  4 )Bs un d e t a l l e  en tamaño n a t u r a l  d e l  punzón 

y con t r e s  p la n c h a s  h o r i z o n t a l e s  de l a  máquina*

- 1 -  es  e l  armazón de l a  máquina; - 2 -  es  l a  p l a c a  

i n f e r i o r  h o r i z o n t a l  que s o p o r t a  lo s  p u n z o n e s -3 - ;  - 4 -  es  l a  

p l a c a  s u p e r i o r  h o r i z o n t a l  donde e s t á n  p r a c t i c a d o s  t a n t o s  a g u je ­

r o s  como punzones t i e n e  l a  p l a c a  i n f e r i o r .  Las p l a c a s  - 2 -  y -4  

pueden t e n e r  lo s  r e f u e r z o s  que a c o n s e je  e l  c á l c u lo  de l a  r e ­

s i s t e n c i a  de m a t e r i a l ;  en e l  e jemplo p r e s e n t e  l a s  . a l e t a s  que 

se  deducen d e l  d i b u j o ; - 5 -  son s o p o r t e s  v e r t i c a l e s  de l a  p l a ­

ca s u p e r i o r  - 4 -  que descansan  en a g u je ro s  v e r t i c a l e s  - 6 -  

p r a c t i c a d o s  en l a  p l a c a  i n f e r i o r  - 2 -  donde pueden moverse 

en s e n t i d o  v e r t i c a l  s i r v i e n d o  de g u í a s ;  - 7 -  son e x c é n t r i c a s  

montadas en e l  e j e  h o r i z o n t a l - 8 - m o v id a s  por  e l  v o l a n t e  - 9 - ,

E s t a s  e x c é n t r i c a s  pueden s u b i r  y b a j a r  l a  p l a ­

ca s u p e r i o r - 4 - a c e r c á n d o l a  o a l e j á n d o l a  de l a  p l a c a  i n f e r i o r ;  

- 1 0 -  es una p l a c a  r e l a t i v a m e n t e  d e lgada  s o s t e n i d a  h o r i z o n t a l -  

mente en e l  e sp a c io  e n t r e  l a s  p l a c a s  - 2 -  y - 4 -  por  b a r r a s  

v e r t i c a l e s  -.11- que descansan  sobre  unos m u e l le s  en e s p i r a l  

- 1 2 -  (F íg s .  R y 3J l o s  c u a l e s ,  en su  e s tado  n a tu r a  1 , s o s t i e n e n

/



45

» 4

50

55

60

65

70

¡especial mdvíTI
l a  p l a c a  a t a l  a l t u r a  que quede un esp ac io  s u f i c i e n t e  e n t r e  

l a  p la n c h a  - l o -  y l a  p l a c a  - 4 -  que p e rm i te  a l  o p e r a r i o  c o lo c a r  

f á c i lm e n te  enoima de l a  p l a n c h a - 1 0 -  una de l a s  p l a c a s  h o r i z o n ­

t a l e s  d e l  r a d i a d o r  que t i e n e n  que p e r f o r a r s e *  La p lan ch a  - 1 0 -  

t i e n e  t a n t o s  a g u je r o s  como punzones t i e n e  l a  p l a c a  - 2 -  ;

- 1 3 -  es e l  d e t a l l e  r e p r e s e n t a d o  en Fig* - 4 -  v i s t o  por  a r r ib a *

E l  p ro ced im ie n to  de f a b r i c a c i ó n  m edian te  l a  maquina 

d e s c r i t a  es como s ig u e :

El o p e r a r i o  c o lo c a  una p l a c a  h o r i z o n t a l  d e l  rad iador i  

encima de l a  p lan ch a  - 1 0 -  de l a  máquina,  e n to n c es  g i r a  e l  vo­

l a n t e  - 9 -  que puede h a c e r s e  g i r a r  a mano o con f u e r z a  m o t r i z ,  

en cuyo caso e l  v o l a n t e  - 9 -  se c o n v i e r t e  en p o l e a  de t r a n s ­

m is ió n .
Mediante  l a s  e x c é n t r i c a s  - 7 -  b a j a  l a  p l a c a  - 4 -  h a s ­

t a  l l e g a r  en c o n ta c to  con l a  p l a n c h a - 1 0 -  y de e s t a  manera qued¿ 

f u e r t e m e n te  a p r i s i o n a d a  l a  p l a c a  del  r a d i a d o r  que t i e n e  que per 

f o r a r s e ;  luego s iguen  ba jando l a s  dos p i e z a s  - 4 -  y - 1 0 -  y 

e n to n ces  e n t r a n  l o s  punzones - 3 -  en a cc ió n  p e r fo ra n d o  l a  p l a ­

ca d e l  r a d i a d o r  a p r i s i o n a d a ,  doblando h a c i a  a r r i b a  l a s  a l e t a s ,  

o p r im ié n d o la s  en ángulo r e c t o  c o n t r a  l a s  p a re d e s  a n t e r i o r e s  

de l o s  a g u je r o s  p r a c t i c a d o s  en l a  p l a c a  s u p e r i o r  - 4 - .  Al s e g u i r  

a d e l a n t e  e l  movimiento de l  v o l a n t e  -  9 -  v u e lv e  a s u b i r  l a  

p l a c a  - 4 -  a l e j á n d o s e  po r  lo  t a n t o ,  de l o s  punzones que s a l e n  

de lo s  a g u je r o s  p r a c t i c a d o s  dejando l i b r e  l a  p l a c a  d e l  r a d i a ­

dor  te rm inada  con todos  l o s  a g u je r o s  y l a s  a l e t a s  en p o s i c ió n  

t a l  como queda d e s o r i t a  por  l a  p a t e n t e  r e p e t i d a  N» 96.258 

y a d ic ió n  118.738.

Generalmente  l a  p l a c a  de l  r a d i a d o r  queda a d h e r id a  a 

l a  p l a c a  s u p e r i o r - 4 -  de l a  máquina,  p o r  l a s  a l e t a s ,  y es  moles­

to e l  d e s p r e n d e r l a s  s i  e s t o  t i e n e  que h a c e r s e  a mano, po r  lo 

c u a l  e s t á  p r e v i s t o  en l a  p l a c a  s u p e r i o r - 4 -  haya r e p a r t i d a s

• /  •
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so b ra  d i f e r e n t e s  s i t i o s  anas  b a r r a s  v e r t i c a l e s  a l o j a d a s  en e l  

i n t e r i o r  de l a  r e p e t i d a  p l a c a  - 4 -  que a c tú an  sobre  m u e l le s  espi^ 

r a l e s ,  ( i g u a l  como - 1 1 -  y -12  en l a  p l a c a  i n f e r i o r ) l a s  cua­

l e s ,  a l  b a j a r  l a  p l a c a  - 4 - ,  se  co n traen  y ,  al quedar  l i b r e s  

de l a  p r e s i ó n  de l a  máquina,  expulsan  l a  p l a c a  p e r f o r a d a  

h a c i a  abajo» E l  que l a s  p l a c a s  p ren sas  - 2 -  y - 4-  no e s t á n  en 

s e n t id o  H o r iz o n ta l  o e l  que l a  p l a c a  movible  s e a  l a  i n f e r i o r  

en l u g a r  de l a  s u p e r i o r ,  no v a r í a  en nada e l  p roced im ien to  

d e s c r i t o *

-  4 -

N O T A ,

S u f i c i e n te m e n te  d e s c r i t o  e l  in v e n to ,  a s í  como la  

manera de p one r lo  en p r á c t i c a ,  se  hace c o n s t a r  que puede e s t a r  

sometido a v a r i a c i o n e s  de d e t a l l e ,  s i n  que p o r  e l l o  se modi- 

90 f i q u e  su p r i n c i p i o  fundam enta l ,  s iendo  lo  e s e n c i a l  y po r  lo

que se s o l i c i t a  p a t e n t e  de in v en c ió n  por 20 años en España y 

su s  Oolonias ;

1) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FLACAS PERFORADAS 

CON ALETAS PARA RADIADORES, c a r a c t e r i z a d o  por  h a c e r s e  l a  p e r ­

f o r a c ió n  de to d o s  l o s  a g u je r o s  a l a  vez mediante  una máquina 
90

punzonadora  donde lo s  punzones e s t á n  a l e j a d o s  en una p l a c a  

f i j a ,  cuyos punzones d u ran te  e l  p roceso  de p e r f o r a c i ó n  e n t r a n  

en l o s  a g u je r o s  p r a c t i c a d o s  en una c o n t r a -  p l a c a  que b a j a  y 

sube ao tuada  por  e x c é n t r i c a s  & o t r o  medio mecánico adeouado.

100 2) P roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de p l a o a s  p e r f o r a d a s

oon a l e t a s  p a ra  r a d i a d o r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  p o r  s u j e t a r  l a  p l a ­

ca de l  r a d i a d o r  e n t r e  una p lan c h a  s o s t e n i d a  a de te rm inada  

a l t u r a  p o r  m u e l l e s ,  y l a  p l a c a  movible  de l a  máquina punzona­

d o ra ,  con e l  f i n  de e v i t a r  todo d esp lazam ien to  de l a  p l a c a  de l  

105 r a d i a d o r  d u ra n te  e l  proceso  de p e r f o r a c i ó n .  • /  •
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3) P roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de p l a c a s  perfo rada®  con a l e ­

t a s  p a r a  r a d i a d o r e s ,  c a r a c t e r i z a d o  po r  e l  doblado de l a s  aletafl í  

m edian te  o l  mismo punzón c o r t a n t e  a l  e n t r a r  é s t e  profundamente  

en lo s  a g u je r o s  de l a  c o n t r a - p i a o a  de l a  rnóquina.

4) PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PARTES DE

radiadores de automóvil, y s im il a r e s .

t a l  como queda d e s c r i t o  y r e i v i n d i c a d o  en l a  

p r e s e n t e  memoria que c o n s ta  de 5 h o j a s  m ecan o g ra f ia d as  por  

una s o l a  oara*

BARCELONA, a d i e z  de Febrero  de m i l  novec ien ­

t o s  t r e i n t a *

JOSE MT3MANY MSSTRS3. 

P. P*
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