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La invencidn a que se refiere la presente Memoria oons
tituye una novedad industrial, oon caracteristicas y ventajas que
la haoen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que
por ells se solicita, de acuerdo oon las prescripoiones del vigen
te Batatuto sobre Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio doi
afio 1.929, texto refundide, publiocado el 30 de Abril de 1.930.

Este Modelo de Utilidad se refiere, ocomo su enunciado
indica, & un nuevo sistema de forjado ceramico autarguico a base
de dos piemas cerdmicas, las cuales, ¥ a una mejor comprensidn,
denominaremos en sl tranascurso de esta Memoria “V" y "R".

En los dibujos que se adjuntan se h; fepréséntado una
perspectiva de forjado segin la invonoién, pudienidose apreciar en
el mismo un detalle de las referidas pleszas (vv»*) y ("R").

La finglidad de las piezas "V" y “Rﬁ es ser utilizadas
para la ejecucidn de forjados resistentes de ﬁiéos en edificios
de oualquier tipo o caractefisticas. Estas dos plezas, sunque dis—
tintas, se completan para formar una unidad>resistento que repe-
tida constituye el forjado. Ia "V" (Vigas) constituye el elemento
de viga fabricado a pie de obra o en fabrica y la pieza "R" (Relle
no) sirve de relleno, apoyando entre cada dos vigas formadas por
piezas V",

» Estas piezas forman el forjado de piso por el sistema
autérquico, es decir suprimiendo el encofrados |

La pieza "V" es una pleza ceramica, obtenida mediante
maquina galletera, secado y cocido, de secoidn transversal ocons—
tante. Esta formada por un cuerpo hueco, con dogs alas en su parte
inferior formando dos canales y un canal oentral destinados a la
colocacidén del hierro que ha de trabajar en el forjado. Para relle

nar el canal oentral de hormigdén es necesario romper una pared del

gada que sirve para la fabricacion de dicha pieza ceramica. En es
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ta pieza hay algunas gonas estriadas para facilitar el agarre del
mortero. ' .

La pleza "R" es la complementaria de la "V® destinada
a relleno. Es de las ﬁiémaa caracteristicas de fabriéaéiéu que la
anterior, y estd formada por cuatro rectangulos y cuenta con dos
pestafias laterales destinadas a su apoyo sobre las alas de las
piezas "V" que constituyen las vigas. Cuente también con las zo=-
nas estriadas en el plano para el mismo fin que la anterior.

La pieza "V", completada por la "R", conatituye el for
Jado mediante el siguiehta sistenas "

La pieza "V", destinade a formar la viga, se va coloocan
do sobre‘una plataforma horizontal (puede ser el terreno u otras
vigas de las mismas caracterfsticas ya oonstruidas) una a continua
oidn de las otras y ocinciden sus canales laterales, y superior,
hasta obtene¥ la longitud del vano entre apoyos.

El hierro necesario para la resistencia correspondien=
te a cada nervio (cada viga) se ooloca en tres redondos (oonveniqg
temente estirados) ubiocados en los canales que forman las alas (y
que por disposicidén de las plezas forman tres canales continuos)
¥ quedando embebidas en 8stas, mediante una lechada de mortero.

Una vez ejecutadas estas operaciones, con lo oual que
da ejecutada la viga, e deja a ésta el tiempo necemsario para el
fraguado del mortero, procediendo’ después a su oolocacidn defini-
tiva apoyando sus dos extremos en los muros o vigas, que forman
el elemento de apoyo en los forjados y separados sus ejes, la dis
tanocia oconvenientis para el apoyo entre ellos de las pliezas "R" de
relleno. Segilin la longitud de luces entre apoyos del forjado a ou
brir, una o més sopandas (tabldn de apoyo) ocon el fin de dieminuir
el vano de lae vigas durante el proceso posterior de la ejecucidn

del forjado.
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Una vez oolocados los slementos vigas, se procede a I®
llenar los vacios entre elemento y elemento con las piezas “R" apo
yando las pestafias 1aterales.an las alas de las "V" que constitu~
yen la vigae

Ia colocacién de las piezas "R" entre las vigas forma
das por las “Y* hace que quede entre 1asmparedes laterales de una
y otra, un vacio ‘coincidente en posioidn vértical con el hierro
colocado en los canales de la viga, que forman precisamente los dos
nervios de una viga en "U" completada por la capa de compresion duo
se aflade, a estos elementos,

Rellenando con mortero de cemento (los vacios de los
nervios con hormigdn de grave muy fina) los vacios correspondien—
tes a los nervios, asf como una capa general de dos centi{metros
horizontal, sobre la altura del resalte do-las plezas, ocapa que
ooupa toda la superficie del forjado y constituye su capa de ocom
presidn, se tiene terminado el forjade y ya solo queda dejar el
tiempo necesario para el fraguado del cemento, antes de gquitar las
sopandas (tablones de apoyo) con o que queda totalmente termina~
do.

Aparte de las veﬁtujas generales eocondomicas de los
forjados autarquicos (en que se ejecutan las vigas a pie de obra,
suprimiendo el encofrado) sobre los forjados a base de encofrado,
este sistema tiene sobre los demds tipos de forjados autarguicos
las sigulentes ventajass

A) La diferenciacion de piezas para viga "V" y las
plezas para relleno, hace gue puedan aprovecharse al miximo las
diferencias que desde el punto de vista constructuvo caracterizan
a cada una do estas dos misiones.

B) La pleza "V™ es muy ligéra lo que se traduce en

rapidez de montaje. Econdmia de acero. Buen aislamiento térmico y
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acistico. Notable disminuoidn del apuntialamiento. Aligeramiento del
peso del techo. Esta ligereza se la otorga su condicidn de estar
totalmente hueca y por ello solo es posible (sin detrimento de su
seguridad)e.

C) A diferencia de le mayor parte de los forjados au
térquicos el sistema meodnico de resistencia que se forma, es pexr
fecto, ya que resultan vigas en "U" sin perder en ningin momento
la oontinuidad de hierro~hormigon-capa de compresion, con lo cual
quedan completamente absorbidos los esfuefzoe cortantes.

D) La disposicidn que ocupan los hierros en los cana
les laterales y centrales, hacen que en ningin momento por imperfec
oién de ocolocado, pusda quedar el hierro a menor distancia de la
zona de compresion, disminuybndo asf el brazo de palanca, con el
consiguiente perjuicio para el trabajo del hierro.

E) Dada la ejecucién de la viga formada por las "V",
esta viga se comporta oon unas caracteristicas de elasticidad mﬁy
uémejantea a las de hormigdn prefabricadas, lo cual redunda en su
faocilidad de manejo.

F) 1la pieza "R", de relleno, tlene sobre otras de dis
{tintes sistemas, la vontﬁja de ser menos pesada;

Todas las caracteristicas resefiadas, hacen del forjade
autarquico formado por piezas ceramicas "V" y "R", un forjado: Ii-
gero. Meodnicamente perfecto. Sencillo de construceién ¥ colocaocidn.
Econdmioo.

Hecha la descripoion precedente, hemos de afiadir gue
loe detalles de realizacidén de la idea expuesta pueden variar, sin
que por ello cambie la esencia de la invencidn que es la que se des
prende de los parrafos que anteceden, y la gue se reivindioa & conw
tinuaoidén en la sigulente
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En resumens El1 Modelo de Utilidad que se solicita, re-
caerd sobre las reivindicaciones siguientess

19,« FORJADO CERAMICO AUTARQUICO, caracterizado porque,
se realiza mediante dos tipas distintom de plesas prefabricadas
que aungue diferentes se complementan para formar una unidad resis
tente, que repetida constituye el forjade propiamente dichos cone-
formando una de las referidas biezas, el elemento viga fabrioado
a ple de obra o en fébrica, y la otra sirviendo de relleno apoya=
da entre ocada dos vigas formadas por las plezas primeramente menocig
nadas, las cuales me van colocando sobre uns plataforme horizontal
{puede ser el terreho, u otras vigas de las mismas caracteristicas
ya construidas) una a continuadién de la otra en sentido longitu-
nal, de forma gque guede una pegada a la otra, y coincidan los ca~
nalee laterales y central de que esidn provistas, hasta obtener la
longitud del vano entre apoyos , colocandose el hierro necesario
para la resistencia correspondiente a cada nervio (cada viga) en
tres redondos (convenientemsnte estirados) ubicados en los canales
que forman las alas (y que por la disposicidn de las plezas forman
tres canales continuos) y queddndose embebidos en &stas, mediante
una lechada de mortero, ouys viga una vez se solooca apoyada por
sus dos extremos en los muros o vigas que forman el elemento de apo
yo de los forjados ¥y separgﬂoa sus ejes, la dlstancla conveniente
Para el apoyo entre ellas de las plezas prefabricadas de rellenoj
colocéndose, segin la longitud de luces entre apoyos del forjado
& oubrir, una o mas sopandas (tablén de apoyo) ocon el fin de dismi
nulr el vano de las vigas durante el proceso posterior de la ejeou
cién del rorjado.

2%, FORJADO CERAMICO AUTARQUICO, caracterizado segin
la reivindicacidn anterior y porque uns vez colocados dos elementos

viga, se procede a rellenar los vanos entre elemento y elemento son
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las piezas prefabricadas de relleno, apoyando las pestafias latera—
les da que estan provistas éstas, en lag alas de las que oonstitu-
yen la viga, colocandose estas piezaes de relleno de tal manera que
queden entre las paredes laterales de una y otra, unos vacios coin
oidentes en posioién vértical con el hierro colocado entre los ca
nales de la viga, que formen precisamente los tres nervioa de una
viga en "U" completada con la capa de compresidn que se afiade & es
tos elementos; de tal forma que, rellenando con ﬁortero de cemen=— |
to (los vacios de los nervios con hormigén de grave mﬁy fins) los
‘vaolos correspondientes a los nervios, asf{ como una ompa general
de dos ocentimetros, horizontal, sobre la altura del resdte de las
piezag, capa ge oocupa toda la superficie del forjado y oconstituye
su capa de oompreeidn, se tiene terminado el forjado y ya solo que
da dejar el tiempo necemario para el fraguado del ocemento, antes
de quitar lassopandas.

3%,- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el
gue ha de recaer el lodelo de Utilidad que se solicita, por:
"FORJADO CERAMICO AUTARQUICOM,
| Todo tal y como aparece descrito y reivindicado en
1ls presente Memoria que consta de siste piginas mecanografiadas por

" una sola oara, y dibujos que se adjuhtan.

Madeid, 26 Octubre 1.965

ALFONSO UNGRIA
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