MEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte aflos, por » rrocedimiento
de soldadurs sluminotérmica » a favor de la R, 3. ELEZTRC - THaRwdIT
G. m. b. H., residente en Berlin - Tewpelhof (Alemznda) 37 - 39

Golditzstrasse. -

En la ejecucidn de las soldadursas aluminotéruicas en las cua-
les el hierro aluminotérmico es empleado como elemento soldante, co-
mo sucede en el caso del procedimiento intercalado y en el procedi-
miento llamado ~combinador, es importante el dar a este hierro, en
cada caso particular, una composicidn todo lo prérxima que sea posi-
ble 2 la de la pieza a soldar. Ahota bien, siendo dado que el hierro
producido mediante 1la reaceidn aluminotérmica, es un hierro extrema-

'
damente puro y muy pobre en carbono, ha conducido en general, en
las soldaduras aluwsinotérmicas de los tipos precitados, a afladir a
1a masa sluminotérmica radicionesr?, es decir, cantidades deteriina-

das de manganeso, de silicio y de carborno, bajo forma de hierro-man-

ganeso y de hierro-silicio carburalos. Ademéds, se afliade igualmente,



en la mayoria de los cusos, & la masa alunirotérmica, aproximadamen-

te del 10 al 20 % de chatarra o desperdicios de hierro, con objeto de
sumentar la cantidad de hierro aluninotérmico y wl mismo tiempo reba-
jir la temperatura del hierro que es Cemasiado elevada para las nece-
sidades de la orfctica.

Pero este procedimiento hasta agui utilizado de una wanera com-
pletauwente general, presenta el inconveniente de que las aliciones,
no pueden penetrar en el hierro alwninotérmico de la manera tan uni-
forme y tan completa como fuera de deseag para la obtencidn de un
hierro de soldadura de una composicidn regular y constante. kn efec-
to, cuando el ferromangsmeso y cl ferro-silicio son mezclados a la
masa aluninotérmica, una parte mids o menos importante de estos cuer-
por se mezcla al oxf{geno del dmido de hierro para formar el dxido de
marganeso, de silice y del dxido de carbono, y pasa en parte bajo
esta forme en el corindon, mientras que otra,parte se escapa bajo
forma de gas. Por consecuencia, solamente una parte de estas adicio-
nes, cuya importancia varfa en grandes limites, seglirn los casos, se
mezcla al hierro sluminotérmico. De ello resulta, que no solaunente
una parte variable de alicidn ocenetra en el hierro en las diferen-
tes reacciones, sino que igualmente, como sousecuencia de las combi-
naciones precitadas que se forman con el oxigeno del dxido de hierro,
una parte del azluwaninio permanece libre y se mezcla desgraciadauente
con el hierro aluminotérmico.

Para evitar esta irregularidad en el proceso de la reaccidn,
se ha llegado, de una manera general, a no mezclar las adiciones con
la masa aluminotérmica, sino a colocarlas sobre esta, en un pequefio
saquito especial, de forma & que las mismas no pasen a la wasa de
soldadura, sino enteramente al final de la fusidn de ésta.

Siendo dado, que ertonces la reaccidn aluninotérmica propiamen-
te dicha estd ya casi terminada y que ella no posee mids ox{geno 1li-

bre, pasa una cayor cantidad de azdicién al hierro. Pero la aleacidn
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menudo de homogeneidad, tanto que las adiciones permanecen irregular-
pente repartidas en el hierro sluminotérmico en fusidn.

La presente invencidn tiene por objeto, un procedimiento que
peimite el evitar estos inconvenientes y el obtener un hierro idénti-
co en todas las colalas y homogeneo en cada una de ellas, Este resul~
tado es obtenido, mezolando previamente las adiciones con la chatarra
o desperdicios de hierro que debe ser a continuacidn repartido en la
mase aluninotérmica, siendo esta mezcla de chatarra-adieidn granulada
de una manera apropiada y posteriormente repartida tan regularnente
como sea posible en la masa aluminotérmica. Ia experierncia ha mostra-
do, que estas adiciones, repartidas entre una cantidad felativamente
grande de hierro, no toman mds que debilmente parte en la reaccidn y
bor consecuencia pasan en mayor cantidad al hierro aluminotérmico.
Ademés, la regularidad del grueso de los granos del mezclado adicio-
nal y de su reparticidn en la masa aluminotérmica, ftiene por conse-
cuencia el que la reaccidn se verifique cada vez en las mismas condi-
ciones y que eazda reaccidn produzca un hierro aluminogenético perfex-

tamente homogeneo.

Descrito suficientemente el presente invento lo gque se declara
como de novedad e invencidn propia, son las Siguientes reivindicaecio-
nes:

l. - Procedimiento de soldadura aluminotérmica, caracterizado
por el hecho de que la chatarra o desperdicios de hierro que se alia-
den a la materia conocida en el mezelado aluminotérmico, es previa-
mente mezclada con las adiciones (ferro-manganeso, ferro-silieio).

2. - Procedimiento segin la reivindicucidn primera, caracteri-
zado porque la mezcla de la chatarra o desperdicios de hierro y de

las adiciones, es granulada y repartida tan uniformemente como sea po-

Sible en la masa sluminotérmica.
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3, - Procedimiento de soldadura aluminotérmica. - Segln se describe y

reivindica en la presente memoria desgriptiva.
16 Consta esta memoria de cuatro péginas foliadas y eseritas por

una sola de sus dos caras.

Madrid, 4 8 de Febrero de 1930.

Leocadio Ldpez y Idpew. -
P.E=
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