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C¿1.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una, patente de in vención  por ve in te  años, por ” Procedimiento 

de soldadura alum inotérmica ” a fa vor  de l a  R. 3 . E1EKTR0 -  TEERAIT 

G. m. b . H . , residente  en B er lin  -  Tempelhof (Alemania! 37 -  39 

G o ld it z s t r a s s e .  -

1 En la  e je c u c ió n  de la s  soldaduras aluminotérmicas en la s  cua­

l e s  e l  h ie rro  aluminotérmico es empleado como elemento so ldan te , c o ­

mo sucede en e l  caso de l procedim iento in terca la d o  y en e l  p r o c e d i ­

miento llamado «combinado’», es importante e l  dar a este  h ie r r o ,  en 

cada caso p a r t ic u la r ,  una com posición  todo lo  próxima que sea p o s i -

2 b le  a l a  de l a  p ieza  a so ld a r .  Ahota b ie n ,  siendo dado que e l  h ie rro  

produ cido  mediante la  rea cc ión  alumino térm ica , es un h ierro  extrema-
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damente puro y muy pobre en carbono, ha conducido en gen era l,  en 

la s  soldaduras alumino térmicas de lo s  t ip o s  p r e c ita d o s ,  a añadir a 

l a  masa alumino térm ica «adiciones»», es d e c i r ,  cantidades determina-

3 das de manganeso, de s i l i c i o  y de carbono, ba jo  forma de hierro-m an­

ganeso y de h i e r r o - s i l i c i o  carburados. Además, se añade igualmente,
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en l a  mayoria de lo s  ca sos , a l a  masa alumino térm ica, aproximadamen­

te  d e l 10 a l  20 fo de chatarra o d e sp erd ic io s  de h ie r r o ,  con o b je to  de 

aumentar l a  cantidad de h ierro  aluminotérmico y a l  mismo tiempo reba­

ja r  l a  temperatura de l h ierro  que es demasiado elevada para la s  n ece­

sidades de la  p r á c t ic a .

Tero es te  procedim iento hasta  aquí u t i l i z a d o  de una manera com­

pletamente gen era l, presenta  e l  in conveniente de que la s  a d ic io n e s ,  

no pueden penetrar en e l  h ie rro  aluminotérmico de l a  manera tan u n i­

forme y tan completa como fu era  d.e desear para la  ob ten c ión  de un 

h ie r r o  de soldadura d_e una com posición  regu la r  y con stan te , iln e f e c ­

t o ,  cuando e l  ferromangaaeso y e l  f e r r o - s i l i c i o  son mezclados a l a  

masa alum inotérmica, una parte más o menos importante de e s tos  cu er -  

p o r  se mezcla a l  oxígeno del oxido de h ierro  para formar e l  oxido de 

manganeso, de s i l i c e  y del oxido de carbono, y pasa en parte ba jo  

e s ta  forma en e l  corindón , mientras que o tra ,p a r te  se escapa bajo 

forma de ga s . Por consecuencia , solamente una parte de estas a d i c i o ­

n es ,  cuya im portancia v a r ía  en grandes l í m i t e s ,  segán l o s  ca so s ,  se 

m ezcla a l  h ie rro  alum inotérm ico. De e l l o  r e s u lta ,  que no solamente 

una parte  va r ia b le  de a d ic ió n  penetra en e l  h ie rro  en la s  d i fe r e n ­

te s  r e a cc io n e s ,  sino que igualmente, como eonsecuencia  de la s  combi­

n acion es  p rec ita d a s  que se forman con e l  oxígeno del oxido de h ie r r o ,  

una parte  d e l  aluminio permanece l i b r e  y se mezcla desgraciadamente 

con  e l  h ie rro  alum inotérm ico.

Para e v i t a r  esta  ir r e g u la r id a d  en e l p roceso  de la  r e a c c ió n ,  

se ha l l e g a d o ,  de 'una manera g en era l,  a no m ezclar la s  ad ic ion es  con 

l a  masa alumino térm ica , sino a c o lo c a r la s  sobre e s ta ,  en un pequeño 

sa q u ito  e s p e c ia l ,  de forma a que la s  mismas no pasen a l a  masa de 

so lda du ra , sino enteramente a l  f i n a l  de l a  fu s ió n  de é s ta .

Siendo dado, que entonces la  re a cc ió n  aluminotérmica propiamen­

te  dicha está  ya ca s i  terminada y que e l l a  no posee más oxígeno l i ­

b r e ,  pasa una mayor cantidad de a d ic ié n  a l h ie r r o .  Pero l a  a le a c ió n  

a s í  r e a l iz a d a ,  poco tiempo antes, del destapado d e l  c r i s o l ,  carece  a



3

menudo de homogeneidad, tanto que la s  ad io ion es  permanecen ir r e g u la r -  

ipente repartidas  en e l  h ierro  alumino térm ico en fu s ió n .

, l a  presente in ven ción  t ien e  por o b je t o ,  un procedim iento que 

perm ite e l  e v i t a r  estos  inconvenientes y e l  obtener un h ierro  id é n t i ­

co en todas la s  coladas y homogéneo en cada una de e l l a s .  Este r e su l­

tado es ob ten id o , mezclando■ previamente la s  ad ic ion es  con l a  chatarra 

o d e s p e r d ic io s  de h ie rro  que debe se r  a con tin u ación  repartido  en la  

masa aluminotérmica, siendo esta  mezcla de ch a ta rra -a d ic ié n  granulada 

de una manera apropiada y posteriorm ente rep a rt id a  tan regularmente 

como sea p o s ib le  en l a  masa aluminotérmica. l a  e x p er ien c ia  ha mostra­

d o ,  que estas  a d ic io n e s ,  repartidas entre una cantidad relativamente 

grande de h ie r r o ,  no toman más que débilmente parte en l a  re a cc ió n  y 

p o r  consecuencia  pasan en mayor cantidad a l h ie rro  aluminotérmico. 

Además, l a  regularidad  del grueso de lo s  granos del mezclado a d i c io ­

na l y de su r e p a r t i c ié n  en l a  masa aluminotérmica, t ie n e  por conse­

cu en c ia  e l  que l a  re a cc ió n  se v e r i f iq u e  cada vez en la s  mismas co n d i­

c ion es  y que cada re a cc ié n  produzca un h ie rro  aluminogenético p e r fe c ­

tamente homogéneo.

N 0 T A. -

D e s c r i to  su ficientem en te  e l  presente  invento lo  que se d ec la ra  

como de novedad e in vención  p rop ia , son la s  s ig u ien tes  r e iv in d ic a c io ­
n es :

1 .  -  Procedimiento de soldadura aluminotérmica, caracter izad o  

p or  e l  hecho de que l a  chatarra  o d e sp e rd ic io s  de h ierro  que se aña­

den a l a  materia conocida  en e l  mezclado alum inotérm ico, es p re v ia ­

mente mezclada con la s  a d ic ion es  ( ferro-m anganeso, f e r r o - s i l i c i o ) .

2* ~ Procedimiento según l a  r e iv in d ic a c ió n  primera, c a r a c t e r i ­

zado porque l a  mezcla de l a  chatarra  o d e sp erd ic io s  de h ierro  y de 

la s  a d ic io n e s ,  es granulada y rep art id a  tan uniformemente como sea po­

s i b l e  en l a  masa alumino térm ica .
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3 . -  Procedim iento de soldadura aluminotármica. -  Segán se descr ibe  y 

r e iv in d ic a  en l a  presente memoria d e s c r ip t iv a .

16 Consta e s ta  memoria de cuatro páginas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  por

una s o la  de sus dos caras .

Madrid, á 8 de Febrero de 1930.

P.Pf-
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