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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
Por VEIRTE AROS

Rfavorde Don Luis Antonio MARQUEGZ
Ser ra, de naciomiidad espafiols, domiciliado en Barce-
lona; oalle Bailen, nfmero 126, p o r ¢

% UNA FUNDA PLEGABLE PARA ENVASES CILINDRICOS *

MEMORTIA DESCRIPTIVA

| El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin
se indica en su enunciado, una funda plejable, aplicable a
to0da clase de envases de forma gensral cilfndrioca - como botes
botellas y andlogos - en vistas a mejorar la presentacién y
desempefiar una efectiva funcién protectora de los mismos., Aun
habiendo #sido espscialmente disefiada pars su aplicacién a
envases cilfndricos, la nusva funda qﬁa gse trata de registrar,
sin ninguna varizcidn o con muy leves modificaciones, puede
tambien ser aplicads a la protecoién y presentenién de enva-

ses dotados de oiras formas, por ejemplo, envases de planta
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Ia funda que se trata de registrar, segin se vér‘ ola~
ramente & oontinuacidn, se oonstituye a partir de un desarro=
1lo plano troquelado de materiel semitrigido, oomo cartén
onduledo, cartén, cartuline o similer, y forma un oonjunto
Plegable, que pusde ser almacenado y remitido al lugar de
empleo ocupando un volumen mfnimo, pudiendo ser montado y
puesto en servicio con toda facilided y rapidoz, PO Perso-
nal desprovisto de preparacidn y habilidad especiales. Unam
vez coloocada y montada, la funde desempefia una efectiva fun-
cidn protectora tanto del cuerpo como de las testas del enva~
se, quedando este inmoviligado con toda seguridad en el inte-
rior de agquella en todos sentidos. Se comprende, por otra
parte, que en la funda que nos oocupa podrén practicarse toda
olase de orificios y aberturas, que permitan la observacién
del envase oontenide por la misma, pudiendo incluso consti-
tuirse el cuerpo de agquella & base de un calado ocontinuo, qua

facilite la indicada observaoién. Ademfs, sobre la funda po-

drdn reslizarse toda clase de insoripciones y leyendas pudli-
oitarias, as{ como dibujos y anilogou que sumenten el atraa-
tivo del conjunto.’

Finslmente, en une forms muy preferente de realigscién,
la funde se halls doteds de un par de asas superiores, obte-
nidas e partir del propio desarrollo troquelado, que faoili-
tan extraordinairamente el trammporte y manejo de los envases
cuando se procede & la venia al detall de los mismos.

Por lo demds, ld estruottra fundamental y principales
caracteristicas y ventajas de la funda en cuestign, resulta-
vdn més fdollmente comprensibles & la vista de los dibujos
sdjuntos, en los que -~ desda luego, sin caracter limitativuk

de ninguna clase - se ha representado un ejemplo conoreto de
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troguelado, & partir del que se obtiene y constituye el con=
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realizacién prdctice de la misma.

En estos dibujos: _
Ia figure 1 es une vista en plmta del desarrolle plano

junto de la funda,'

Le figurs 2 es une vib_ta. en perspectiva mostrando & le
funds en ung fase intermedia de colocacién del envase en el
interior de la misma, y antes de ser colocados en la posicidn
de trabajo los topes que determinan la retencién de aquel, j

Ia figura 3 es una viete en perspectiva, mostrando al enm
vase convenientemente 8lojado en el interior de la funda, la
cusl se halla situmda en la posioién de montaje.

las fhgurae 4 y 5 son sendas vietas en plahta. superior

e :Lnférier; respectivamente, del propio conjunto representado

en la figura anteriors |
Y, finalmente, la figura 6 es un corte alzado segdin V-V

' de la figura 3.

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

Ia funda que me preconiza se constituye a partir de un |
desarrollo plano troquelado, de forma general rectangulu?,* en
el que se han producido una serie de lf{neas longitudinales de
pliegue 1, en vistas & la ohtencién de un conjunte que puede
ser oerrado sobre si mismo, - por ejemplo, mediante un pege~
mento adecusdo = solidarizando una solapa longitudinal extwe—
ma 1' & la cara interna de la pﬁmera zona determinade por
las indioadas lf{neas de pltogq., Qn vistas & la constitucién
de un cuerpo tubmler 2 , de seccién poligonal, con nimero per
de leados, normalmente cotogonal o exaginsl, que puédq ger re-
batido desde una posieidn aplaxiada, en la que ocups volumen
minimo, @ unae posicién de montaje, en la qus permite la £doll
introduccién del envase que se trate de estuchaw. Se comprende
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gue el pago de una & otre posieidn, aprovechando la presencis
de 1as 1ineas de pliegue dichas, no ofrecerd realmente la mo-§
nor difioultad. |

De ma nera esencial, sn ls parte inferior de la funde
tubular referida, figuran dos lineas de corte 3, centradas con

i

regpecto a dos aristas verticales opuestas; que determinan !
unas correspondientes zongss opuestas 4. Cada una de estas zo—%
nes se halls unda & dos paredes laterales adyascentes del ocuer-
po tubular & través de sendas lineas verticales de plegado,
¥y presenta una linea ceniral de plegsdo, todo de maners que
emtas sonas pueden ser rebatides hacis el interior, consti-
tuppndo un apoyo que impide que el envase de que se trate
abandone la funds por la parte inferior de la misma. Una ves
situado el cuerpo tubular en la posicidn de montaje, bestard
presidnar hacie el interior las 1fneas de plegads centrales
de las dos zonas dichas, pars que estas gonas pasen & ooupar
1a posioién de trabajo, quedando blogueadas con toda seguri-
dad en esta poeicién. Néteme, a demds, que las lfneas de
corte 3, en una forma preferente de realizacién, no adoptan
una configuracidn rectilinea, sino que conformen un saliente
ohdulado central, que en el caso de que el conjuntc me desti-
ne al estuchado de una botells 5, encaja en la concavidad
prevista en el fondo de lg misng, determinendo un mayor grado
de seguridad en la permanencia del conjunto en la posioidn de
montaje. | , |

Para determinar la retencién del envase evitando que pue—
ds. zafarse por la perte superior de la funda, pueden - eviden-
temente ~ disppnerse unas zonas rebatibles hacie el interior
idénticas a las que han quedado descritas en relacién con la
parte inferior. Esta disposicién se adoptard preferentemente
ocuando se trata de fundas destinades a la proteccidn de botes
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eilfndricos o elementos andlogos. Sin embargo, en uns forma
preferente de realizaoién, en la parte superior de la funds
se preverdn unas ifnou de sorte 6, de mayor extensién que lasp
1fneas 3 antes referidas, que se extenderdin por toda la an-
chure de dos.caras adyscentes del cuerpo tubular dicho, de-
terminando unse zZonas 7 - naturalmente, tambien de mayor ex-

tensién que las zonas 4 - y asimismo relacionadas con el ouer-!

po tubular a través de lineas de pliegue y dotadas de unas

1ineas de pliegue central, que permitird su rebatimiento hacia:

el interior, en la forme yu expuests. Esta disposicidn se

adoptard preferemtemente cuando se tratd de constituir fundas
destinadas & la contencién de botellas, dedo que la mayor ex- |

tensién de las zonas © topes de retencién permitird asegurar
el apoyo de la base libre del gollete 9. A este mismo efecto,
de manera preferente, en las lfineas de corte 6 se preverd un
saliente central 8, que se traducirf{ en una correspondiente

spsotadura central inferior de las indicades zonss, constitu~
yendo un encaje paras la parte superior del expresado gollete.

Finalmente, en ung forma preferents, aunque no necesaria
de realizacién, las zonas 7 referidas presentan unas orejetas
superiores 10, dotadas de aberturas 11, conformando unse asas
que facilitan extraordinariamente el transporte y manejo de
la funda oon el envase alojado en su interior.

Se tiene, pues, que la funda puede ser obtenida en gran-
des series, oon instalaciones relstivamente modestas y & pre-
cios de coste sumamente reducidos. Por otra parte, la expre-
sada funia, sobre todo cuando se trata de envases que: son
expedidos en cajas o cajones;, significe una proteceidn total
del envase, tanto en lo que afecta a los laterales del mismo
~ merced a la seceién poligonal adopteda por aquella - como

en 1o que respecte a las testas, puesto que les mismas gquedan
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rehubdidas con respecto a lae extremides de la funds, que-
dando protegidas por estas exiremidades sobresclientes. Por

d1timo, es evidente gue el armado y puesta en servicio de la
funda no ofrece realmente la menor difioultad, pudiendo ser
llevada a cabo en tiempo realmente minimo,'

Resta ya énicamelite hacer aonstar de una maners general
y expresa que , como me comprende y es légice, en la resligza~
cién préotica de la funda plegable que ha quedado expuests,
cabrd introducir todas aquellas sdiciones y modificaociones
de detalle que no afecten a lo que constituye la esencialidad
de la mismm, cablendo en particular introducir un méximo de
variscibnes en lo que afeota a la ornamentacidn exterior, pre-
visién de ventanss — recubiertas o no oon material transparen—
fe - gque permitan la observacién del envase enfundado, forma
y dimensiones de las asas de transporte - de las que, segin
dicho, puede perfectamente prescindirse -, amplitud y forms
de las sonas destinadas a asegurar la retencidén del envase,
eto, etos |
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SE REIVIKDICAs | o |

1 - Una funda plegable pars envases cilfndricos, carac-
terizada por oconstituirse & partir de un desarrollo planc de
materiel semirrigido, que adopte una forma ginernl rectangu~
lar, dotado de una serie de l{ness longitudinales: de pliegus;
cerrado sobre si mismo, formando un ouerpc tubular de seccidn
poligonal, con nimero par de lados, que puede ser rebatido
heeta una popicidn aplanads - de.almacenamiento ¥ transporte-
en la que ooupa volumen mf{nimo, previendose en lae partes su-
perior e inferior de eate cuerpo sendos pares de lfneas enfren-

tadas de corte, centradas con respecto a dos aristas opuestss

del mijmo, que originan unas zonas, unidas al resto mediante



ot

aprovechando la elasticidad doi material constitutive, y que-
dan aseguradas en esta ponio:!.én; constituyendo los topes con-

tra los que se apoyan les testes del envase de gque se trate,

asegurando la ret'eﬁoién del mismo en el interior de la funda.
2 - Una funda plegabie pera envases cilfndricos, carao-

terizada porque las zonae rebatibles hacia el interior que

aseguran la retencién del envase por la parte superior, segén |
referido en la reivindicacién precedente, presentan msyor :
extensién que las zonas previstas con igual finalidad en la
parte inferior, y se hallan dotadas de unas prolongaciones !
superiores en forma de asa, digpuestas para facilitar el ma~

nejo y transporte del conjunto. _

3 « Una funda plegable para envases oilfndricos, oarac~
terizada porque las 1{neas de corte que originan lae zonss
de retencidn del envase referidss en las reivindicaciones an-
terteres, se adaptan en su configuracién & la formasdoptads
por las testas del envase, a fin de asegurar el encaje entre
aquellss zonas y estas testas, garantizando une mayor seguri-
dad en la retenciéns | |

4 - Una funda plegable para envases oilfndricos.

Consts la presente Memoiia Desorip-
tiva de siete hojas mecanografiadas,
esoritas por una solas auneradas:
del 1'al T y oon sus &8 numeradas,
& su veg de cinco en cinco y de dibujos
anexos.

" Barcelona, - 8 OCT. 1965 :
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