
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña 

a la  so lic itu d  de

una PATENTE DE INVENCION, por veinte años en España
a favor de

DON FERNANDO SAUQUILLO * residente en Denia (Alicante)
por

" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS SISTEMAS MECANICOS 
DE FABRICACIÓN Y MONTAJE DE RUEDAS BLINDADAS PARA AUTO-JUGUE-)- 
TES Y SIMILARES
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La presente invención se re fie re  a un sistema mecánico de fa ­
bricación  y montaje de las ruedas blindadas y está racionalmen­
te sometido como todos los  de su índole , dentro de este ramo d€ 
la  industria de juguetería, a todos aquellas apreciaciones de 
que son objeto esta clase de trabajos, tanto por la  fina lidad  
que son e llo s  se persigue, como por su condición acomodaticia en 
la  industria a que se destinan; pudiendo demostrarse que son te ­
das e lla s  altamente demostrativas si se tiene en cuenta que la 
solución general de todas y de cada una de las  h ipótesis que 
del sistema se pueden formular, debieran amoldarse en todo caso 
a aquella dos normas v irtuales que someten a éste sistema los 
estudios realizados y que de una manera amplia deben denominar­

se ORGANIZACION Y ECONOMIA, como leyes fundamentales, ya que en 
'estos  dos factores,son  precisamente donde se ve resumido en 
sentir general e l secreto de esta industria , d© la  que con sti-
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tuye un caso especialmente determinado por estas dos necesarias 

fa ses , el nuevo procedimiento mecánico de fabricación  y montaje 
de la  rueda que se detalla  en plano que se acompaña a la  pre­
sente.

La brevedad constructiva supuesta por la  acertada d isposición  
de los  elementos compenentes de éste nuevo sistema, viene tam­
bién a s o l id i f ic a r  el ooncepto económico del mismo sin destruir 
por e l lo  la  belleza  del conjunto, ya que sujetos a cá lcu los , 
predeterminados a p r io r i ,  no pueden sus elementos en ningún ca­
so, cuando del conjunto se trata , su fr ir  la  más pequeña desvia­
ción en ninguna de las varias radiaciones que de éstos trabajos 
se originan ni pueden apartarse de la  fin a lid ad  a que están so­
metidos ya que todos obeceden por ley de cá lcu lo , al tecnicismo 

d irector  que encauza la  complicada combinación de elementos que 
sobre el problema de juguetería gravitan, siendo precisamente 
el caso de que nos ocupa unos de los  que en sentir general se 

adapta perfectamente a todas aquellas fin a lidades, respondiendo 
en todo, al desglose parcia l de que pueda ser ob je to .

De aqui, la  precisión  de someter de manera ordenada el estu­
dio de la  rueda blindada a una descomposición de fases tan nece' 
saria como importante ya que en e lla  deben apoyarse lo s  razona­
mientos que han de demostrar la  bondad de lo s  resultados obteni' 
dos por el objeto de la  invención, pues además de la  belleza  de 
lineas y perfecta esté tica  del conjunto de la  rueda de que se 
trata , la  d isposición  de sus elementos componentes y muy esen­
cialmente su montaje demustran plenamente que sin d e b ilita r  su 
aspecto só lid o , es susceptible este sistema de resolver, en per 
fe cta  consonancia, lo s  aspectos productivos y económicos de la 
industria del juguete.

Figuran en primer lugar entre éstos elementos, los determina­

dos por la  obtención de las dos planchas circu lares de d istin to
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diámetro que después de moldeadas y en conjunto han de con sti­

tu ir  la  rueda blindada ( f ig .  1) y que necesariamente deben ser 
dos A> B de espesor variable para su emparejamiento y trabajo 
en común, con una d iferencia  radial ya previamente estudiada 
para cada juego de ruedas, que son varios con arreglo al tamaño 
del juguete a que deben adaptarse, obteniendo éstos discos por 

medio de dos Cortadores de d istin to  diámetro que sirven de jue­
go para cada tamaño, estando provistos cada tamañano de ruedas, 
de su juego correspondiente de CORTADORES.

Obtenidas las dos planchas, se encarga de su moldeo la  prensa 
tioquel para darlas a cada una de e lla s  al aspecto de una media 

rueda cortada en sentido v e rt ica l y que por ser e l mismo troquel 
para los  dos medias caras (que como queda indicado y demuestra 

e l plano adjunto tienen una pequeña d iferencia  radial entre am­
bas para cada par de su juego correspondiente) el diámetro de 

impresión en la  plancha es el mismo, no obstante, deja una pes­
taña de mayor anchura en la  cara a n ter ior , ( planeta esquena C-D 

( f ig .  2) que es la  de mayor diámetro, que en la  cara ■posterior 
(planeta. 13, esquema E-F, f i g .  3) cuya pestaña, es de menor ancho,, 
por lo  que es menor el diámetro de la  misma, señalando el mismo 
golpe de troquel la  hendidura c ircu la r  central y practicando al 
propio tiempo la  perforación  central de la  plancha para dar sa­
lid a  al e je .

adquiridas después de moldeadas las dos oaras que han de cons­
t i tu ir  la  rueda, las pestañas, aunque de ancho no igu a l, fo rzo ­
samente han de tener el mismo diámetro puesto que las dá origen 
el mismo troquel, cuya d isposición  solamente a los  e fectos  de le, 
cara posterior  , es objeto de una nueva operación necesaria pare 
e l montaje de la  rueda que consiste en el cerramiento de la  pes­
taña en forma tronco-conica c ircu la r , ("cara posterior,') operación 
que también se v e r if ica  mecánicamente y cuya u tilid ad  quedará
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demostrada en la descripción del montaje de la  meda.
Figuran también oomo elementos componentes de la  nueva rueda 

blindada e l "c ilin d ro  de plancha" G f i g .  4 tope que evita  e l 
aplastamiento de las dos caras en su zona central por la  estudia 
da longitud de aquel y que sirve también de caja para e l mangui­

to del eje» c ilin d ro  de plancha también de mayor longitud que e l 

primero cuya misión es la derecib ir en su in terior  e l rozamien­
to del e je  y darle por su longitud mayor estabilidad  a la  rueda 
sin p erju ic io  de la máxima cohesión entre las caras supuesta por 
la  operación del rebordeado de sus extremos por el ex terior  de 

aquellas evitando la separación de ambas.
Pueden estos dos elementos fundirse en uno solo que p od r 'ia - 

mos denominar CAJA de RODILLOS con las funciones inherentes a 
aquellos pero dotqdo de mayores fa cilid a d es  a los  e fectos del re 

zamiento del e je .
Queda demostrado que son necesariamente mecánicas todas las 

fases para la  obtención de lo s  elementos componentes de la  rueds, 

blindada, veamos su Montaje:
Ya preparadas las dos medias caras de la  rueda, la  anterior 

con la pestaña del d i /ametro a los e fectos del cerramiento expe-' 
rimentado se coloca  en lo  que tiene que ser in terio r  de la  rueda 
e l Cilindro de plancha (g) dentro de la  hendidura circu la r  cen­
tra l dejada por el troquel a estos e fectos y se encaja esta den­
tro de la  pestaña de aquella con un poco de presión hasta que su 
borde llegue a acopiarse en la cara opuesta o sea la  anterior, 
adaptación de la s  dos medias caras de la  rueda para su trabajo 
en común ( f ig .  4) dejando al considerarse totalmente metida una 
dentro de la otra y a tenor de su mayor anchura de pestaña,
( h -h ') un pequeño resto de esta que sobresale en todo el senti 
do c ircu la r  de la  cara p oster ior , cuya pequeña pestaña, a l do -  
b larla  mecánicamente sobre esta cara, deja engrampadas y absolu**
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tamente desligables las dos medias oaras que determinan en oon -  
junto por su d isposición  la  rueda blindada de referencia .

Gomo para los e fectos de su mayor caracterización  y comodidad 
se procura dotar estas ruedas de un aro de goma ( i  i  f i g  5) se 
consigue la  canal ( j j* ) para la  colocación  de éste disponiendo 
la  rueda ya engrampada en sentido horizontal por medio de un d is­
p ositivo  que lq  sujeta por su centro sin impedirle su movimiento 
de rotación sobre su e je  y por medio de un aparato de r o d il lo  de 
nominado rulina que actúa con una palanca directamente sobre la 
p e r ife r ia  se va hincando esta rulina gradualmente sobre la  super­

f i c i e ,  que si bien de momento es plana ta l como la  presenta e l 
engrampado j va señalando poco a poco e l efeoto de su presión con 
tra la  p e r ife r ia  dejando en la  doble plancha de que está compues 
ta , la  canal necesaria para re c ib ir  e l antedicho aro de goma, 
sirviendo esta operación casi con mas e fica c ia  para el mas perfeo 
to  engrampado de las caras ya que quedan tangencialmente aprisio 

nadas una sobre otras.
Ya terminada esta operación solo resta co loca rles  a las rue­

das e l manguito eje  (G) para dejarla completamente terminada, cu­
ya operación de rebordearle (k-kv) sobre las caras se rea liza  
también mecánicamente puesta la  rueda en posición  horizontal y 
por medio de rápido frotamiento contra los planos de cabeza del 
tubo por dos d ispositivos que girando con gran rapidez le com - 
primen uno contra el otro hasta su tope por la  parte exterior de 

las dos caras de la  rueda.
luego queda plenamente demostrada la  acción mecánica a que 

está sometido este nuevo plan estudiado de fabricación  y montaje 
de la  rueda blindada y con é l , las necesarias condiciones de so­
l id e z , e sté tica  y economía que le  caracterizan, circunstancias 
que $caion<£d<$s directa y simultáneamente, tienden de una manera 
francamente abierta a demostrar que este ramo de la  inxdustria 
puede perfectamente desarrollarse si se le  sujeta a las normas 

d irectivas de que qdolece para la  consecución por este método
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de preoios razonables que no hqgqn e s té r ile s  los  desvelos del 
constructor.

N O T A

En resumen la  patente recaerá sobre las siguientes re iv in d icacic  

nes:
12 Perfeccionamientos introducidos en los  sistemas mecánicos de 
fab ricación  y montaje de ruedas blindadas para auto-juguetes y £ 
sim ilares, caracterizado porque la  rueda está constituida de dos 
planchas circu lares de d istin to  diámetro, que despuee de moldea­

das y en conjunto constituyen aquella.
22 perfeccionamientos introducidos en los sistemas mecánicos de 

fabricación  y montaje de ruedas blindadas para auto-juguetes y 
sim ilares, caracterizado porque las  dos planchas constitu tivas 
de la  rueda son moldeadas por una prensa troquel, práctic 'an do- 

se al propio tiempo la perforación  central de la  plancha para 

dar salida al e je .

32 Perfeccionamientos introducidos en los  sistemas mecánicos de 

fabricación  y montaje de ruedas blindadas para auto-juguetes y 
sim ilares, caracterizado porque la s  planchas constitutivas de la  
rueda, una vez moldeadas, quedan cerradas una contra otra, con 
e l cerramiento meoánico de la  pestaña, en forma torno-cónica o ir  
oular de la  cara posterior ; cuya pestaña al ser doblada mec'ané-o 
oamente deja engrampadas y absolutamente desligables las dos ca­
ras que constituyen la  rueda.
42 Perfeccionamientos introducidos en lo s  sistemas mecánicos de 
fabricación  y montaje de ruedas blindadas para auto-juguetes y 
sim ilares, caracterizado porque la  rueda lleva  un c ilin d ro  de 
plancha tope que evita el aplastamiento de dos caras en su zona 
centra l, sirviendo al propio tiempo de caja para el manguito del 

eje de la  rueda.
52 Perfeccionamientos introducidos en los  sistemas mecánicos de 

fabricación  y montaje de ruedas blindadas para auto-juguetes y
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sim ilares, según reivindioaoiones anteriores, caracterizados por 
que la  p e r ife r ia  de la  rueda es acanalada mecánicamente para re­
c ib ir  un aro de goma; operación que da mayor e fica c ia  y perfecto 

engrampado a la s  dos oaras de la  rueda que quedan tangencialmen­
te aprisionadas una sobre otra.
6a Perfeccionam ientos, según reivindicaciones anteriores, carac­

terizados porque la  rueda va provista  de un manguito e je  rebor­
deador mecánico sobre la s  caras de la  rueda*
72 Se reivindica por último como objeto sobre e l que ha de re -  

caer la  patente de invención que se s o l ic ita  por veinte años en 
España, por

PERFECCIONAMIENTOS INTSOPUCHOS EN LOS SISTEMAS MECANICOS PE FA 

BRICACION Y MONTAJE PE RUEDAS BLINDADAS PARA AUTO-JUGUETES Y SI 
HILARES.

Todo conforme queda descrito en la presente memoria que con^ 

ta de s ie te  hojas escrita s  a máquina por una sola cara y dibujo^
ique se acompañan. j

Madrid 31 de enero de 1930.
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