
Memoria descriptiva que se acompaña a la Solicitud de Pa­
tente de Invención por VEINTE años a favor del Dr* Ingeniero H e r — 
m a n n  G u h 1 , residente en Karlsruhe in Badén (Alemania) Ri­
chard—V/agnerstrasse No, 5* por "UN MECHERO BUNSEN", presentada en 
el Ministerio de Economia Nacional*
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En principio un mechero Bunsen por lo que toca a la mez­

cla de gas y aire actúa como una trompa neumática* La teoria y las 
experiencias y en especial detenidos ensayos del inventor han demos­
trado que la relación de mezcla entre el gas y el aire y además la 
velocidad y cantidad del gas que sale de la boquilla del mismo pue­
den afectarse en alto grado por la elección del ancho de entrada del 
tubo de mezcla unido a la boquilla y dado el caso por el ensancha­
miento subsiguiente del mismo* Estos hechos se aprovechan segán el 
presente invento para efectos nuevos que significan una mejora del 
mechero Bunsen hasta ahora usado*

Primeramente se escoge de tal suerte la sección inicial 
del tubo mezclador, que coincida aproximadamente con la sección de 
embocadura de la boquilla, que se origine alli una depresión impor­
tante, la cual aumenta la velocidad de salida del gas de la boquilla 
El dardo gaseoso y el aire aspirado se mezclan ahora en un chorro 
que llena el tubo de mezcla y en su recorrido esperimenta un aumen­
to de presión* La cantidad del aire aspirado es sin embargo a pesar



de la aspiración relativamente enérgica, a causa de la sección ini­
cial del tubo mezclador, relativamente pequeña, también relativamen­
te pequeña. El valor del aumento producido de presión en el tubo 
mezdador puede elevarse en pequeño grado prolongando este tubo y 
en grado mayor ensanchándolo, .tiste aumento de presión puede realizai 
se dando dimensiones adecuadas tanto que en el tubo mezclador reine 
hacia el extremo de salida ttna)depresión y asi la mezcla suministre 
llamas de nna combustión muy viva. Gracias a los dos factores, a sa­
ber la velocidad aumentada del gas que sale del tubo y la sobrepre— 
sión de la mezcla poco antes de salir a la llama se impide con se£ 
guridad el retroceso de esta a la boquilla.

Pero puede ocurrir que la cantidad aspirada de aire para 
un gas de composición determinada (especialmente para gases ricos) 
no sea suficiente para obtener una llama bien incolora. Entonces 
hay que repetir el proceso haciendo aspirar aire a la mezcla de 
aire y de gas puesta a una presión determinada, produciendo otra 
vez una depresión notable. Esto puedejrealizarse de diversas formas, 
colocando por ejemplo un segundo tubo mezclador unido al primero 
con una sección inicial transversal algo mayor que la sección trans 
versal extrema del primero, o bien prolongando uno de los tubos 
mezcladores, dado el caso aumentando progresivamente la sección 
transversal y practicando en un punto conveniente ranuras o orifi­
cios en la pared, por los que pueda entrar aire adiccional. Tam­
bién se pueden disponer sucesivamente mas de dos tubos mezcladores 
o colocar en la pared de un tubo mezclador varias series de agujen 
ros. finalmente se puede construir uno solo de los tubos mezclado­
res con un ensanchamiento en la sección transversal alternativamen­
te continuo y discontinuo, practicando en los puntos de disconti­
nuidad de la sección transversal en la paredes frontales pequeñas 
y anulares alli originadas unos agujeros para la admisión adiccio­
nal de aire. Puede convenir, especialmente tratándose de ciertas 
mezclas gaseosas, el aumentar por una extrangulación nueva a modo 
de boquilla de los diversos tubos mezcladores en su extremo la 
velocidad de la mezcla y obtener de esta manera en la proximidad



de la llana velocidades también relativamente elevadas, lo que aui~' 
menta la seguridad contra el retroceso de la llama. En muchos casos 
sin embargo por el hecho de que en cierta forma se vueiLce a colo­
car siempre un nuevo manto de aire alrededor del dardo gaseoso,se 
alcanza una velocidad del gas o de la mezcla suficientemente ele­
vada para el fin indicado.

Si ahora se tomájun mechero Bunsen ordinario con boquilla 
o tubo mezclador calibrados y se fijan por encima varios tubos 
mezcladores cada vez mas ancho y se cuida de que en cada tubo mez­
clador mas ancho pueda entrar el aire o en ranuras o en agujeros 
calibrados, entonces se origina un instrumento de medida, con el qre 
puede determinarse cualquier variación del gas. Si por ejemplo en 
este mechero ilustrado adecuado para mediciones se quema puy por 
arriba un gas rico de hulla, un gas normal con unas 4.000 calorias 
vendrá a imlamarse mas por abajo en dos planos, y un gas puro de 
agua alcanzara quizas otros dos grados por abajo para la inflama­
ción. Por conseiguiente en este instrumento puede medirse la densi­
dad del gas, pero también se podrá determinar si el gas es de divei- 
sa composición por ejemplo de gases combustibles, con mas o menor 
facilidad.

El campo de medida de este instrumento puede emplearse pe­
ra todos los gases posibles, no solo para el gas del alumbrado, si­
no tambipen para gases obtenidos de liquidos combustibles. Sirvién­
dose de aire comprimido puede también medirse mezclas de aire con 
combustibles sólidos pulviformes.

Algunas formas de ejecución de un mechero Bunsen de esta 
clase ae ilustran eh el adjunto dibujo.

Ba íigura 1, presenta casi esquemáticamente la disposicñk 
ae una serie de tubos mezcladores sucesivos con diámetro siempre 
variable. La boquilla de gas se designa por 1, y los tubos mezclado 
res aqui de forma cilindrica se designan por 2, y4. oada tubo mez­
clador siguiente es mayor que el precedente y entre los diversos 
tubos mezcladores quedan ciertas distancias 5 y 6, por las que se 
aspira aire adiccional.
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El gas saliente por la boquilla 1, penetra primero por el 
tubo mezclador 2, y alli aspira por 7, aire. Gomo el tubo mezclador 
es sin embargo de menor diámetro de lo basta ahora usual y de lo 
que corresponde también a la cantidad del aire necesario par . la 
combustión, por 7, solo se aspira una parte de este aire. Si esta 
mezcla de aire penetra luego en el tubo mezclador mas ancho >, as­
pira en 5, mas aire. El mismo fenómeno tiene lugar al penetrar la 
mezcla en el siguiente tubo mezclador 4. En la forma de ejecución 
según la figura 2t los dos tubos mezcladores, 2, 5, y 4, se constru 
yen cónicos y de long—itud desigual» El tubo mezclador 2, apoyado 
en la boquilla de gas 1, que se construye como boquilla oscilante 
por ejemplo según la patente alemana G, 69176 ^1/4 g. del mismo in­
ventor, es relativamente extrecho y corto respecto al siguiente tu­
bo mezclador >, que es mas ancho y largo que el precedente. La aspi­
ración del aire se efectúa en 7; y ®n 2* El ensanchamiento conico 
de ambos tubos hacia la llama se regula según las condiciones de 
cada caso.

La forma de ejecución según la figura se dilerencia de 
la ilustrada en la figura 2, por el hecho de que les e tremos de 
los diversos tubos mezcladores se vuelven a estrangular a modo de 
boquilla. Por este hecho se desplazan lo mas posible u la proximidad 
de la llama las velocidades relativamente elevadas del gas y de la 
mezcla.

La figura 4, presenta la forma de ejecución con reabajos 
anulares y orificios en estos, por los que pentra aire adiceional*

En la forma de ejecución según la figura que presenta 
la secciónopor una caja de boquillas que se ha de asegurar en la pa­
red del hogar, se designa también por 1, la boquilla deg gas. Esta 
se asienta an la caja de boquillas 8, que se asegura en la pared 9, 
del hogar mediante la pieza de adaptación 10, destinada a colgar 
el mechero. En la misma caja de boquillas se dispone también el pe­
queño tubo mezclador 2, de diámetro realtivamente pequeño y de pe­
queña longitud, se asienta luego por delante de la pieza de ad pta- 
cion 10, que hace las veces del siguiente tubo mezclador. El aire
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úuede aqui penetrar primeramente por 7 > entre la boquilla y el tuto 
mezclador 2, y luego también por los orificios 11, tañando alrededor 
del tuto mezclador 2, y mezclarse en 12 con el gas.

La forma de ejecución según las figuras 6 y 7 presenta u- 
na disposición análoga, solo que el tubo mezclador 2, se asienta 
muy junto de la caja del mechero 8, de suerte que solo por 7> puede 
penetrar aire juntamente con el gas, mientras que el aire adiccional 
para el próximo tuto mezclador, representado por la pieza de adap­
tación 10, solo entra por 13,. Lado el caso el mechero propiamente 
tal asentado por delante en la pieza de adaptación 10, se puede 
entonces proveer de su tubo mezclador con agujeros 14, de manera 
que por ellos pueda también entrar aire de refresco.

En general las realaciones deten escogerse de manera que 
permanezca la depresión en los diversos tutos mezcladores.

La figura 7 ¡ presenta una sección transversal por la piezt 
de adaptación 10, en el punto en que se practican los agujeros 1), 
para la entrada de aire adiccional.

La figura 8, presenta esquemáticamente la disposición de 
los tubos mezcladores del mechero hunsen como instrumento de medida. 
La toquilla de gas se designa también por 1, y se coloca en un zoca2 

lo 15. Perpendicularmente por encima se disponen los tubos mezcla­
dores 2, j>, y 4, y siguientes, mientras que el aire adiccional pue­
de penetrar por 7, 5, ó, ecétera.

ü 0 T A
Se reivindica como nuevo y de propia invención.
I2.- Un mechero Bunsen, caracterizado porque para aumenta!' 

la velocidad y la cantidad del gao que sale de la toquilla se pro2 

145 duce en la sección transversal de la toca de la misma una depresiSn*
22.Un Mechero Bunsen según lo reivindicado en el punto 1. 

carazterizado porque la depresión se produce estrechando la sección 
transversal inicial del tubo mezclador, la cual coincide aproxima­
damente con la sección transversal de la toca de la toquilla.

52.- Un mechero Bunsen según lo reivindicado en los pun-
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tos 1, j2t caracterizado porque el tuho mezclador se construye con 
sección transversal constante.

42.- Un mechero Bunsen segiSn lo reivindicado en las pun­
tos 1 y 2, caraoteriaado porche el tubo mezclador se construye con 
sección transversal creciente.

58•' Ün cechero bunsen según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 4, caracterizado porque se disponen sucesivamente varios 
tubos mezcladores, de manera que en la sección inicial de cada uno 
de los mismos se aspire aire adiccional.

62.- Un mechero bunsen según lo reivindicado en los pun­
tos 1 a 4, caracterizado porque un solo tubo mezclador ensanchado
O no, se provee de orificios o ranuras para la admisión adiccional 
de aire.

72.- Un mechero bunsen según lo reivindicado en los pun­
tos 1, a 4, caracterizado porque el ensanchamiento del o de los 
tubos mezcladores se realiza en forma continua o discontinua o al-
temativamente continua y discontinua.

82:- Un mechero Bunsen según lo reivindicado en los puntos 
1 a 4, caracterizado porque los diversos tubos mezcladores se estran­
gulan juntamente en el extremo de salida a modo de boquilla y las 
secciones transversales iniciales del siguiente tubo mezclador se 
reducen correspondientemente.

92.. un mechero Bunsen según lo reivindicado en los puntos 
1, a 8, caracteriz-do porque el numero de realaoiones de las partes 
del tubo mezclador se escogen de manera que en las cámaras mezclado­
ras y en la cabeza del mechero hasta muy oerea de lal llama reine 
una depresión.

102.- Un mechero Bunsen según lo reivindicado en los pun-
tod 1 a 8, caracterizado porque se utiliza como instrumento de me- 
dida de la compodción del gas.

¿sta Patente recae sobre "Uh MSfíHEHO BIIN3EII" como se ha 
descrito en la presente Memoria, caracterizado en la anterior Bota,
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y representado en los adjuntos dibujos»

MadricLi^f de <^7 2 ^ 7^3 y &e 1930*
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por el Dr. Ingeniero Hermann üuhl
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