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Los g r i f o s  de v á lv u l a  que g e n e r a l ­

mente se emplean están  c o n s t i t u i d o s  por un cuerpo 

en el  que l o s  conductos  de entrada y  da s a l i d a  

están  separados por un tab ique  p r o v i s t o  de un a -  

5 s i e n t o  paro v á lv u l a ;  d i c h o  tab ique  qu3 forma p a r ­

t e  de t a f u n d i c i ó n  con el  cuerpo,  impide el  f á c i l  

a c c e so  al i n t e r i o r  y ha ce  im p r a c t i ca b le ,  para l a  

p r o t e c c i ó n  d e l  cuerpo d e l  g r i f o  c o n t r a  l o s  f l u i d o s  

c o r r o s i v o s ,  e l  esmaltado o l a  m e ta l i z a c i ó n  de la s
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paredes i n t e r i o r e s .

jjl g r i f o  de válvula, para f l u id o s  

c o r r o s iv o s  que co n s t i tu y e  el o b je to  del presente 

invento,  se ha creado uon el f i n  p r in c ip a l  de r e ­

mediar d i ch o  inconveniente ;  este  g r i f o  prceenta 

dos tubuluras unidas esmaltadas por dentro  que 

co n s t i tu y e n  el cuerpo del g r i f o  y se caracter iza ,  

por el hecho de que una arp.ndela de aa iento  que 

s i r v e  de tch ique  separador independiente del c u e r ­

po del g r i f o ,  se h a l l a  en el plano de ensambladu­

r a  de la s  dos tubu lu ias ,  obteniéndose l a  h e r m e t i ­

c idad mediante l a  i n s e r c i ó n  de juntas de material  

r e s i s t e n t e  a l o e  f l u i d o s  c o r r o s i v o s ,  y per el de 

que unos topes impiden al. a,grietado del esmalte 

por órganos movibles de c i e r r e  durante su manio­

bra  y e v i ta n  el apoyo c o n tra  el esmalte en l a  p o ­

s i c i ó n  de apertura máxima o de c i e r r e .

gn l o s  d ib u jo s  adjuntos se i lu s tra n ,  

a t í  tul. o de ejemplo, dos formas de e je cu c ió n  de a -  

cuerdo con el invento, designando:

La f ig u ra  1, una v i s t a  en corte  l o n ­

g itudinal  y a x ia l  de la  primera forma de e je cu c ión  

del  g r i f o  en una p o s i c i ó n  de la s  tubuluras de l  g r i ­

f o  dest inada  a tuberías  raucas.

La f i g u r a  2, igualmente una v i s t a  

en c o r t e  l o n g i tu d in a l  y ax ia l  del g r i f o  cuyas tubu- 

lu ras  estén d ispuestas  para tuberías  en escuadra.

La f i g u r a  3, una media s e c c i ó n  trans­

v e r s a l  por el. e j e  común al as ien to ,  a 1 a v á lv u la  y 

al vastago  de maniobra, y

La f i g u r a  4, un c o r t e  l o n g i tu d in a l
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y axial. de 1?. segunda forma de e je c u c ió n .

Por l o s  d ibu jos  se a p rec ia  un t a b i ­

que separador 7 independ iente  con La forra®, de aran­

de la ,  de dimensiones convenienoenante estudiadas en 

quo l o s  bordes del o r i f i c i o  central 20 constituyen 

un as tonto para una vá lvu la  11, Dos br idas  3 y 

26 de encaja c i r c u l a r  s irven  de a lo jam iento  a l a  

arandela de as ien to  7 ensambladas y apretadas me­

d iante  Valonee l e .  Para f a c i l i t a r  l a  l e c t u r a  del 

d ib u jo  y de l a  d e s c r ip c ió n ,  ee co locan  de intento  

dos de estes bulonse en el plano de s e c c ió n .

Las b r id as  5 y 26 forman r e s p e c t i v a ­

mente parte de l a  fu n d ic ió n  con la s  tubuluras 2 y 4. 

Di conducto de l e  tubulura de entrada 2, l o  menos 

s inuosa  p o s ib l e ,  desemboca c ir cu la m e r  ce en i. a b r i ­

da 6 y c ouowRtr i c ámente en el encaje  de i p. araná el n 

de as ien to  7.  i,a tubulura de ral ida. 4, ensancha­

da para perm itir  ¿l l i b r e  paco de i v á lv u la  11, 

va unida a l a  ¡?.b¿iuma c i r c u la r  de l a  b r id o  2 6, 

s iendo  esta, abertura, como 1 p da la  b r id a  6, c o n ­

c é n t r i c a  al  encaje  de l a  arandela de as ien to  7 ,  y 

atenuándose l o  mas p o s ib le  1 as partes convexas in ­

t e r i o r e s  de este conducto de c a l i d a  por*-' f a c i l i t a r  

el esmaltado.

Las dos tubuluras 2 y 4 están p r o ­

v i s t a s  de br id as  3 y 5, para el empalme a una tube ­

r í a  y que pueden s u s t i t u i r s e  por cua lqu iera  o t ro  

d i s p o s i t i v o  s im i la r  de unión. Dstas dos tubulu-  

rsB £ y 4 de fu n d ic ió n ,  van re v es t id a s  i n t e r i o r ­

mente con una capa 40 adherante de esmalto. Una 

v á lv u la  11 d ispuesta  en uno v a r i l l a  12 roscada ex -
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ter  i órnente, se maniobra por un vo la n te  :l« mana o.

ej -á ,’ ti es t?  v a r i l l a  \ :l se confunde con el de 

le. a r and ¿1 a. de as ien to  7 y se tí1 3 ituado perpendi­

cu lar  menee al plano as ene ambladura de l e e  br id re 

6 y 2 3. dr. l e  in te r s e c c i ó n  de nortee r e c u -

b ie r ta s  con esmalte y de la s  no esmo.ltad.ee, ee 

consigue l a  preservación  de estas últ imos  y s i muí - 

táneámente l a  harrast ididad por l a  pres ión  en el 

Plano de ensambladura de la.s dos tubuluras,  median­

te Juntas e sp e c ia le s  8 y <¡8 que son también r e s i s ­

tentes  a i o s  f l u id o s  c o r r o s iv o s  y que sobrepasan 

de l a  capa de esmalte sn l a  d i r e c c i ó n  del o r i f i c i o  

cen tra l  2C, impidiendo así el agr ie tado  del esmal­

t e  por el apoyo de lo. v r l v u l a  o eu pres ión  sobre la  

arandela de as ien to  7 en 1 a p o s i c i ó n  de c i e r r e  del

yo

y&

100

gr i f  o.
Una tuerca 16 de l a  v a r i l l a  o váe - 

taso  d6 mando 12 va  so s te n id a  por un e s t r ib o  iv 

s o l i d a r i o  de l a  tubulura 4 de s a l i d a  por la s  c o ­

lumnas 19.  di vastago  12 de maniobra pasa por 

un prensa-estopas cuya, c a j a  esté  guarnecida con 

unas tren tas 13 de materia inatacab le .  dn el 

fondo del prensa-estopas 0 3 ha. p r e v i s t o  un a n i ­

l l o  14 de tOpo, a t o r n i l l a d o  y encajado p rov is to  

de -un rodé ce 29 de acero  e s p e c ia l .  date rodete
d e l im i ta  i ? capa de esmalte y e v i t a  al agrietado  

del  ee.m»i va-* .¿1 s ó ca lo  21 del vastago 12 podrá 

apoyarse s i n  p e l i g r o  en ei rodete  29 cuando l a  

v á lv u la  11 se h a l l e  en e u p o s i c ió n  ds apertura 

máxima, p o s i c i ó n  que, en caso nacesár io ,  p e rm it i ­

rá el reguarnecido  del prensa-ejrtopas cuando el

4
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g r i f o  esté a b ie r to . 116616
Por l o  que precede se vé que no se 

opone ningún obstáculo  a. l a  m eta l izac ión  o el  e s ­

maltado de la s  paredes in te r i o r e s  el el cuerpo da 

es te  g r i f o  de válvui a.
■e

JL vastago  12 de maniobra, la. v á l ­

vula. 11, l a  arandela, de as ien to  7 y ^  a n i l l e  14 

110 de tope pueden c o n s t r u ir s e  de natal apropiado r e -

[5 -^F— íS> E ietents  a l o e  f l u i d o s  c o r r o s i v o s ,  por ejemplo a
,  . . .i o s  a c ía  os.

in  l a  d i s p o s i c i ó n  según l a  f ig u ra  1 

para, tubería, r e c t a ,  s i  f l u i d o  no esta, sometido a 

1 1 5  cambios bruscos  de d i r e c c i ó n .  Si  l a  in c l in a c i ó n

del  plano de ensambladura de las br id as  6 y 25 con 

r e l a c i ó n  al 3j c de l o ¿  conductos de s a l i d a  as de 

45° ( f i g u r a  l )  es f á c i l  dar a la s  tubuluras 2 y 4 

o r ien tac ion es  d iversas  y ,  en p a r t i c u la r ,  "* a que 

120 de 9scuadra, se representa  ©n la  f i g u ra  2.
Se obt iene fác i lm ente  un as ien to  

de recambio con la. invers ión  de la  arandela de 

as iento  7 .
La a p l i c a c i ó n  de es te  g r i f o ,  previa 

125 ta mas especialmente para l s  industr ia  química.

puede general izarse  en cualquiera  otra in dustr ia .

j¡n l a  f i g u r a  4,  la  d i s p o s i c i ó n  de 

l o s  elementos c o n s t r u c t iv o s  del  g r i f o  de vá lvu la  

&¡¡ s im i la r  a l a  i lu s t r a d a  en la s  f ig u ra s  1 a 3. 

1 3 0  gn esta  forma de constru cc ión ,  la  capa de esmalte

esté l im ita d a  por el a n i l l o  de 34 , 35» de acero  

e| p e c ia l ,  c i á b a s e  35 s o b r e p á s a l e s  extremidades 

de l a  capa, de esmalte en derredor de l a  parte 38

-  ñ
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del cuerpo -f? 31 g r i f o  que l l e v a  y rouen a ta le  r i -  

11o 34. j r . f r si l a  Toess 35 y la  P&rtc 38 se fca l ls  

una ju n ta  36 para 1 a Lermef ic iaad  , ¿e  aat e r ia l  r e ­

ís is  vente a l o s  f l u í a o s  cor r os ivos  y que con b u s  

bordes protege *.] es-mal f e .  A z ó ca lo  21 aal v a s ­

tago 12 la  mando podré , pues, también o" o s f  >' cr*o  

140 apoyarse contra el a n i l l  o .le topó 34, 35 e in r i e s ­

go para el esmalte.

Las b r id a s  3, 5, 26 y  5 t ienen C nu r

una ur 5 no aje c ii  o alar in t e r i o r quv• s irv o  para el r P

1 oj amiento de 1 as extremidades nT>«- . f 39 ño l a  ca Pa

1¿* le e sm a lte , que de ese modo protegen a l a s  partes

i ’*o as'Uoltadae de •* tobas br id as  contra al con tacto

con 1 oc f l u i d o s  c o r r o s i v o s ,  extendiendo s im ul­

táneamente su p ro te cc ió n  a la s  extremidades as 1 c 

capa de esmalto con tra  l a  rotura, por oa.u?a de 1?.. 

prorión de l e s  b r id a s .

asta  s o l i c i t u d ,  que corrasponte  a 

l a  presentada en i 'r&ncia si 29 de enero ■„« 1929, 

b a j o  el número 569,020, se acoge a 1 oe b e n e f i c i o s  

de] a r t í c u l o  61 le l a  Ley de j-ropiedad I n d u s tr ia l .

- o -  1 O I A  - o -

Los puntos dé invención propia y nue­

va que se presentan pala, que sean o b je to  de seta, 

Patente de VnliTlj aros ,  sen 1 us s ig u ie n t e s :

19 - Un g r i f o  de vá lvu la  para f l u i ­

dos c o r r o s iv o s  que tiar.c ios tubuluras ere'•Mela­

das , esmaltadas interiormente  y  que const i tu yen  el 

cuerpo del g r i f o ,  ca ra c ta r iza d o  por- al hecho da que: 

A, - U a atara l a  de as ien to  que 

s i r v o  da tabique separador inuepenuienta del o t u r -

-  6 -
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165 po d i !  g r i f o ,

r a uo do? t ul

mediante 1 ;

r e s i s t e n t e  a

topes impide:

17 0 movibles de <

apoyo contra

msxiinp 0 de c

ensambladura

47 5 cular  d es t in
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1 plano xa -ufcn'n'Llfiau-

1 n> f i u i i o s  c o r r o s i v o ? ,  y ¡>e urce

. ur.-.

P) un,-; i a.S br idas  para la

leo

1P!

que que í‘ ormr. ar r.nú r"1 o. de s f i - ’ .dO, ¿1 cu^l cnogj e 

s i r v e  también porp al al ojamianto «la l^ s  e x - r - n i - 

¿ades d o 1 a oaPa a - 2v.a 1 t e ;  y

w,) -  oa i?  una de la s  lx'i-r'.¿ em­

palme t ien e  un anenj a c i r c u la r  ir.t er ior  qu= «- tut 2 

para el al aj r -lioneo de l ? e  ce la  er.p*

de >] L C .

2? - Un g r i f o  de vá lvu la  Par? f l u i ­

dos c o --ros ív os .
Tal y como se ha d e s c r i t o  en la  llamo- 

ri«a qu- a n t é e l e ,  1 ¿presentado en los- dibujos que s« 

pe ompafi an y con l o s  f in e s  que se ha:. ce ysc i i  iesuo.

ds t¡- Lía ¡noria w oneta da s i e t e  ho ja?  

¿‘corita*:  por una so la  m n
LI?.ir id , 27 de enero da 1930.

y. a .

-h /  •
- n _
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