MEMORIA que se acompsfia a la solicitud de PATENTE DE INTRODUC~
CION POR DIEZ AMOS, a favor de los Sbes, ANITUA Y CHAROLA, do-
mici%iados en Eibar, por "MAQUINA SIFRRA PARA CORTAR METALES EN
FRIO" .

DESCRIPCION DE LA SIERRA PARA CORTAR METALES EN FRIO.

GUIA DEL ARCO PORTA=SIERKA:=- Una de las caracteristicas parti=-
culares de esta sierra, es la gula extrafuerte en forma de PRIS-
MA PLANA, ten ampliamente dimensionada que la presion de traba=
5.~ jOo no ocasions ningin desgaste.- Ello garantiza un corte abso-
lutamente limpio y evita toda trepitacién a la méquina.

CONTRAMARCHA DE ENGRANAJES:- Para la me jor conservacldn de las
©ojas de sierras, es de primordial importancia el elegir para
cada clase de materlal, la velocidad de corte mas adecuada. La

10.-mAquina dispone para este objeto de un doble tren de engranajes
que permite obtener dos velocidades de corte, cambiables instan
tédneamente por un simple movimiento de palanca.- Aparte de la
ventaja que significa la economia en el consumo de las hojas de
sierra conseguida por el hecho de poder cortar los materliales

15.,~de gran dureza & menor velocidad, la transmisidn por engrenes
favorece el corte por su mayor fuerza de traccibn.

LA DISTRIBUCION DEI, AVANCE:- Se regula AUTOMATICAMENTE Y SIN
CONTRAPESO de tal manera que no puede sobrepasarse el avance
Je determinada carga, evitando ademas eventuales agarrotamien=
20.~tos g principio y final del corte,- Esta disposicién permite
cortar cuslquier perfil y tambien tubos sin peligro alguno de
que se rompan las hojas de sierras, Mediante una palance  ma=-
no se puede graduar el avanceé mas adecuado segun el material a
cortar, La Supresuén del CONTRA-PESQ es una notable ventaja de
25,-1a miquina, pues el dispositivo mecénico que gradua el avance
sutomaticamente da a la sierra una presién inicial suave que
va sumentando progresivamente a medida que avanza el corte, ¥
vuelve a reducir automdticamente la presmén hacia el final del

corte.

30.~-LEVANTAMIENTO AUTOMATIGCO DEL ARGO-PORTASIERRA:= En cada retro-
ceso, el arco levanta automaticamensie para evitar que la hojs
de sierra se arrastre sobre el fondo del corte, desgastando
inutilmente los dientes. Este movimiento tembien se efectua me-
cédnicamente, es decir SIN bomba de aceite ni acoplamiento de

35,=-Triccion, Ello garantiza méxima seguridad de funciocnamiento,
sin depender de las influenciass de las temperaturas, desgastes,
agarrotamientos etc. y otras averias de las cuales esténepues=-
tas muy amenudo las bombas de aceite y de los acoplamlientos de
friccidn.

40,.-DESEMBRAGUE AUTOMATICO:~ Al final del corte, 1la miquina desem=
braga sutomaticamente, pudiendo graduarse el desembrague me=
diante un tope regulable.
EIL, ARCO PORTA-SIERRA:-Pusde subir y bajarse a mano medlente
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unz manivela, quedando suspendido por si mismo en cualquier posi-
45,ci0n,

Lﬁ_BOMBA DE REFRIGERACION&- Sirve vara la circulacidn abundante
¥ continua de la taladrina, desvimt@ndo al mismo tiempodel cor-
te.

FL. TORNILLO PARALELO:- Es de muy amplias dimensiones y sus morda-

50.,-zas permiten cortes al sesgo hasta 452, Ademéds se dispone de un
puente-merdaza para poder aprovechar para el corte las partes ex-
tremas de las hojas de sierra.

MOVIMIENTO DE CORTE:~ Este movimiento consiste en hacer subir al
arco de slierra cuando avanza, la cual es lograda cuendo la excén-

55.~trica estd en el punto superior, porque el brazo de palanca pore-
ta-husillo tambien lo estd en su punto superior, ¥y bajarle al re=-
troceder porque la excéntrica esta en su punto inferior.

MECANISMOS PARA LOGRAR ESTE MOVIMIKNTO:- La sierra recibe el mo-
TImiento de una polea motriz 1,- cuya polea va montada en un eje
60.=2,= que transmite el movimiento po» redio de un engrane acue tie-
ne adjunto una excéntrica 3,- en la cual va apoyada y €s movida
el brazo de palanca porta-husillo 4,= la cual va tensada por un

muelle Hy=e

MOVIMIENTO DE AVANCE DE CORTE:- Este movimiento, consiste en des-
65.=-cender €l arco de sierra automaticamente, en cada recorrido.

Se entiende por recorrido, un avance y un retroceso del
arco de sierra.

MECANISMO FARA LOGRAR ESTE MOVIMIENTO:- Son necesarias todas las
piezas antedichas, mas 1las que se defallan a continuacidn:

T06= En el brazo de palanca porta-huslllo 'y en su parte supe~
rior va montada una leva 6,- con tornillio corredizo 7,- para gra-
duar el avance de corte, Esta leva va provista de un tornillo 8,
que transporta el movimiento & una ufila 9,~ que a su Vez transmi-
te el movimiento a un pifién 10,- que va montado en el husillo 11

75.=que origina el avance de corte al actuar sobre la tuerca 12,~ que
ve sujeta en el brazo de palanca porta-husillo.

La ufia y el pifibn van en el interior de una carcasa gira-
torias 13,- tensada por un muelle 14,-~

MANEJO:~ E1 manejo d& la midcquina es completemente sencillo y ré-
80.-pido. La velocidad ¥y el avance se graduan instantaneamente.

NOTA REIVENDICATORIA

Se solicita PATENTE DE INTRODUCCION POR DIEZ AROS de una WA=
QUINA SIERRA PARA CORTAR METALES EN FRIO", caracterizada por:

PRIVERO:- GUIA EN FORMA DE PRISHA PLANA:- (Todas las sierras co=
85.-nocidas nasta shora tienen guias redondas con cojinetes).

SEGUNDO :~CAMBIO DE VELOC IDADES EQR TREN DE RIGRANES:- Las demés
maquinas, si disponen Je mis de una velocidad, tienen el camblo
de la velocidad por la polea escalonada,

TERCERO; = GRADUACION DEL AVANCE POR DISPOSITIVO MECANICO EN LA

90,~-TORNA DESCRITA:- Las otras naciinas, hasta el presente, tienen
Ta graduacidn del avance, bien por contra-peso, bien por bomba
de aceite o acoplamiento de friccidn.

CUARTO:~- IE VANTAMI-NTO AUTOMATICO DEL ARCO POR Q;§POSITIVO ME=
TENICO BN LA FORMA DESCRITA:- Tas demas mAquinas, Si disponen
95.=-de tal dispositivo,'éfecfuan este movimiento todas mediante una




bomba de aceitse,

QUINTO:=-SEGURIDAD DE FUNCIONAMIENTQ&: Todos los movimientos de la
maruina son puramente MECANICOS, no existiendo ni bomba de aceite
ni acoplamiento de friccidn.

1 100.-SEXTA:- La presente patente debe recaer sobre: "MAQUINA SIERRA PARA
TORTAR LETALES EN FRIOY,

Sean cuales fueren las circunstancias gue concurran con la esen-
cialidad de la Patente definida en las anteriores reivendicaclones.

Madrid 27 de enero de 1930.

EL INGENIEZERO AGENTE,
el
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