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"Una máquina destinada  a la  fa b r i c a c ió n  de lámparas 
" e l é c t r i c a s  y sus s im i la r e s " .

S o l i c i t a n t e s :  EISLER ELECTRIC COPORATICU, r e s id e n t e s  gru­
ña 750, South T h irteen th  S tr e e t ,  Newark, 

New J ersey , Estados Unidos de Am érica.

El p re se n te  in v en to  se r e la c io n a  con la s  máquinas 
para l a  fa b r i c a c ió n  de b o m b il la s  para lámparas e l é c t r i c a s  
y lámparas y tubos para r a d io ,  y muy esp ec ia lm en te  a l a s  
máquinas en que se forman y con figu ra n  automáticamente 

5 . l o s  tubos de c r i s t a l  y p ie za s  s im i la r e s  para es ta  c la s e
de lám paras.

Uno de l o s  f i n e s  del in ven to  es l a  p rod u cc ión  de 
una nueva máquina que comprende unos organismos que 
funcionan en forma con certad a  y c o r r e l a t i v a  para poder 

1 0 . fa b r i c a r  automáticamente tu b o s -v á s ta g o a ,  á r b o le s  y p ie za s
s im i la r e s  para tubos de rad io  y ampollas para lámparas 
e l é c t r i c a s  y sus s im i la r e s ,  r e a l iza n d o  es ta s  op era c ion es  
con e l  mínimum de v i g i l a n c i a  por p a rte  de l o s  op e ra r io s  

encargados de l a  máquina, y produciendo d ich o s  a r t i c u le s  
1 5 .  en s e r i e .
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Otro de l o s  f i n e s  de l in v en to  es r e a l i z a r  una 
nueva máquina de e s ta  c la s e  que sea de c o n s tr u cc ió n  y 
fu ncionam iento  s e n c i l l o s  y de c o s t e  de fa b r i c a c ió n  y 

m ontaje econ óm icos .
También t i e n e  e l in v e n to  por o b je t o  una máquina 

de e s ta  c la s e  que fu n c io n e  con seguridad a b s o lu ta ,  que 

sea de du ración  y capaz de r e s i s t i r  un t r a b a jo  de

fa b r i c a c ió n  duradero y p en oso .
Para f i j a r  b ien  l a s  id e a s ,  y poder l l e v a r  el 

in v en to  fá c i lm e n te  al te rre n o  de l a  p r á c t i c a ,  
procederem os a h a cer  una d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  del 
mismo con r e f e r e n c ia  a l o s  dxb u jos  que se acompañan, en 

l o s  c u a le s :
La F ig .  1 es un a lzado gen era l de l a  máquina.

La Fig» 2 rep resen ta  l a  máquina v i s t a  de p lano»
La F ig .  o es una v i s t a ,  Parte en c o r t o  y p a rto  

en a lzado de algunas p ie za s  de l a  máquina que están 
c o r r e la c io n a d a s  en su fu n c ion a m ien to .

La F ig .  4 es una v i s t a  de un tubo de c r i s t a l  
en e l  que se  forma un a b ocin ad o . La F ig .  5 rep resen ta  
e l tubo de l a  F ig .  4 ,  con l a  parte  abocinaba hecha 
por l a  máquina.

La F ig .  6 es una v i s t a  de f r e n t e  y a e s ca la  
ampliada, de una p a rte  d e l  tambor g i r a t o r i o .

La F ig .  7 es una v i s t a  un ta n to  esquem ática 
mostrando e l  órgano de mando in te r m ite n te  para la  rueda 
de tambir .

La F ig .  8 es una v i s t a  de un a r t í c u l o  de v i d r i o  
m o d if ica d o ,  a l c u a l  habrá de darse forma*

La F ig .  9 es una v i s t a  de l form ador u horma 

para c o n fe c c io n a r  e l tubo de la  F ig .  8 .
La F ig .  10 es una v i s t a  de f r e n t e  de una parte  

de un tambar de c o n s tr u cc ió n  m od ifica d a  para la  
form ación  de l o s  ab ocin ad os  y de l o s  bo ton es  en l o s  
tubos de pequeño d iám etro .
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La P ig .  11 es im c o r t e  de l a  F ig .  10 .
La P ig .  12 re p re se n ta  una b a r r i t a  de v i d r i o  

an tes  de se r  in tr o d u c id a  en l a  máquina*
La P ig .  la  re p resen ta  una c a ñ ita  de v i d r i o  

o c r i s t a l  pero  en l a  cual hay formados unos b o ton es  o 
reengruesados , y l a  Pig* 14 represen ta  un tubo de v i d r i o  

en e l que están ya formados e l abocinado y l a  am polla .
Con r e fe r e n c ia  a l o s  d ib u jo s  en l o s  que l o s  

mismos números de r e f e r e n c ia  in d ica n  órganos y p ieza s  
s im i la r e s  en todas la s  P ig s* ,  l a  nueva maquina de n u estro  
in v en to  con sta  de un b a s t id o r  p r in c ip a l  1 , montado 
en una base o mesa 2 que descansa en unos p ie s  derecro*,
2 ' .  El b a s t id o r  1 l l e v a  un á rb o l  h o r iz o n ta l  7 que 

r e v o lu c io n a  en unos c o j i n e t e s  aprop iados  que hay en el 
b a s t id o r  , y sobre e s te  á rb o l  r e v o lu c io n a  con in te r m ite n c ia s  
un tambor o ca rro  3 cuyo mecanismo de acc ion am ien to  
in te r m ite n te  3a d e s c r ib e  mas a d e la i  t e .  Un tambor complemen­
t a r i o  y coop eran te  4 ,  vá  enchavetado en e l  á rb o l  7 y 
r e v o lu c io n a  dentro del elemento 3 . Este tambor 3 presenta  
en su p e r i f e r i a  y por uno de l o s  la d o s  una m u lt ip l i c id a d  

de ranuras r a d ia le s  3 6 .Estas ranuras co n s t itu y e n  camaras 
de la  am plitud s u f i c i e n t e  para r e c i b i r  en e l l a s  l a s  
p l a n t i l l a s  3 7 de l o s  tu bos , o sean l o s  tubos antes de 
d a r lo s  forma, (P ig .  4 ) ,  s o b r e s a l ie n d o  uno de lo s  extremos 
del tubo de l o s  b ord es  p e r i f é r i c o s ,  tanto  d e l tambor de 
r o ta c ió n  in te r m ite n te  3 como del tambor g i r a t o r i o  4 .
L ichas p l a n t i l l a s  o tubos de form ación  em brionaria  37,
(a  l o s  que designarem os con e l  nombre de p l a n t i l l a s ) ,  
descansan en el tambor 4 y r e v o lu c io n a i  en unión o.e el 
a lr e d e d o r  de sus p ro p io s  e je s  den tro  de la s  can a les  36.
El tambor o ca rro  3 r e v o lu c io n a  en l a  d i r e c c ió n  de la  
f l e c h a  de l a  P ig . 1 ,  y arrimada a su p e r i f e r i a  y ju n to  
a uno de sus la d o s  hay una t o lv a  de carga 66 que vá 
d is t r ib u y é n d o la s  p l a n t i l l a s  de l o s  tubos 37 por la  
p e r i f e r i a .  La d i s p o s i c i ó n  es ta  estu d iada  de manera que,
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a l  quedar e l  tambor o c a r r o  3 en rep oso  con una de sus 

ca n a les  36 ju n to  a l a  boca  de s a l id a  de l a  t o lv a  66, 
ca ig a  una de e s ta s  p l a n t i l l a s  37 por su p ro p io  peso , o 
ñor é s te  sumado con l a  p re s ió n  de l a s  p l a n t i l l a s  que hay 
por encima de e l  den tro  de l a  canal 3 6 . En es ta s  c o n d ic io n e s ,  
l a  mitad s u p e r io r  del carro  3 , e s tá  en todo  momento 
s u r t id a  de p l a n t i l l a s .  Estas p l a n t i l l a s  ván revo lu c ion a n d o  
continuam ente a lre d e d o r  de sus p ro p io s  e j e s ,  con tr ibu yen do  
a e s ta  r o ta c ió n  una banda o c o rr e a  15 que tra b a ja  en una 

ranura an u lar  38 formada e¡n l a  p e r i f e r i a  de 3 y l o  
b a s ta n te  profunaa para que l a  banda agarre  en l a s  
p l a n t i l l a s .  Claro e s tá  que es ta  banda 15 t r a b a ja  en un 
s e n t id o  t a l  que ayuda a l  tambor 4 a n a cer  que revo lu cion an  
l a s  p l a n t i l l a s  dentro  de l a s  ca n a le s  36 y se mantiene en 
c o n ta c to  con un a rco  de l a s  p l a n t i l l a s  por medio de l a s  
p o le a s  16 y 16 ' que hay c o lo c a d a s  en la d o s  opuestos del 
tambor. "Dicha banda se mantiene a l d e b id o  grado de 
te n s ió n  para que agarre  firmemente en l a s  p l a n t i l l a s  
y l a s  haga dar v u e l ta s  constantem ente por medio de una 
p o lea  ten sora  15* que agarra  en el co sta d o  i n f e r i o r  
de la  la za d a  su p e r io r  de l a  c o r r e a  15 y l l e v a  un m uelle  
te n so r  39 . Qi e l  f  ondo 36 de cada canal y ju n to  a l a  
p e r i f e r i a  d e l tambor hay p r a c t ic a d a s  unas ranuras 
c i r c u n f e r e n c i a l e s  51 y 52, la s  c u a le s  con tr ibu yen  a 
r e te n e r  l a s  p l a n t i l l a s  37 en sus cámaras 36 durante su 
r o ta c ió n  produ cida  por l a  banda 15 y por el tambor 4 .  
l a s  p o le a s  16 y  16* son impulsadas de un modo con t in u o  
por una cadena s in  f in  17 que se  d e s p la z a  sobre  l a s  ruedas 
de cadena 1 8 ,1 8 '  que hay montadas en l o s  á r b o le s  de 
la s  p o le a s ,  y sobre  la  rueda de cadena 19 que va  enchavetada 
en e l  á rb o l  de mando p r in c ip a l  7 . Una rueda de cadena 
in term ed ia  40  que fu n c ion a  en v a c í o ,  s i r v e  para g u ia r  

l a  cadena 1 7 .
A medida que l a s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  37 se ván 

desplazando con in te r m ite n c ia  de una a o tra  p o s ic ió n1 2 0.
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por medio d e l tambor 3 y g ira n  a lr e d e d o r  de sus p ro p io s  

e j e s  por l a  banda de marcha con tin u a  15 y e l  tambor 4 
l o s  extremos co lg a n d e ro s  o s a l e d i z o s  de d ich as  p l a n t i l l a s  
tu b u la res  7 se ván ca le n ta n d o  paulatinam ente por medie de 

una s e r i e  de mecheros de gas ¿0  a f i n  de ca len ta r  d ich os  
extremos a una tem peratura p l á s t i c a .  Hay un número de 
e s to s  mecheros 20 r e p a r t ía o s  a l o  la r g o  de l a s  p e r i f e r i a s  

de l o s  tambores combinaaoa y g i r a t o r i o s  34 ue manera 
que la n cen  l a s  llam as h a c ia  a r n ü a  para que a zoten  en la s  

extrem idades s a le d iz a s  de la s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  
g i r a t o r i a s ,  y en d i f e r e n t e s  p o s ic io n e s  y precisam ente  
antes  de l a  p o s ic ió n  A, (F ig .  1 )  l o s  mecheros 20 suman 
su a c c ió n  con l a  de o tro s  mecheros 20' que ván d is p u e s t o s  
en s e n t id o  h o r iz o n ta l  y con sus tob era s  o p i t o r r o s  
d i r i g i d o s  a un ángulo  con r e sp e c to  a l a s  p l a n t i l l a s  37 
pero de manera que sus llam as penetren en e l  i n t e r i o r  

de la s  extrem idades de l o s  tubos s a l e d i z o s .  Por medio 

de e s to s  mecheros o quemadores 20, 20 ' l o s  extremos 
de lo s  tubos adquieren l a  s u f i c i e n t e  p la s t i c id a d  a l  l l e g a r  
a l a  p o s ic ió n  A, para que e l  ú t i l  formador o e s ca r ia d o r  
21 pueda desempeñar su fu n c ión  de dar forma al tubo 
o a r t í c u l o  que sea . En la  forma de e je c u c ió n  e s p e c ia l  
con s id era d a , cuando hay n eces id a d  de h a cer  un abocinado 
en l a  p l a n t i l l a  37, d ich o  ú t i l  t ie n e  l a  forma de 
un e s c a r ia d o r  o ensanchador que v á  d isp u e s to  en s e n t id o  

h o r iz o n ta l  y se  d esp laza  con movimiento a l t e r n a t iv o ,  
arrim ándose y desviándose  de l a  p e r i f e r i a  del tambor de 
a r r a s t r e  3 para poder c o g e r  l a  extremidad p l á s t i c a  y 
s a le d iz a  de l a s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  37 a medida que ván 
c o lo cá n d o se  en reposo  una por una en l a  p o s ic ió n  A*
Dicho formador 21 y su mecanismo de a c c ió n  ván montados 
en una p a rte  f i j a  de la  máquina que comprende un montante 
apropiado 41 . EL montante 41 l l e v a  en su«extrem idad s u p e r io r  

l o s  dos elem entos de b a s t id o r  d is ta n c ia d o s  41 ' y en e l  
i n t e r i o r  o sea  en el e sp a c io  que abarcan d ich o s  elem entos 41*1 5 5.
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ván montados l o s  c o j i n e t e s  de r o d i l l o s  o de b o la s  33, 33 ' 
para e l á rb o l  31 del e s ca r ia d o r  y l a  p o lea  de mando 27 .

31 á rb o l  31 del e s ca r ia d o r  vá montado en el 
i n t e r i o r  de un manguito 31 ' y es s u s c e p t ib le  de a ju s te  
l o n g i t u d in a l  en e l  i n t e r i o r  de l mismo. Dicho á rb o l  va 

f i l e t e a d o  por su extremidad e x t e r io r  y l l e v a  l a s  tuercas  
de seguridad  43 para e s t a b le c e r  l o s  a ju s te s  lo n g i t u d in a le s  
r e l a t i v o s ,  pasando l a  extremidad f i l e t e a d a  del á rb o l  por 
una tu erca  de c e n t r a d  ón 67 que vá f i j a  en e l  i n t e r i o r  
de l extremo del manguito 3 1 ' .  Un muelle 68 rodea la  
extremidad reba ja da  o adelgazada d e l á rb o l  31, ten ien do  
uno de sus extremos enganchado en l a  tu e rca  67 y e l o t ro  
extremo enganchado en e l  respaldón  o r e a lc é  69 del á r b o l ,  
de cuya manera e s te  á rb o l  es empujado de un modo f l e x i b l e  
h a c ia  e l  la d o  derecho y con la s  tu erca s  43 apretadas 
con tra  l a  extrem idad d e l  manguito 31 '•  Este manguito 31' 
d e l á rb o l  vá  enchavetaao en l a  p o lea  para que pueda 
te n er  movimientos a l t e r n a t iv o s  m ediante la s  dos chavetas 
32 y 3 2 ' ,  l a s  cu a les  pasan a t ra v é s  de unas ranuras 
a largadas que hay en el manguito 31 ' y penetran en unas 
ca ja s  de cuña formadas en el á rb o l  31 . Un m uelle  34 
c ircu nda  l a  extremidad e x t e r i o r  de l á rb o l de l e s ca r ia d o r ,  

y t ie n e  uno de sus extremos r e c ib iu o  en el c o l l a r í n  34' 
por l a  extrem idad extern a  de e s te  ú lt im o , yendo su o tro  
extremo r e c i b id o  en un c o l l a r í n  70 que al enganchar en 
l a s  chavetas 32, 32 ' r e t i e n e  e l  ensanchador 2l en su 
p o s ic ió n  de r e t r o c e s o  a f i n  de fran quear e l  paso de la s  
p l a n t i l l a s  fo rm a -tu cos  oV. tíntrc e l montante 41 y e l 
tambor de a r r a s t r e  o hay d isp u e s ta  tina palanca de maniobra 
¿ o ,  cuya extremidad s u p e r io r  2 c '  a f e c t a  l a  forma de 

una h o r q u i l l a  que caba lga  en e l  manguito 31 ' del á rb o l  
del e s c a r ia d o r  y enca ja  en un c o l l a r í n  71 de r o ta c ió n  
r e l a t i v a  para imprimir movimiento lo n g i t u d in a l  a l 
m anguito. La extremidad i n f e r i o r  de l a  palanca 23 l l e v a  
un r o d i l l o  35, e l  cual engancha o t r o p ie z a  a cada 
p o s ic ió n  de parada d e l tambor de a r r a s t r e  3 , en la1 9 0.
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l e v a  22 que vá f i j a  en e l  á rb o l  7, a f i n  de empujar 
e l  e s c a r ia d o r  21 h a c ia  d e la n te  a l a  p o s ic ió n  señalada 
por l ín e a s  de puntos en la  F ig .  3 , y formar e l  abocinado 
en la  extremidad de la  p l a n t i l l a  de l tu bo . En e l momento 

antes de te n e r  lu g a r  e l  movimiento in te r m ite n te  del carro  3, 
l a  le v a  22 se d e scorre  o desp laza  del r o d i l l o  35, como 
l o  in d ican  la s  l ín e a s  segu idas  de l a  Fig* 3 , a f i n  de que 
pueda ten er  lu g a r  e l  movimiento de r e t r o c e s o  d e l  
e s ca r ia d o r  por el in term ed io  d e l m uelle  aprop iado 34 .
Después de pasar de l a  p o s ic ió n  A, l o s  ensanches o 
abocinados  37 ' descansan en l a s  m orta jas  36 de l a  
p e r i f e r i a  de l tambor de a r r a s t r e  3, .hasta que bajan más 

a l l á  de l a  p o lea  16 y de l a  banda enlazada que é s ta  l l e v a ,  
para i r  a caer  por ú lt im o  por  ca id a  l i b r e  en un p lano  
in c l in a d o  44 que conduce a un r e c e p tá c u lo  cu a lq u ie ra  
con v en ien te , (no represen tado  en e l  d i b u jo ) ,  para mayor 

c la r id a d  de éste*
El á rb o l  7 r e v o lu c io n a  continuam ente según l a  

forma de e je c u c ió n  e s p e c ia l  represen tada , r e c ib ie n d o  su 
movimiento de o t ro  á rb o l  11 p ortad or  de una rueda 

de cadena de mando 10 y de una rueda h e l i c o i d a l  12 . 
l a  conexl ón de mando en tre  e l  á rb o l  11 y e l á rb o l  7 comprende 
un t o r n i l l o  sin f i n  12, l a  rueda h e l i c o i d a l  13 acc ion ada  
por e l  t o r n i l l o  y l a  cadena s in  f i n  14 que pasa sobre  
una rueda d.e cadena 14 ' que hay en e l  á rb o l  7 y por o t ra  
rueda de cadena an á loga , aunque más pequera , montada en e l  
á rb o l  de contra-m archa de l engranaje 13 . Be podrá emplear 
c u a lq u ie r  sistem a motor de mando para e l  á rb o l  11, 
como por ejem plo un motor e l é c t r i c o ,  (que tampoco va 
rep resen ta d o  en e l d ib u jo ,  en obseq u io  a l a  mayor c la r id a d  

de éste .) .
21 órgano de mando, destinado a hacer que 

r e v o lu c io n e  continuam ente e l  ú t i l  31 en unión de su 
p o le a  27 comprende una p o lea  de c a ja  24 ca lza d a  en e l  
á rb o l  11, l a s  p o le a s -g u ia s  in term edias  25 y 26 y la  banda

- 7 -
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contínu a  28, que pasa sob re  estas  p o le a s .
El mando in term i t e n te  para e l  tambor ó ,  en l a  forma 

de e je c u c ió n  con s id erad a , es e fectu a d o  por e l  mecanismo de 

t r in q u e te  que comprende l a  rueda de d ie n te s  o a n i l l o  6 

con sus c o rre s p o n d ie n te s  muescas, montada en e l  ca rro  3, 

y un t r in q u e te  45 uno de cuyos extremos es tá  d e s t in a u o  a 
enganchar en la s  muescas o d ie n te s  del a n i l l o  6 . El t r in q u e te  
45 vá co lo ca d o  en uno de l o s  extremos de una palanca acodada 5 
m ientras que e l  o tro  extremo de esta  pa lan ca  l l e v a  un 
r o d i l l o  que t r o p ie z a  en un d is c o  de le v a  8 , ca lzad o  en e l  
á rb o l  7. En e l  p er iod o  oportuno y en r e la c ió n  cron om étr ica  

con l o s  demás mecanismos, es ta  le v a  8 a c c io n a  l a  palanca 
acodada 5 y su t r in q u e te  45 para ha cer  que avance l a  

rueda de t r in q u e te  6 en una d i s t a n c ia  ig u a l  a l a  que media 
entro  l a s  dos muescas con t ig u a s  d e l  a n i l l o ,  yendo e s ta s  
muescas d isp u e s ta s  de moao que correspondan con i o s  v a c ia d o s  
o can a les  06 de l a  p e r i f e r i a  del tambor o , a f i n  ae 
o o i i g a r  a una de e s ta s  ca n a les  36 a quedar en reposo  
en l a  embocadura de l a  t o lv a  66 entre  cada movimiento 

in t e r m it e n t e •
Un m uelle  4 6 que t ie n e  uuo de sus extremos 

enganchado en una p a rte  f i j a  de l b a s t id o r  y e l  o t ro  extremo 
f i j o  en l a  extremidad e x t e r i o r  de l a  palanca acodada 5, 
mantiene e l  r o d i l l o  de es ta  pa lanca  apretado co n tra  e l  d is c o  
de l e v a  8 en todo  momento y s i r v e  para r e t i r a r  e l 
g a t i l l o  45 de la s  muescas o d ie n te s  del t r in q u e te  6 y 
d e ja r  aue l a  uña 45 enganche en la  muesca inm ediata 
s ig u ie n t e .  Con e l  f in  de e v i t a r  todo movimiento de r e t r o c e s o  
del tambor de a r r a s t r e  3, m ientras que e l  g a t i l l o  45 
r e t r o c e d e ,  as i como con e l  f i n  de re te n e r  e l  tambor 
en una p o s ic ió n  f i j a ,  hay d isp u e sta  una palanca acodada 9 
en forma de V, que vá a r t ic u la d a  en 47 y l l e v a  en uno de 
sus extremos vinos d ie n te s  48 para enganchar en l a s  muescas 
de l a n i l l o  o rueda de t r in q u e te ,  y aquel de l o s  extremos 
de e s ta  palanca acodada que vá unido a l m uelle 49 vá

- 8 -
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p r o v is t o  de un r o d i l l o  50 que t r o p ie z a  en e l  d is c o  de 
le v a  de r o ta c ió n  continua 8 , a f i n  de r e t i r a r  l o s  
d ie n te s  48 para que dejen de enganchar en e l  t r in q u e te  
v en c ien d o  l a  te n s ió n  del m uelle 49 , durante e l  movimiento 

de avance d e l g a t i l l o  4 5 .
Por cuanto queda e x p l ica d o  s e  comprenderá 

fá c i lm e n te  e l  fu ncionam iento  de e s ta  máquina. La t o lv a  66 

se mantiene cargada de la  s u f i c i e n t e  can tid ad  de p l a n t i l l a s  
o tubos en embrión, como son , por e jem plo , l o s  elem entos 
37, y a medida que e l  tambor 3, queda en rep oso  con una 
de sus ca n a les  p e r i f é r i c a s  36, jun to  a la  boca  de l a  t o lv a  
66, e s to s  tubos son tra s la d a d o s  ono a uno a d ich as  ca n a les  

p e r i f é r i c a s .  En un punto s itu a d o  a l o  la r g o  del c o s ta d o  
de l a  po lea  1 6 ' ,  e s ta s  p l a n t i l l a s  son co g id a s  por l a  
banda o co rre a  15 , para ayudar al tambor 4 a i r l a s  
dando v u e l t a  continuam ente en sus can a les  p e r i f é r i c a s ,  de 

manera que l o s  extremos s a le d iz o s  o co lg a n d eros  de 
estas p l a n t i l l a s  tu b u la res  se vayan ca len tando  de una 
manera uniform e por l o s  mecheros 20 y 2 0 ’ . En l a  
p o s ic ió n  A y según hemos e x p l ic a d o  an tes , e l  ensanchador o 

e s ca r ia d o r  21 u o t ro  t ip o  de form ador avanza de una 
manera f l e x i b l e  v en c ien d o  la  te n s ió n  del m uelle  68 
para form ar y con fig u ra r  l o s  extremos s a le d iz o s  de l o s  
tubos 37 con e l  abocin ad o  n e c e s a r io ,  r e a l iz á n d o s e  esta  
operac ión  tubo a tubo, a medida que la s  s u ce s iv a s  can a les  
d e l tambor se ván co loca n d o  en a l in e a c ió n  con e l  e s c a r ia d o r .  
Estas extrem idades abocin ad as  u o t ra s  p ieza s  en forma 
son d ep os ita d a s  eventualm ente y por ca id a  l i b r e  dentro  
de l canalón 4d desde e l  cu a l son enviadas a r e c e p tá c u lo s

cu a le s q u ie ra  con ven ien tes*
En l a  F ig .  8 vá rep resen ta d a  una p a rte  de 

lámpara u o tro  tubo de ra d io  m od if ica d o  53 e l  cu a l ,  en e l 
p resen te  ca so ,  t i e n e  cerrad o  uno de sus e^tr^mos Esta 
c la s e  cíe p ieza s  pueden ser  iormauas en una máquina como 
l a  que vá  represen tad¿,/én  l a  Fig* 9 se vé un ú t i l  íormador¿9 b .
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construido de manera que forme l a  extrem idad a b ie r ta  de una
p l a n t i l l a  tu bu lar  3 7, cerrando uno de sus extremos en l a
forma que l o  in d ic a  l a  extrem idad cerrad a  de l a  F ig .  8 .
El ú n ic o  cambio que se r e q u ie re  en l a  máquina para form ar 
esta  c la s e  de p ie za s  es e l  ú t i l  55 de la  F ig .  9, en v e z  a el 
e s ca r ia d o r  o ensanchador '¿1.

En l a s  F ig s .  i 0  y H  vá  represen tada  una m o d if i c a c ió n  
de tambor o rueda formada de dos p a rte s  0, que se pueden 
emplear en n u estro  sistem a de máquina, en s u s t i t u c ió n  del 
tambor de a r r a s t r e  3 , a f i n  de p rod u c ir  á r b o le s  de l a  c la s e
que se muestran en l a  F ig .  13, o v a sta g os  como l o s
rep resen ta d os  en la  F ig .  l a .  Los dos elem entos o p a rtes  

y 30, de la  rueda o tambor, t ie n e  unas can a les  
p e r i f é r i c a s  y en a l in e a c ió n  56 a e sn n a u a s  a r e c i b i r  
l a s  cadas o p l a n t i l l a s  57 cíe l o s  tu b o s .  En cada una de 
la s  c i ta d a s  p a rtes  ¡¿9 y 30 de l tambor hay p ra c t ica d a  

una ranura c i r c u n f e r e n c ia l  29' y 30 ' , resp ect iv am en te  
en su p e r i f e r i a  en l a s  que váu r e c ib id a s  l a s  co rre sp o n d ie n te s  
c o rre a s  o bandas 58 y 59 que corresponden  a l a  c o rre a  15 
an teriorm ente  d e s c r i t a  y d est in a d as  a hacer  que vayan dando 
v u e l ta  continuam ente la s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  m ientras se 
están c a le n ta n d o .  En e s t a  m o d i f i c a c ió n  son n e c e s a r ia s  
dos bandas en razón a la  lo n g i t u d  de la  p l a n t i l l a  sobre  
la  cu a l se opera. La ranura 29 ' t ie n e  formada otra  
ranura más somera 60 en su fon do , y l a  ranura 30 ' t ie n e  
formada o tra  ranura p e r i f é r i c a  y somera s im i la r  61, l a  
cual s i r v e  para re te n e r  la s  p l a n t i l l a s  g i r a t o r i a s  en la  
p o s ic ió n  debida durante l a  r o ta c ió n  de la s  mismas producida 
por la s  bandas o c o rre a s  58 y 59* Evitan la  tenden cia  
de l a s  p l a n t i l l a s  a d e sp la za rse  xon gitud ina lm en te  cuando 
re v o lu c ion a n  d e n tro  de la s  c a n a le s .  Ea es ta  m o d i f i c a c ió n ,  

ambas p a rtes  29, 30 d e l t  ambor o rueda están animadas de 
r o ta c ió n  in te r m ite n te ,  y l a s  bandas o c o r r e a s  5 8 ,5 9 , s o lo  
fu n c ion a n  para h a cer  g i r a r  l a s  p l a n t i l l a s  a lred ed or  de 
sus p ro p io s  e j e s .

f

- 1 0  _

3 3 0.
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Lds mecheros 62, corresponden  a l o s  mecheros 2 0 
para ca le n ta r  la s  extrem idades s a le d iz a s  de l a s  p l a n t i l l a s  
tu b u la re s ,  y dado caso que una Parte in term ed ia  del tubo 
deba de ser  formada o con fig u ra d a  en forma de ampolla 
65, por e jem plo , se deberán c o l o c a r  mecheros a d ic io n a le s  

63 en tre  l a s  dos p a rte s  29 y 36 d e l  tambor, a f i n  de 
r e b la n d e ce r  l a  p l a n t i l l a  d e l  tubo en e l  punto 
deseado. "81 e s ca r ia d o r  21 fu n c ion a  para form ar e l 
abocinado 6a, y a l  p rop io  tiempo se forma l a  p a rte  
ensanchada o am polla 65 en un punto in term ed io  d e l  
t u b o .

i¡n e l  caso  de l a  caña represen tada  en la  F ig .  13, 

se podrá emplear un ú t i l  ap rop ia u o , en s u s t i t u c ió n  del 
e s ca r ia d o r  2 1 T para form ar e l  extremo de l a  caña o tubo 
y 3e podrá a p l i c a r  p re s ió n  por iguaL en el se n t id o  
lo n g i t u d in a l  de l a  p l a n t i l l a  para form ar e l  bordón 65' 
que es r e b la n d e c id o  por l o s  quemadores 6o. Otras p a rtes  
de l a  máquina, para form ar l a s  p ie za s  represen ta das  
en la s  F ig s .  13 y 14, podrán se r  id é n t i c a s  a l  mecanismo 

y formas de e je c u c ió n  d e s c r i t a s ,  con r e f e r e n c ia  a l a s  
m o d i f i c a c io n e s  rep resen ta d a s  en l a s  F ig s .  1 a l a  9 .

JL__O T A .
Habiendo ya d e s c r i t o  ampliamente l a  n a tu ra le z a  de 

n u estro  in v e n to ,  a s i  como l a  manera de l l e v a r l o  a la  
p r á c t i c a ,  debemos hacer  co n s ta r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  
an ter iorm en te  d e s c r i t a s  son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  
m o d i f i c a c io n e s  de d e t a l l e ,  s in  que se  a l t e r e  e l  p r in c i p i o  

fundamental d e l  in v e n to ,  y l o  que c o n s t i tu y e  su e se n c ia  
y por l o  que s o l i c i t a m o s  p a ten te  de In tro d u c c ió n  por DIEZ 
años en España es por : "Una máquina d est in a d a  a l a  
f a b r i c a c i ó n  de lámparas e l é c t r i c a s  y sus s im i la r e s " ;  

c a r a c te r iz á n d o s e  por l o  s ig u ie n t e :
lQ .= P or  un p o r t a - p l a n t i l l a s  animado de movimiento 

de r o t a c i ó n  in te r m ite n te  y p r o v is t o  de un mecanismo 
formador y c o n f ig u ra d o r  de movimiento a l t e r n a t i v o ,
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e l  cual comprende un ú t i l  apropiado que fu n c ion a  también 
con movimiento a l t e r n a t iv o  y en r e la c ió n  cronometrada con 
l o s  m ovim ientos de r o ta c ió n  in te r m ite n to  de l tambor de 
a r r a s t r e  y l o s  órganos de r o ta c ió n  de ú t i l  o herram ienta*

2 a .=  Una máquina con a r r e g lo  a l a  r e iv in d i c a c i ó n  
12 , c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de que e l  tambor o ca rro  
t ie n e  formada vina s e r i e  de ca n a les  o ca v id a d es  para r e c i b i r  

l a s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  o tubos en embrión, y unes 
d i s p o s i t i v o s  para hacer g ir a x  d ich as  p l a n t i l l a s  a lr e d e d o r  
de sus p r o p io s  e je s  en e l  i n t e r i o r  de la s  c i ta d a s  ca n a les ,  
y para calentar l a s  p l a n t i l l a s  g i r a t o r ia s *

3 2 .=  Una máquina con a r r e g lo  a l a  r e iv in d ic a c ió n  
12 o a l a  2% c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de que e l  ú t i l  
conform ador g i r a t o r i o  v á  d isp u e s to  de manera que avance 
para i r  in tr o d u c ié n d o s e  en l a 3 . p l a n t i l l a s  durante l o s  
p er io d o s  e s t a c i o n a r io s  d e l  c a r ro  g i r a t o r i o .

4 2 .=  Una máquina con a r r e g lo  a l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

22 o 3 2 , c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho de que dentro del 
c i t a d o  ca rro  g i r a t o r i o  hay d isp u e s to  un tambor de 
movimiento con t in u o  d est in a d o  a cog er  l a s  p l a n t i l l a s  
por sus la d o s  in te r n o s  en l a s  c i ta d a s  ca n a le s ,  a f i n  de 
o b l ig a r  a d ich as  p l a n t i l l a s  a g i r a r  a lre d e d o r  de sus 

p r o p io s  e j e s .
5 2 .=  Una máquina con a r r e g lo  a l a s  r e iv in d ic a c io n e s  

2 2 , 32 o 4 2 , c a r a c te r iz a d a  p or  e l  hecho de que una c o r r e a  o 
banda de marcha con t in u a , y que se d esp la za  de p r e fe r e n c ia  
por una ranura s itu a d a  en la  p e r i f e r i a  del ca r ro  e s ta  
destin a da  a i r  cog ien d o  l a s  p l a n t i l l a s  por sus la d o s  
e x t e r i o r e s  y a h a cer  que r e v o lu c io n e  o a ayudarlas  
a que r e v o lu c io n e n  a lre d e d o r  de sus p ro p io s  e j e s .

62 .=  Una máquina con a r r e g lo  a una cu a lq u ie ra  
de l a s  r e iv in d i c a c i o n e s  ‘22 a l a  52, c a r a c te r iz a d a  por 
unos quemadores o mecheros d es t in a d os  a la n z a r  llam as 

c a le n ta d o r a s , c o n tra  l a s  p l a n t i l l a s  tu b u la res  a lo ja d a s  

en l a s  c i ta d a s  can a les»
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72.=  Una máquina con a r r e g lo  a una c u a lq u ie r a  de 

l a s  r e iv in a iu a c io n e s  p re ce d e n te s ,  c a r a c te r iz a d a  por e l  hecho 
de l l e v a r  una t o lv a  de carga y d i s t r ib u c i ó n  d isp u e sta  
en uno de l o s  la d o s  del c a r r o ,  a f i n  de i r  in tr o d u c ie n d o  
p l a n t i l l a s  en la s  ca n a les  de e s t e  ca rro ,  según ván avanzando 

h a c ia  a r r ib a ,  yendo e l  mecanismo formador y co n f ig u ra d o r  
s itu a d o  en un punto que se h a l l a  m aterialm ente por d e trá s  

de l a  c i t a d a  to lv a *
8 2 .= Un mecanismo c o n  a r r e g lo  a una cu a lq u ie ra  de 

l a s  r e iv in d i c a c i o n e s  p re ce d e n te s ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho 
de que e l  ca rro  e s tá  animado de movimiento de r o ta c ió n  
in te r m ite n te  por  medio ae un d i s p o s i t i v o  de rueda y 

t r in q u e te  que comprenda unos órganuo de c i e r r e  que 

enganchan en l a  rueda de t r in q u e te  durante l o s  p e r io d o s  
e s ta c io n a r i  03 *

92 .=  Una máquina con a r r e g lo  a una cu a lq u ie ra  de 
la s  r e iv in d i c a c i o n e s  p re ce d e n te s ,  c a r a c te r iz a d a  por el 

hecho de que e l  ú t i l  o herram ienta  de movimiento 
g i r a t o r i o  y a l t e r n a t i v o  es apretada de un modo suave o 
e l á s t i c o  con tra  l a s  p l a n t i l l a s  tu b u la re s .

"Una mácuina destin a da  a l a  fa b r i c a c ió n  de 
lámparas e l é c t r i c a s  y sus s im i la r e s " ;  t a l  y como queda 
substancialm enxe u e s c r i t o  en l a  p resen te  memoria e 
i lu s t r a d o  en l o s  d ib u jo s  que se  acompañan.

Esta memoria con sta  de t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  por
una so la  cara

M adrid, 25 de Enero de 1 9 3 0 .  

EISLER ELECTRIC CORFORAT I QM .

P . P .
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