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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

S o b r e  :

" BOLSA ENVASE "

S o lic it a n t e :  CONFECCIONES BARCELONA, S. A .,  entidad  

española, d om iciliada en L lin a s  ns 3,

BARCELONA.
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Se r e f ie r e  l a  presente memoria d e s c r ip tiv a  que 

se une a s o lic it u d  de r e g is tr o  como Modelo de U tilid a d  a 

una "BOLSA ENVASE", cuyas c a r a c te r ís tic a s  de novedad le  

con fieren  l a  cualidad de aportar a lo s  f in e s  que se p er-  

5. sigue v e n ta ja s  más que s u fic ie n te s  para a sp ira r en dere­

cho a l  p r iv ile g io  d el r e g is tr o  que se s o l i c i t a  a l  amparo 

de lo  prevenido a l  e fe c to  en e l  v ig e n te  E sta tu to  sobre 

Propiedad In d u s tr ia l.

C onsiste sustancialm ente en una b o lsa  envase 

10. para contener preferentem ente, cam isas, rebecas y ,  en

gen eral, prendas de con fección , determinada por un cuer­

po de una án ica  p ie za , conformada preferentem ente sobre 

tubo procedente de extru sió n  de m a teria l term op lástico, 

tran sparen te, para conseguir la  mejor expo sición  de la  

15 . prenda que contenga, pero que igualm ente puede d ársele  

e s ta  forma de tubo por operación p o ste rio r  partiendo de 

lámina de m a teria l de n atu ra leza  term o fu sib le.

Cortado un tro zo  de dicho tubo a lo n gitu d  pre­

determinada en razón d e l uso a que se d e stin a , se juntan  

20. la s  caras in tern as de dicho tubo con lo  cu al ad qu irirá  

forma plana, consecuencia d e l aplastam iento a que se ha 

sometido.

La abertura para l a  colocaoión de la s  prendas 

se co n fiere de un la b io  o solapa determinado sobre una 

25 . de la s  bocas d e l tubo mediante un re co rte  tr a n sv e r sa l.

La o tra  boca d e l tubo que queda posicionada  

como parte a l t a  de l a  b o lsa , re c ib e  una p ie z a  termomol­

deada independientemente, co n s titu id a  por un cuerpo lon­

g itu d in a l r e c t i l ín e o  y  en su centro consustancialm ente  

30. moldeadq una empuñadura y  a cuyo e fe c to  dicho cuerpo
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lo n g itu d in a l se suelda térmicamente sobre lo s  bordes de 

l a  boca a l t a  d e l tubo que, lógicam ente, por e fe c to  de 

e s ta  soldadura queda condenada y  como se ha d e s c r ito  

anteriorm ente, es l a  abertura in fe r io r  l a  u t i l i z a b l e ,

5. y  que se c ie r r a  mediante unas c in ta s  de n atu raleza  a u to -  

adhesiva, a modo de p re cin to .

La n atu raleza  de l a  empuñadura puede se r, co­

mo se ha dicho, co n su stan cia l d e l p re cin to  en m aterial  

term o fu sib le, pero igualm ente puede e s ta r  hecho en ma­

lo .  dera o m etales, siempre que su liv ia n d a d  lo s  haga acon­

s e ja b le s .

En esto s segundos supuestos, l a  empuñadura se 

v in c u la  por medios convencionales a l a  c in ta  que por 

soldadura térm ica p re cin ta  la  boca superior de l a  b o l-  

15. sa envase.

Se acompañan unos d ib u jo s, en lo s  que se mues­

tr a  una manera de l le v a r  e l  invento a l a  p r á c tic a  hacién­

dose constar de manera expresa que carece de carácter  

p r iv a tiv o  en sus d e ta lle s  toda vez que se c ita n  solamen- 

20. te  a t i t u l o  de ejemplo.

En l a  f ig u r a  18 se represen ta una b o lsa  envase

en alzado.

En l a  f ig u r a  28 se rep resen ta l a  b o lsa  envase 

cerrad^ con su contenida d isp u esta  para su manipulación  

2$. com ercial.

Consta, como se ha a n ticip a d o , de un cuerpo 1 , 

fig u r a s  18  y  2 8 , conformado a p a r t ir  de tubo de m aterial 

term o p lástico , e l  cu al cuerpo presen ta obturada l a  boca 

superior por la  p resen cia  de una lámina 2 , f ig u r a s  18  y  

30. 2 8 , que quedó soldada a lo s  bordes de la  b o lsa  por s o l -
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dadura térm ica y que presen ta en su centro y  orientada hacia  

a rrib a  una empuñadura 3 co n su stan cia l o independiente.

La abertura in fe r io r  presen ta un la b io  4 , f ig u r a  

1 * ,  que se dobla sóbre s i  mismo, determinando una solapa 5, 

5. f ig u r a  1 * ,  que se a p lic a  contra l a  o tra  cara de l a  b o lsa  

y se c ie r r a  por in m o viliza ció n  temporal mediante unas t i ­

ras de n atu raleza  autoadhesiva 6, f ig u r a s  13  y  2 3 , lo  que 

co n fiere de l a  p o sib ilid a d  de a b r ir la  o c e r r a r la  a exigen­

c ia s  d el uso a que se d e stin a ,

1 0 . Las prendas colocadas en e l  in te r io r  de l a  b o lsa

envase, f ig u r a  2 3 , son v i s ib le s  y  por tan to  e x h ib ib le s ,  

sin  necesidad de s a c a r la s , pero es p o sib le  sa c a rla s  y  v o l­

v e r la s  a guardar un gran número rep etid o  de v e ce s, s i  fue­

ra  n ecesario .

15 . Suficientem ente d e sc rito  e l  in ven to , a s í  como

una manera de l le v a r lo  a l a  p r á c tic a , se hace constar de 

manera expresa que e l  mismo acepta m od ificacion es de deta­

l l e  siempre que é s ta s  no a fe c te n  a su fundamento.

La firm a s o lic it a n t e  se reserv a  e l  derecho de

20. extender e s ta  demanda a lo s  p a íse s  e x tra n je ro s, r e iv in d i­

cando l a  misma p rio rid ad  de l a  presente s o lic it u d  a l  empad­

ro d e l Convenio In tern acio n al para l a  p ro te cció n  de l a  Pro­

piedad In d u s tr ia l.

N O T A

25. E l  Modelo de U tilid a d , que se s o l i c i t a  por v e in ­

te  años, para España, de acuerdo con l a  v ig e n te  L e g is la c ió n ,  

deberá recaer sobre: "BOLSA ENVASE", según la s  c a r a c te r ís ­

t ic a s  e se n c ia le s  de la s  s ig u ie n te s:

R E I V I N D I C A C I O N E S
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30. 13 . -  B olsa envase, ca ra cte riza d a  porque consta de
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5 .

un cuerpo recta n g u la r determinado sobre tubo de m a teria l t e r -  

momoldeable, e l  cu al tubo tie n e  lo n gitu d  predeterminada en 

razón d e l uso a que se d e stin a  y cuya boca superior queda 

obturada por una t i r a  de m a te ria l term ofusible que se a p li ­

ca por fu sió n  tórm ica y  l a  cu al t i r a  presen ta co n su sta n cia l­

mente co n ferid a una empuñadura en su parte c e n tr a l y  even tu al­

mente no co n su stan cia l incorporada por medios convencionales.

2* . -  B o lsa envase, ca ra cte riza d a  porque l a  boca in ­

fe r io r  presenta sobre l a  to ta lid a d  de unos de sus la te r a le s  

una solapa que se dobla sobre s i  misma contra l a  o tra cara de 

l a  boca y  porque unos p recin to s de n atu ra leza  adhesiva mantie­

nen dicha p o sic ió n  por lo  que e s ta  boca in fe r io r  es l a  u t i l i ­

zada para l a  co lo cació n  de la s  prendas que envuelve.

te  memoria que consta de cin co h o ja s, e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara y  d ib u jo s.

3 # .-  BOLSA ENVASE.

Según queda sustancialm ente d e s c r ito  en l a  presen-
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