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Memorie descriptiva que se acompafia & la Solicitud de Pa~
tente de Invencién por VEINTE afios, 4 favor de Bor is Aivaz
residente en Budapest (Hungria), por "UNA MAQUINA PARA FABRICAR TAPO-
NES FILTROS DE HUMO PARA BOJUILLAS DE CIGARRILLOS", presentada en el

Ministerio de Economia Nacional.

El invento se refiere £ una mdquina para febricar tanones
filtrantes de humo hechos de papel crepé de una § varias capas, para

boquillas de cigerrillos ¥ otros utensilios de fumar y consiste en

que entre las diversas capas del rollo de papel crepé se encuentra
5 un velo de guata de celulosa;

En una mfquina adecuada para la produceidn de estos taponesi
se deben tener ante la vista las siguientes condiciones muy importan-—
tes para la fabricacién de los mismos;

El papel crepé, en efecto, para conservar su naturaleza

10 rugosa y asegurar asi la permeabilidad del tapén al humo, se tiene
que hacer de un papel relativamente duro, que posee un poder de aspi-
racién pequefio y por lo mismo no se presta para fijar los elementos
perjudiciales del humo. Por el contrario, el velo de guata de celu~
losa contiene las fibrasde estado poco deterioradq& en unién muy

15 floja de manera que tiene un elevado poder de aspiracién y al mismo

tiempo impide el paso del polvo de tabaco,
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Con preferencia el rollo se fabrica de una cinta denapel
crepé de varias capas, el cual entre las diversas capas contiene ya
la insercién de los velos de guata celulosa, de suerte que no es ne-
cesario introducir en los rollos del tapdn filtrante dicha guata.
También una cinta de napel crevé de varias capas resulta menos sen—
sible a los esfuarzos de traccidn, de manera que al enroilar el ta—
pén no sufre su naturaleza.

isdemas el tapdn al enrollarse de unsg cinta de varias capas
requiere un trozo mas corto de cinta, y por lo miswmo siendc igual
la potencia de la miquina requiere una r.enor velocidad de rotacidén
de los rodillos bobinadores, por lo cual tawbién resulte menor el es-
fuerzo de traccidn sufrido bor la cinta. Fara que al enroilar no se
tenga que someter la cinta a ningin esfuerszo verjudicial de traccidn
el enro.laomiento segin e:. invento no se efectus alrededor de un espi-
géusino en un espacio intermedio de rodillos bobinadores.

La méquina segin el invento se presta taxbidn para la fa-
bricacidn econdmica de los rollos destinados a la producidn de los
tapones de filtros de humos vy hechos de cintas compuestac de tal for-
ma que el crepé tenga la rigides necesaria y las otras nropiedades
de la cinta compuesta, permanezcan iguales en todo el rollio. Para ob-
tener tapones filtrantes eficaces es tambi-en de importancia el que
la capa interwvedia o Capas compuestas de un velo do suabs de celulosa
al introducirse entre ias Capas de paper crepé y mientras que se for-
man los roilos de aprovisionariento v awn después al fabricar los ta—
pones filtiantes de humos, no sufran ningin estirado digno de mencidén
pues de lo contrario se desgarra la cap.. intermedia agspirante o por
otros motivos se distribuye irregularriente J DOr ellc se altera ver—
Judicialuente la facultad de asuiracidn v filtracidn del tapéh;

licdiante la mdquine seamin el invento las capas aspirantes
se colocan de¢ tal suerte sobre o entre las canas de papel crepé que
se Torae un rolio de cinta adevado ar objeto. Con preferencia las
diversa.. capas de la cinta de varias de¢ ellas, destinads a la forma~
cidn del tapén, se reunen en algunos suntos entre si rediante costura

0 ‘cogido ¥ el rolio de cinta vor una de las caras frontales se provee
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preferencia de una capa de pegowento jue conten i un medic de im-

a
S
B

nregnecidn ininflamsbles, de manera que se evite eficazmente todo
aflojaniento, desgarre ¢ dcfo.macidn de los rollos durante el trons—
porte o la maninulcocidn. La imoregnacidn con er wedio incowbu: tible
en el borde de la cinta coumruesta se efectua en aquel borde (ue ez-—
tando el tapfon filtrante terminado, queda vueito alllado del tabaco
del cigorrillo. np este forma ia boquilla del cigarri.io, cuando ,
este se Tuma haste el final, no pued. arder, de manera que el ciga-
rrillo se apago por 51 mismo.

»n la niquina serun e. invento, al Tabricar los rc¢llos de
cinte diversas tiras delpapel crené y del velo de guata se desonrof
llon de sus respectivos rollos con una verocidad de los mismus con-
veniente y ccordada entre si y se reunen de cuerte ~ue las tiras as-
pirantes puedaﬁ colocarse sobre o entre las tiras de na €l crené sin

.

tirwrse dichos tiras aspiran-

@]

ningun:s tend.oncla o desgarrarse 0 a €

r'd

tes.Tnra este objeto las tiras de panel creié 3¢ rodran a 108 corres—

sondientes rollos Jdel materi.i ~wpivador, de manersa que este ditimo
venga a caer scbre las tiras de pavel cre é 7 se adhiera a ellas an-—
tes de que abandone su bobina, Las tira- de panel creré e reunen
asl en uha tira compuests con las del moterial . o irador, dusspuls de

lo zu.l se coloca otra segunda tira de wanel creré soore el lado Li-
“2 - A .

bre de 1~ tirs exterior d: materinsl asp

iraaer, de suerte gue se obtean
ga la tirn 4. materianl necesarica compuesta do panel crend r de mate—
Tial awplirador, tira que tueso por 108 nmedios conocidos se corta en
cint~ . arslelas de un ancho correstondiente v la lonzitud dglos ta—
nones a fobricar y se embobinan en vollos var: 1-. iroducién npro.-iamea
te tal de 1lo3 tapones.

La impregnecidén de unco de los lados de estos rollos con el
veganiento que contiene preferentemente un medio incoubustible, se
efectua por cualgulera de los méiodos conocidos, ewbadurnando uvno de
los lados del rollo con la disulucién de pegamento. YFara Tacilitar
esta medida, cada rollo de aprovisionaniento, al quitar:o del dispo-
sitivo cortudor 7 bobinador, se sujeta me iaunte una rinza eldistica

0 similar, que un ,ovco antes de ewbadurnar el Tollo se quita de éste.
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1 tapdn filtrante de humo se fabrica en la miquina segin
el invento formando un nucleo compacto a partir del extrermo delante—
ro de la tira compuesta de material ya descrita y enrollando en espi-
ral la porcidn restante de la longitud necesaria para el tapdo, de

1a tira de material sobre el indicado nucleo. bste se forma nreferan
tenente dobiando la tira de papel en el centro del tapdn, de suerte
que por lo menos la porcidn central de. tapdn esté constituida por
unaespiral doblemente dobliada.

Ya se han propuesto tapones filtrantes de humo de papel
crené de una o de varias capas para boguillas de cigarrillios o para
otros utensilios de fumar, en los que la tira de meterial se enrolla-
ba en una espiral suelta. shora bién desnués de 1los rodililos o cilin-
dros por los gque la tira de material se enrolla en una espiral, no
deben de poseer ninguna velocidad demasiado elevada, pues de lo con—
traric el papel crepé se estira y pierdec su naturaleza, es necesario
enrollar el papel de una tira de material lo mas corta posiblie, vor
ejemplo de 5 cm, de longitud, pudiendo hacer el tapdn con unas pocas
espiras. Para rellenar la seccidn transversal de ia boquiila con al-
gunas espiras es nececario emplear tiras que se compongan de varias
capas de panpel crepé Y capas interxedias aspirantes, por ejemplo en
total de 5 capas vpresentando por tanto la tira un espesor considera—
ble. 51 la espiral se enrolla de una sola tira de vapel crevé, enton-
ces presentaria un nvumero realtivamente rsrande de espiras 7 el enro-
llamiento exisziria un tiempo relativauente larszo, 7va que la veliocidad
de enrollamiento no debe elevarse sin qgue haya que temer el estiraje
del navel crepé. Perc si el mavel filtrante se forma vor Uﬂﬂkspiral
sencillis introducida en la boquilla c,4como se ilustra en la figura
6 dei adjuntc dibujo en seczcidn auuentadn, entonces ei ceitro de la
esplral a, posee un canal libre b, tanto mas ancho cuanto mayor es
el espesor de la tira de que se enrolla la esviral. Este canal cen-
tral ofrece al humo la resistencia minina, de suerte gue una gran -
parte d. dicho hurio correrd or este canal y no pPor la estrecha ren—
dija de aire entre las espiras. idctas circunstancias reducirian la
capacidad de la asmiracidén del tandn.

Bn la miquine segin el invento la tira compuesta se dunli-—
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ca en el centro del tapba y asi se evita eficazmente el inconvenien—
te mencionado. iLsto se realiza automdticanente gracias a una confor-
macibén peculiar de la warte de la méquina, segin el invento destind-
da a la fabricacidn proviamente tal del tapdn. Lsta parte de la né-
guina se construye ademds de maners que se evite eficazmente el que
pue’a salir inadvertidamente ls tira de material de la cavidad entre
los diversos rodillos bobinadores. Al mismo tiempo una forma de eje-—
cucidn de esta parte de la méguina segdn el invento se presta tam—
bidn para la obtencidn de una espiral regular mis o menos suelta si
se desea. Finalimente esta parte de la wdquina segin el invento se
provee, teniendo en cuenta lajimportante condicidén de evitar todo es-
tiraje de la tira de material devanada del rollo del repuesto, de un
dispositivo automftico de accionamiento en e. punto que contiene el
rollo aprovisionador, dispositivo que del destinado a guiar el mate-
rial de lcs cilindros bobinadores de los tarcnes, recibe unqtolea
motriz accionada solidarisauente por friceidn y la cual se dispone en
un brazo giratorio y se provee de umedios para oprimir la polea de
accionamiento en forma que ceda contra la periferia del rollo apro-
visionador.

in los dibujos adjun.os se ilustran esquemdticamente a ti-
tulo de ejemplo algunas formas de ejecucidn de la mdquina semin el

invento.

La figura 1, es una vista lateral de la primera parte de
la mdquina que sirve pars fabricar los rollos de la tira de material
coupuesta destinada a la producidn de los tanones.

La figura 2, es una vista teruinal del dispositivo corta—
dor de esta parte de La méquina.

La figura 3, presenta una seccidn longitudinel parcial de
l¢s ciitindros bobinadores de los rolios.

Las figuras, 4 y 4a, presentan un rollo provisto de una
pinza para detener las es:iras, una seccién transvercal Yy vista late-
ral respectivamente.

Lu figura 5, presenta una forma de ejecucidn del disnositi-

VO para enrollar 1los tapones.

La figura 6, es una seccidn transversal en major escala
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de un tapdén enrcilado en una espiral regular.

La figura 7, es una seccidn transversal andloga de un tapdn
con unu parte central enrollada dos veces sesin el invento.

La figura 8 es la disposicidn general y en vista lateras
de la parte de La wmdquina destinada a fubricar ol tandn.

Lo figura 9, es la witad de la iszguierda der dis ositivo
de .ccionaniento del rollo de aprovisionamiento visto nor ei lado de-
recho.

La figwra 10 es una vista lateral.

Lo figura 11 es una seccilu vewrtical de la segunda forma
de cjecuciin del dispositivo pare enroilar unapspiral de tapda segdn
ls figuve 7.

La figura 12, presenta otra forza & cjecucidn del disposi-
tivo para enrcllar los tapones y ¢e las zuias que cooperan con 81 al
comienzo de enrollarse la esrviral.

La fisura 135, es una vista andlora a la figurs 12, al com-
rletorse 1o eg-iral del taudn.

La firura 14 oresenta el dispositivo segin 1z figura 12,en
una vist: frontal cor el lado izguierdo de 1a figura 12.

¥n la fisgura 1, se presupone la fabricacidn de rollos de
aprovisionazmiento con cinco capns alternativas de pavel crené y algo-
dén en rexia chundn y precisamente con tres capas de papel crené y dos
capas interme 'ias aspirontes, Los rollos o tiras anchas de material
aspirador ce designan por a, al, y se sustentan por ejes, husillos o
cilindros paralelos a2, a3, situados esenci:.lmente en el nismo plano
horizontal. Dos capas del pavel crepé se suwuinistran por los rollos
o tiras b, bl, que se sustentan »or ejes, husillos o rodillos b2, b3,
Bstos Gitimos se disponen algo »nor encima y por detrds o frente o
los ejes a2, a3, de los rolios aprovisionadores a, al, dei zmterial
aspirador. Las camnas correspondientes de napeL crepé b4, b5, se sacan
dei lado inferior de los rollos b, bl, ¥y se llevan por encima y alre-
dedor de los rollos a, al, del material aspirador y luego se siguen
conduciendo wer ejeuplo en direxcidn contraria a ls direccidn con
que se sacan de b, bl. De esta forma las capas de papel crepé b4, b5,

se onrimen con una ligera vresidn sobre las canas correspondientes
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a4, ab, de material aspirador antes de que estas se retiren de sus
rolios a, al, de manera que las capas de papel crepé b4, b5, pueden
servir se sostén o las capas a4, ab, a las que estas dltimas se adhie
ren y vor las que lar capas a4, ab, se sacan de sus rollos a,al,. Es
de importancia el nc ejercer ninguna tensidén consideresble sobre las
capas de papei crepé b4, b5, mientras ¢ desvuds que se reunen con el
material aspirador, pues de lo contrario las capas asfradoras a4,a5,
se desgarrardn o colocardn irregulermente, con 1¢ cuel 1los rollos
fabricados y consiguientemente tarbién los tapones de ellos preoduci-
dos vpresentarfan irresularidades por lo que toca a capacidad de amni-
racidn.

Los rolos o tiras de rempuesto se disponen de manera que las
dos tiras de papei crepé b4, b5, con las capas aspiradoras a4, ab,
reunidas con ellas en la forma descrita, pueden seguir conduciédndose
conjuntarmente en forma de una tira de material compuesta. Para com—
pletar shora el material compuesto se saca una capa adicional de pa—
pel crepé b6, de un rodillo aprovisionador b?, ¥ se le hace resbalar
sobre la capa superior libre a4, del material a:pirador. Naturalmen-—
te que la mdquina puede varisrse también convenientemente para la fa—
bricacidn de un material compuesto de was o de menos de cinco caras,
por ejemplo de tres o de siete.

EXl material compuesto de tres capas de vmapel crepé, b4, b5,
b6, v de dos capas intermedias asPirantes a4, ab,, se lleva chora a
un dispositivo cortador y enrci.ador. En el ejemplo ilustrado la
tira compuesta corre sobre un rodillo c, a un dispositivo cortador,
por el que el material se corta cn tiras de igual direccidn, con un
ancho corres»ondiente al largo de 1los tapones a fabricar. Nl disposi-
tivo cortader se compone segin la figura 2, de una multitud de discos
cortantes d, sustentados por un eje giratorio dl, y que coopera con
ranuras periféricas el de una matriz cilindrica e, dispuesta por aba-
Jo. lii eje dl, se coloca en excéntricas d2, (figura 1) por lo cual

los discos de cuchilla 4, pueden leventarce de su posicidn de traba-
Jjo con lo cual pueds otro nuevo trozo de material llevarse por el dis

rositivo cortante al rodil.io bobinador £, Zste rodillo bobinador se

compone de un eje dispuesto en cojinetes g, varulelo al eje dl, de
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los discos de cuchilia d, ¥ lleve una multitud de nucleos sustentado-
res anuleres, fl, comruestos de cartdn o similar ¥ cuyo anciio corres—
po:de al de las tirus obtenidas de la banda couwpuesta de material
DOr el corte en & ,. Los anillos fl, se sujetan sobre el cilindro
enrorlador f, por ejeuplo medisnte un manguito 2, que »nosee rosca
interior, Estu parte de la méquina estd rrovista de un disvositivo
por el que se aumentu automdticamente la distancia entre el cilindro
enroliador f, v el dispositivo cortante a medida que crece el didme—
tro del :gerial enrorlado sobre el ci.indro f, y esto con preferencia
de nanera que las tiras paralelas de naterial ecstén esencialmente ale
Jadas en direccidn horizontali ded dispositivo cortante. segin esto,
los coginetes g, del cilindro bobinador T, se colocan en lcs extre-
mos de 10s brazos gl, que en su extremo inferior se fijan en un eje
giratorio g2, y me iante varillas de traccidn g3, se apoyan en tal
rosicidn que la narie superior del ciiindro f, cae esencialmente a
la altura 3¢ la matrig e, del disvositivo cortador. vas varillas de
traccidn gy, se articulan nOor un lado a los frazos gL, y vor otro a
los bloques g4, que vuedea des Lzarse en un eje g5, apoyado en coji-
netes fijos de nresidn y provisto de roscs de torniilo.

%l eje g5, se¢ hace girar en coincidencia con la velocidad
de paso del material a traveés del dispositiveo cortador ¥y esto nme-
diante una transmisién de un sin-{in ¥ rueda helecoidal gb, desde el
eje cl, por el que se sustenta el cilindro ¢, arriba mencionado. De
esta forma el cilindro bobinador T, se nmueve cada vez mas alejandose
del dispositivo cortador v hacia abajo, como se indica nor lineas de
trazos de suerte que el material abandone gieuwpre al dispositivo cor-
tador en direcc 8n horizontal o casi horizontal. £l cilindro bobina~
dor f, se mueve por un eje rotor P, mediunte correa y ruelas dentadas
vl, P2, por inte medio de un acoplamiento cargado ligeramente o bien
pueden preverse otros medios bara asegurar que el nmaterial abundone
al dispositivo cortador con unas tensidn Pequeriisina. Log discos cor—
tantes d, se accionan en igual forma por el eje motor v, nmediante
una correa O cadens vs, p4,. Log rolios de wprovisionuariiento a, al,

5

b, bi, b7, se hacen girar soliidari. .ente on coincidencia reciproca.



ESPECIAL MQ)AL
[ 4V

-

280

285

290

295

-7 165350

#n el ejewplo ilustrado se mueve ala este objeto por el eje moior
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P, ¥ mediuznte una teinemisidn de rueda helicoidal, otro eje nS, ox-
rendido en direceidn longitudinzl y por éste, otro seyundo cje nb.
extendido tambidn en direccidn longitudinal ¥ nrecisanente mediente

un accionamiento variable, mor ejesrnlo un Tar de -~oleus cdnicas D

~J

For eztc seswadc eje 16, se accionan de un lado directamente median-
te vor ejenmplo ruedas clnicas, Los c¢jes be, a2, ¥ a3, que llevan los
rollos b7, =, ¥ al, 7 vox medio d.; ejes inter.edios ver -ticales y <
ruednz cdnicas tumbilon los ejes do esbos, b2, b3, de los wol.o0s de

moterianl b, bl,. Lo caso que s quierea puedec tombidn sin embar o

nreverse un sccionuriiento snflo~o solo nara los roilos b, bl, b7,
del panel creé 7 dejnr 1o fotagié; necesaria de log rollos &, al,
del materint wonirador ol arrasire de eute Yltimo por las capus de
panel creré a4, a5, que abrazan a €sT0S rollos. Terbién, puede rea-
Lizarse el wcclioamiento de los rollus =, sl, o de todos los rollos
o de cualquier grupo de los micumos medionte acoplamientcos poco car-
gados, con el fin Jde tener &n cuents la diversidad de cudesor de
las corrsesnondicntes cupas de meterial. Li cilindro de guia c, 5€

acciona sor el eje pH. melionte ruedas cénicas ¥y un eje interiiedio

<

yertical ¥ en general ¢ adopta Tul dicnosicidén y funcionamiento
para ©odo ex dispositivo de la- dive sas capas del naterial o de
Jas tiras compuestas de este en ninguna de lag posiciones de tra-
bajo de la mdguina esperimentan ninguna tensidén dipne de mencidn.
11 accionamiento variabie que une a 10T dos ejes pb, pb, entre si
pvede regularse autemdticanente por medios cualesquiera adecuados
o efectusr a mano el necesario ajuste bDara compensar ex decrecimien
to peulatino del didwetro de los rol.os aprovisionadores.

©i trabajo de esta vparte de ia nédquina se initia de nane-—
ro que la banda compuesta de waterial despues de levantar los dis-—
cos cortantes 4, de la posicidn de trabajo, se atraviesa por €l
dispositive cortante y por ejemplo mediante un negamento o puntas
de sujeccidn se fija en el juego de log nucleos anulares de susten-
tacidén £1, sujeto sobre el cilindro bobinador f,. Los nucleos de

sustentacilon o anillos 1, se ajustan naturelmente en forma adecua
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da en dirveccidn iateral en conformidad exacta con los discos cortan—
tes d,. shora se poune en marcna la nlaguina y lca discos cortantes d,
se bajon inmediatamente a la posicidén de trabajo.

w1 ectremo exterior de guiec de la banda compuesta de material no se
corta aqul naturalmente en tiras, »ero dicho e tremo puede senararse
fucilmente del cilindo bobinadeor T, despuéds de quitar los rollos ya
bobinados v sustentados por 103 nacleos flL,.

Despuds de terminsy el 1HIoOceso de bobinado de los rollos
se .ara la miquina y 108 rolios a, (figuras 4 ¥ 4a,§ sustentados
por 1os anillos fl, se quitan sucesivamente del cilindro bobinador
f, eancajando sobre cauda rollc una ninsa eldstica 1, parc sujetar
Puertemente sus espiras con el fin de que no se c—lojen o perturben
hesta gque se recubram un lado deL rollo con el pegamento. L& pinza
eidstica i, se commone en el ejemplo ilustrado de ubha 1driina dobla s
da en forma de U, correspondiente u la gseccidn transversal del ro-
1lo. Las rawmas paralelas de la pinza oseen una ne queiia inclinacidn
hacia dentro, de manera que cogen con suficiente vresidn entre ellas
los lados onuestos del rollo, con el fin de impedir el aflojamiento
o desunidn o cualquier deformacidn del mismo.

.ntes de continuar la elaboracidn de los rollos d: aprovi-
sionamiento en la mdquina segin el invento, 1las diversas capas de
1o cinte de varias cavas destinada a formar el tapén ueden unirse
entre si en algunos runtos en cualculer forma, -y ejemiylo wmedian-
te costura, cosido o pegarmento. Con preferencia las capas se megal
entre si nor un negamento directuzente aplicado a una de lar caras
frontales dei rollo mor los bordes. =l embadurnapiento: de una de
las curas del rollo muede efectuurse de cualyuler forma, a mano O
automdticamente. mediiante vor cjemplo disnositivos ya conocidos que
contienen cilindros ewbadurnadores. La cang de megamento se deter-
mina con vreferencia de manera que la imnresnacidn o aspiracidn de
1a disolucidn del mismo se estienda a las canas aspiradoras de mate
rial desde el canto de ia tira hecia dmmtro en una distancie de
unos dos rm. Se ha descubiertce gue cuando la asviracion del pega-—

mento se extiende demassiado desce el cento de la tira de waterail,
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puede presentarse un desgarre de las capas del miswo duraente el nro-
ceso de formacidn de los tapones.
) 3e obtiene una disolucidn de vepamento adecusda por la si-

’ giiente composicidn:

335 200 gs de sulfato de aluminio.
500 gs de agua.
> e 200 gs de dextrina amarilla

500 gs de agua
mn el secado realizado después de aplicar la capa en cual-
340 gquier forma, el pegamento acabado de mencionar se seca cn forma cris-
talina y se quiebra durante la producién dei tapén, de manera que los
canales longitudinmies que atraviesan a este, no se clerran en ningu-
na forma. Ldemds este pegamento, graclas a su contenido de sulfa-
to de aluminio, que puede reemplazarse por OtTo medio egquivalente,
345 commica ai extremo del tauén vuelto a ila carga dc tabaco, una re-—
sistencia eficaz contra el fuego, con 1o ventaja ai principio men-
cionada.

Los rollos de aprovisionamiento tratados en la forma descr

+a se llevan ahore u la parte de la miquina destinada a la producion
350 propiaménte tal de 1os tapones, fobricindose estos preferentemente
en lao Tormu que se representa en la Tigura 7. En esta figura se in-
dica por ¢, la boguilla ¥y DPOT a, 1o tira 4. material compuestia €n
1a forma descrita y la cuul en el centro 4, del tapdn se doblea s0-
bre si misma, de ..anera gue S€ 2orme una doble espiral, por la que
355 se rellena uniformemente toda 1a seccidn fransversal de 1i boguiila.
Los espacios intermedio vacios que pueden apreciarse en
la figura 7, emn f, ¥, cn escm$a4exagerada, noc existen en realidad
pues & esriral biand- ce deforwma algo y rellcna 4. bidn los espea-
cios intermedios £, T,. Comoc 7€ desorend: 1. figura 7, noO e nece-
360 cita doblar toda lu espira, antes besta con doblar su parte central
Lo sarte de la wdquine cegln el invento destinada o la .
fobric.cidn de estos tapemes de filiro de humo, rccibe un rollo 1,
de avrovisionamiento fé;unzS, que es izual O sndlogo al rollo h,

descrito con relacidn a ia Tigura &, ¥ ahors naturaliente se apoya
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sin la pinzga 1, sobre un eje 2, giratorio en el so-.rte 3. Lu tira
de material a, comﬁuesta v devanada del rollo 1, se conduce DOT una
nolea o cilindro 4, hasts el dis ositivo alimentador 5,5, del weca-
nismo r, destinado z enrollar 1los wanones 24 trantes. vor 7 se indi-
ca el mecanismo cortador usual, que sirve para cortar el trozo de
cinta necesario parw Ul tapén y se rmeve pOr el eje de la niquina
en ia forma conocida.

11 brazc 9, apoyad: gilratorio en 10, en el so orte 3, lie—
va una nolea de friccifn 8, que medlante un maelle 11, cue agorra
en el brazo 9, se oprime contra -& periferia del rollo del wurovi-
sionauiento i. La nolea rozante g, se acciona DOI una correa O cade—
na 12, 13, 14, (figura 9,) con auxilio de una rueda 15, apoyada en
el gorrdén de giro 10, del brazo 9, ¥y que se mueve por un lado, por
ejemplo mediente una polea o una cadena 16, por el eje 17, vor el
que al mismo tiempo s€ mueve el eje 18, del dispositivo alimentador
5,5, del mecanismo T, pars enrollar los tapones.

Por efecto de esta disposicidén la polea rozante &, pone
al rolio de aprovisionamiento 1, mecénicanente bajo un dngulo vara
devanar, necesario para que avence ui +trozo Ce cinta de longitud
exactamente igual, la cual se corta en 7 de la cinta y se introdu-
ce en el disvositive enrollador T, de menera que la cinta a, NO €3—
perimenta en absoluto ningdin estirado.

181 dispositivo enrollador r, S€ compone sexin la fimura
5, de una maltitud de cilindros o rodillos, HOT ejemplo de cinco
rodillos rl, r2, r3, T4, 7 5, log cuales giran en el mismo senti-
do contrurio a las agujas de un reloj mediante cualquier transmis
sidn no revresentada. kn 1los espacios entre los rodillos penetran
topes 19, que impiden cue la cinta a, fesbale por la rendija en-—
tre los rodiilos, hacia el lado e terior Gel dispositivo. Uno de
los dos rodiirlos embobinadores del lado izquierdo que limitan el
agujero de introducién del dispositivo ¥ precisamente el rodillo
r4, se cubre y»or su 1ado vuelto al orificio mediante una placa de
guia 21, que penetra en dicho orificio. &l extremo dslantero de la

cinta a, al encontrarse con el rodilio r5, y vwor efecto de su cho-
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que durante el giro de los cilindros bobinadores, se moldea autormé-
ticamente en la formo representado en una doble espiral.

cesdn las figuras 10 y 11, el dispositivo bobinador r, se
compone taxbién de una maltitud de cilindros, ahora mor ejemplo de
cuatro cilindros rl, r2, r3, r4, los cuales todos giran ed el mismo
sentido en la direccidn indicada por las Tlechas de la figurs 11,

gracias a una transmisidn no revresentada. Jaturalmente que en BRVES
gar de dos cilindros inferiores 7 dos superiores se podria también
emblear un n%-ero mayor de los mismos. bl Dpar superior de cilindros
ri, r2, se apoya vrreferentemente en un marco oscilable, de manera
que nueda lLevantarse y_ajustarse regpecto al par inferior.

Segén eusta forma de ejecucibn en la cavidad interior linmi-
tada por lus cilindros se prevé un tope fijo 19, frente a lia rendija
de admisidn, que queda entre los cilindros rl, v r4. Li extrerio de-
lantero 20 de la tira de material o cinta choce contra el towe 19,
de suerte que cuando la tira a, se hacce avanzal HOT el cilindro rl,
con la cooperacidn de una guia indicnda por trazos por debajo de la
cinta a, el extremo de esta se dobla, pdra formar la parte central
x, de forra de &, del tapén (Tigura 7.)

En 1la forms de ejecucidn distinta del dispositivo de enro-
1 .amiento representada en la figura 12, 13, v 14, se disponen tam-
bien, mor ejemplo, cuatro rodillos bobinadores, rl, r2, r5, ¥ r4.
del mismo sentido de rotacidén 7 uvna placa d. guia 21 por la que la
cinta a enroilar a, se introduce por la rendija entre los cilindros
ri, y r4. Los cilindros se proveen LOT 10 menos con una,pero prefe-
entemente con varias ranuras 22, (segdn la figura &,) (con 2.). Por
estas ranuras penetran lenguetas de guia 23, en la cavidad entre losg
ciiindros, ¥y pOr estas lenguetas se impide que la cinta a, regbale
por la rendija 24, existente entre los ciiindros r2, rl, Situadé
frente a ia rendija de admisidn entre lcs cilindros rl, ¥ r4, ha-
cia el lado e-terior del dispositivo.

Desphués que la cinta a, se ha introducido ent.e los cilin-
dros rl, r4, y por el ciiindro rl, se ha empujado hacia La rendija
24, dicha cinta choca contra ias ;engﬁetas 25 7 nor eilo se retro-

trae. La forrma en que se dobla este e.itremc de la cinta depende de
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ia dirveccién del canto 25 de las lenguetas 23, que se none en con-
toete con el estvemo deiantero de dichi cinva a. Cuando €l canto
25, es sergendiculiar a2 la direccién -ongitudinal de la tirs recta a,
entonces el extirewo deiantero de Lu cinta se dobla sobre si mismo,

de moners que se dobla la parte centrel de la ecviral. bl se guie—
re desvisrse mas o menos de esta conforuacidn, entonces el canto
25 se c@nstruye mas o rencs obiicuo.

Cuando se desea que el extremo dolentero de¢ la cinta a,

se pliege sobre si mismo para foruar en el centrd del tapdn una
espiral doble cctuando las iengﬁetaa como simples topes, entonces

no se vrecisen las ranuras circulares 22, en los cilindros, pues

e

as piez.s fijas gue sirven de to,es pueden introducirse tambidn

P

'_}

a través de. espacio interwedio 24 en lia cavidad entre los cilin-
dros.

demas de las lensuetas 23 de la forua de ejecucidn sesin
las fisures 12 a 14, se prevén con preferencia ovras Lenguetas 26,
que tawbidn penetran por romuras 22, en la cavidad de los cilindros.
Las lenglietas 20 estdn provictas en su extremo superior de un canto
curvado de guia 27, por el que la cintw a, se dobla hacia srriba v
se conduce en direccidn tenrencial contra el canto 20 de lag ilengue-
tar 25,. -1 canto delantero de lus lenglietus de guis 26, est’a nro-
visto de wia deiresidn 28, esenciuluente seuwiclreular, T 1o yue
se f.yorece el enrollamicnto del exsre .o interior de La cluota o,
coro we indicw enm L firurn 17, Las tengletas de guil 26 son cira-
torins en 29, 7 we unen con ruelles 30 que tienden .. tirar de estas
lengUetas . la nosicidn segin 1o Tiguwa 12.

.. uedida que avansz. el proceso de enrvolinmiento y ¢l cre-
ciniiento conrizuiente del didetro de Lo esriral, las lengﬁetas de
puin 26, ve erpujan Loci trds, como se desprende de la figu:a.lB;

Uno ves cue ce i te.ouinado el snrollamiento de toda la
viesn de cinta cortada en 7, (fisuwa 8,) en un wandn 31, e hwce
aTongnt on Lo for .. conocida el —istdn 32 {(fisurps L4) 7 or elloc
se enc~jn el tandu e su divercidn exinl en un cinnl o cusquillo 33‘

desdec e el dicho tairdn se introduce en Lo Tormin conocido en lg bo-

quilia del cisarro.
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Se reivindica como nueve y de rrocia invencién‘

12.~ Una méquina para lo fabricacidn de tapones filtrantes
de humo destinados a boquilias de cisurrillos 7 otros utensilios de
fumar y compuestos de une o varias capas de nanel crepé y de velos
de guata de celulosa existentes entre las diversas capas del rolio
de papel crené, Uwructerisads vor uno o varios husillos 0. cilindros
(a2, a3>) pare recibir los rollés de avrovisionariento (a,al,) del
material chundn o aspirador, wor igual nfmero de husillos {(b2,b3.)
Paras recibir los rolles de papel crepé, (b, bl,) los cuzles se dispo.

nen en ‘untos sdecuados pary lievar las capas de papel crepé alrede-
¢

dor de los rollos de material aswirador 7 pars recibir las capas de
este dltimo sin desgarrarias ni estirarlas. Curacierizandose wdemds
LOor un husillio o cilindro adicional (b8) mars recibir otro rollo {bJ({
de papel cvrepé y para aplicar una capa adicional de éste s_bre la
Cupa libre del material aspirador, por un disvositivo cortudor para
subdividir el material coupuesto de tiras paralelas ¥ Tinalwmente
por un husilio o cilindro bobinador (f) destinado a enroilar las Ul—
Tinas en los rollos de aprovisionamiento y que lleva una multitud de
nucleos cilindricos de sostén (fl1).

29.-Una miquinz segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizada por un dispositivo motor para ¢l accionamiento delos rollos
de wprovisionamiento y de los dispositivos de alimentaci’on 7 trans—
porte con moviniento sin tensidn del material.

52.~ Una forma de ejecucidn de la mdquina, reivindicado en
los puntos 1 y 2, en la que se disnonen raralelos varios rodillios o
similares gque giran conjuntamente en el iuisrio sentido, de tal menera
que Forman un espacio limitado por ilgperiferia de los rodillos, en el
que se introduce una tira de material a moldear en tapdén y del que
se expulsa el tandn fabricado en dirececidn axzial, caracterizads vor
dispositivos que moldean la parte derantera de la tira en un nucleo
firme, éobre el yue se enrolla la restante tira en forms espiral vor
contacto - con las periferias de los cilindros o rodillos.

rd . . . . - - -
42.- Una nmiquinag segin lo reivindicudo en el punta 3, ca—
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racterizada porque se adopta tal disposicién delos cilindros o rodi-
1los para introducir la tira en la cavidad de los cilindros, que

el extremo delantero»de dicha tira choca esencialmente en sentido
diametra; contra la periferia de uno de los rodillos, con lo que sé
dobla para formar un nucleo, se pliega o se comprinme.

52.- Una mdquina segim lo reivindicado en el punto 4, co-
racterizada porque se prevén 5 rodillos v la tira de material se
introduce entre un par de rodillos vy esencialuzente en direccidn dis-
wmetral se guia a través del espacio limitado por dichos rodillog
de manera que su exiremo d:lantero choca contra la periferia del ro-—
dillo opusesto. |

62:— Tna wiquina semfn lo reivindicado en el punto 3, caracte-
rizada porque la tira de material se guia de manera que su extremo
delantero se dirige a o hacisa el espacio existente entre el nar de
rodiilos opuesto y porque el nucleo se forma mediante topes fiYjcs
situados en el indicado espacio intermedio.

72.— Una mdquina segdn lo reivindicado en el »unto 3, ca-
racterizada porque se forwma un nucleo espiral mediante una cowbina-
cibn de guias fijas y méviles, las cuales trabajan en el espacio
limitado por la periferia de los rodilios.

8°.-Una mdquina segin lo reivindicado en los puntos 3% a 7,
caracterizadsa por topes fijos que se extienden sobre el esmpacio exis-
tente entre los rodillos vecinos, con el fin de imgpedir toda vosibi-
lidad de que se escape la tira del material del mecaniswmo bobinador
a travéds de los indicados espacios intermedios.

92.- Una mdquina seglin lo reivindicado en los runtos 3 a 8,
caracterizadas porque los rodillos o cilindros bobinadores se Pro—
veen de ranuras circulates (22§, vpor las qQue penetran en la cavidad
entre los cilindros topes fijos o méviles (23 7 26) y suias (27).

102.~ Una nmiguina sezin lc reivindicado en los puntos 3,

a 9, caracterizads porque uno de los dos cilindros bobinadores que
limitgn'el orificio de entrada a la cavidad de etbobinado, se cubren
por su lado vuelto al orificio me.iante una placs (21) que penctra en
dicho orificio.

- . 7 - . . .
L119,- Una mdquina semin 1o reilvindicado en los Puntos 1 g
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10, caracterizada nor un rodillo rozaente (8) destinado al acciona—

‘ miento del rollo de aprovisionamiento del material del tapén, apo—
yado sobre la periferia de este Wltimo con presidén eldstics y apo-
f&ado sobre un brazo oscilable (9), el cual se acciona solidariamen—

440 te por el eje motor (18) del dispositivo alimentador (5) del mecanis—
mo (r) enrollador de los tapones,
Esta patente recae sobre "Una méquina para fabricar tapones
filtros de humo para boquillas de cigarrillos™, como gqueda descrito
en la presente memoria, caracterizado en la anterior iWota y represen—

tado en los adjuntos dibujos.

Madrid 24 de Enero de 1930.

ESPECIAL xOVIL
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