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As te invento pe r e f i e r e  a mejoras en 

el  método de f a b r i c a c i ó n  de marees de ventanas y 

ventanas para e d i f i c i o s ,  a base de chepa de metal o 

a l e a c ió n ,  s iendo  uno de sus p r in c ip a le s  ob je tos  eu- 

5 primir todo  ensamble o unión por empalme, so lda du­

ra ,  remache o pernos, especialmente en l o s  ángulos.

Conforme ai in tento ,  se hoce una ven­

tana o marco l e  ventara completo, con sus barras ,
1
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por compres ion, alargamiento o estampación de chapa 

de metal, ote t a l  modo que el marco adopte a.proxima- 

d aliente una s e c c ió n  z, con reborde s a l i e n t e  oor 

fu e ra  y reborde entrante por v*euro, curvando la s  

esquinas y coní igurándol as s in  mortajas ni uniones 

Las barras in te r io r e s  de"* mareo serán v e n ta jo s a ­

mente de s e c c i ó n  aproximada en U, con pestañas 

adecuadas en l o s  extremos de l o s  brazos de l a  

s e c c ió n  en U.

La expresión  narco de ventana s i g ­

n i f ica .  l a  armadura f i j a  de una ventana o c a ja ,  

y l a  palabra ventana denota b a s t id o re s  y cajas  

montados en dichas armaduras.

¿n algunas con stru cc ion es ,  l o s  e l e ­

mentos su p er io r ,  i n f e r i o r  y l a t e r a l e s  de un marco 

l l e v a n  una pestaña formada doblando l a  membrana 

que une l o s  rebordes e x t e r i o r  e i n f e r i o r .  Dichas 

pestañas aumentan l a  impermeabilidad del  marco 

o ventara ,  según l o s  casos ,  contribuyendo a r e t e ­

ner l a  humedad al e x t e r i o r ,  as í  como l a  ju e te z a  de 

c i e r r e  de l a  c a ja  o b a s t id o r .
Las membranas de la s  se cc io n e s  pue­

den l l e v a r  asimismo pestañas, lengüetas ,  agujeros 

u otros  medios de enganche para hacer  mas e f i c a z  

l a  su je c ió n  de un marco en la s  h i lad as  de mam pos - 

t e r í a  o material  análogo del  hueco, o para propor­

c ionar  un apoyo a i s  m a s i l la  usada para f i jad '  l o s  

c r i s t a l e s  en la s  ventanas.

Las armaduras y ventanas se pueden 

ga lvan izar ,  oxidar,  cromar o tratad- de o t ro  modo, 

Para ev i ta r  la  ox idac ión .

O
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Según una va r ia n te ,  se hacen arma­

duras de ventana prensando, es t ira ndo ,  es campando 

o laminando l o s  elementos in te r io r e s  y e x te r io re s  

de chapa m etá l ica ,  cor rebordee y pl iegues para sv* 

j e t a r  ambos entre sí  y comprimirlos  para formar u- 

na es tru c tu ra  f u e r t e  y b i e n  unida, s in  necesidad 

de ensamblar ni  de so ld a r .

jjin l o s  d ibu jos  indican:

La f i g u r a  1, una e lev a c ión  cié una 

armadura de ventana y una c a ja  hechas ambas de una

SO sola, chapa de i i e ta l .

55 OJ

La f i g u r a  2,  una s e c c ió n  de l a  mis­

ma por l a  l í n e a  I I - I I .
Las f ig u ra s  3 y 4 v a r ios  pormenores 

Las f ig u ra s  5 a 14, se cc io n e s  de 

ejemplos moaif i c a d o s ,

La figura, 15, ®n s e c c ió n  t ra n s v e r ­

s a l , u n a  constru cc ión  m odif icada  c*e una, armadura 

hecha le  una so la  chapa de metal, y de una ca jo  

hecha de dos p lacas .

60

65

7 0

Las f i g u r a s  16 y 17, otras v a r ia n ­

tes en que l a  armadura y l a  c a j a  están hechas c a ­

da una de dos chapas de metal.

La f i g u r a  18, una e le v a c ió n ,  y l a  

f i g u r a  19, una s e c c ió n  de una armadura o c a ja  de 

d i f e r e n t e  c o n s tru cc ió n ,  no terminada, y l a  f i g u ­

ra 2 0 , l a  armadura terminada ya.
La f i g u r a  21, una s e c c ió n  t r a n s ­

versa l  de o tra  m o d i f i ca c ió n .

La f i g u r a  22, una s e c c ió n  trans(- 

v e r s a l  de dos armaduras unidas por una juntura  de 

gancho.
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jJn la s  f ig u ra s  1  y 2 , la s  armadu­

ras se prensan o e s t i ra n  s in  c o s u u r a y  con e s q u i ­

nas curvas o macizas, para no ranurar una s e n c i l l a  

chapa de metal o a leac ión  d ú c t i l ,  como h i e r r o  o 

acero .  I,a. armadura f i j a  comprende piezas supe­

r i o r  e i n f e r i o r  h o r i z o n ta le s  - a -  y -1 —, una horra 

h o r i z o n t a l  -c -,  piezas l a t e r a l e s  v e r t i c a l e s  -d -  y 

- e - y una horra  v e r t i c a l  - f - .  «n s e c c ió n ,  l a  o,r-
i

madura comprende una membrana ~’¿~i un reborde s a ­

l i e n t e  -h - y ojfero e n t r a n t e - i - ,  en l o s  cuales  se 

as ientan la s  ventanas cerradas ,  según muestro l a  

f i g u r a  2.  Las horras -c - y - f -  son de s e c c ió n  

U, con rebordee -k -  en igual plano que el - i - .

Las aberturas para la s  ca ja s  se re co r ta n  p r e f e ­

rentemente da l o  chs.pa de metal,  una vez espirada 

la  par w.e de lo. armadura a l a  se cc ió n  conveniente.  

I,a ventana comprende c a r r i l e s  superior  e i n f e r i o r  

-m- y -i piezas v e r t i c a l e s  -n -  y - o - ,  una barra  

h o r iz o n ta l  - p -  y otro, v e r t i c a l  -q-s  -¿sta ven ta ­

na se hace también de una solo, chapa, como l o  a r ­

madura. f i j a ,  y con esquinas curvas o macizas, pa­

ra  no ranurar, Merced a l o s  se cc io n e s  t ra n s v e r ­

sales  que quedan d e s c r i t a s ,  la s  partes - I - ,  -m-,

-n - ,  - o - ,  - P - , - q -  presentan un reborde -z - para

a s ie n to  de l o s  c r i s t a l e s .  La c a jo  se engozna a

1  a armadura en -r -.

dn la  f i g u r a  3 , una parte -n - de

un gozne se r e c o r t a  de l o membrana -g*  y se curva 

prensando , y en l a  membrana - o -  da la  ca ja  se fas­

ma un elemento . La f i g a r a  4 muetrs la s  

piezas de b i sa g r a  prensadas para foivnar hembril las

- 4 -
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©■erradas.
Loe rebordee e x t e r i o r  a i n t e r i o r  

-h -  e - i -  f i g u r a  5 , pueda:: r ep leg a rse  en -u -  y - v -  

p&rs. da r los  mayor c o n s i s t e n c ia  o r i g i d e z .

domo in d ica  l a  f i g u r a  5, una arma­

dura compuesta da un reborde e x t e r i o r  -w-, una ma4  

"brara - o -  y un reborda i n t e r i o r  -z - puede hacerse  

en e l  curso de l a  f a b r i c a c i ó n  con una pestaño pro­

funda y que se  junta a  ̂ a mentorana - o -  an -x - .

Las borras  -p -  y - q -  t ienen  también rebordes - z - 

Para asentar l o s  c r i s t a l e s .  ülsta constru cc ión  

puede adoptarse para una armadura f i j a  o m óv i l ,y  

el o b je t o  pr inc ipa l  de l a  pestaña - y -  es impedir 

el paso de humedad al e d i f i c i o »

j¡n l a  figura, 7,  la s  barras - p -  y -q 

y l a  membrana - o -  l l e v a n  pestañas 2,  que pueden ser 

continuas o en forma de una s e r i e  de s a l i e n t e s .

Su o b je to  es re ten er  l a  m a s i l la  3 que s u je ta  l o s  

c r i s t a l e s  4 en su s i t i o .  l a  armadura puede h a c e r ­

se  también con l a  pestaña - y -  expuesta en l a  f i g u ­

ra  6.

La f i g u r a  8 mués t i  a una armadura e s ­

t i ra d a  o prensad.a con mayor profundidad, nota a r ­

madura se somete a pres ión  mayor en un troquel  s o ­

mero,y r e c ib e  la  forma indicada en la. f i g u r a  9, con 

protuberancias o pestañas 5 en l o s  elementos e x t e ­

r i o r e s  de la  armadura y pestañas 6 en la s  ba rras .

Al h a c e r l a  pestaña 5,  queda una reguera o canal 7 

por el e x t e r i o r ,  que s i r v e  para evacuar al e x t e r i o r  

l a  humedad.

También puede prensarse mas ( f i g u r a
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10) l a  armadura para hacer  unas pestañas entran­

tes £ y otras s a l i e n t e s  8 ( f i g u r a  l l ) .  Igualmen­

te ,  l o s  lados de la s  la r r a s  pueden ¿untarse a p re ­

s ió n  después de in sertar  trozos  de alambre en 9 a

f i n  de formar pestañas £.
dn l a  f i g u r a  12, l a  mambí ana - o -  y 

las  barras -p -  y - q -  l l e v a n  espigas 10 vueltas  h a ­

c i a  el i n f e r i o r  de l o s  huecos 11, con el  f i n  de r e ­

tener l a  mas i l l a .  O, como in d ica  l a  figura. 13, 

pueden hacerse  agujeros 12 con el mismo o b je to ,

jin l a  f i g u r a  14, la  membrana - o -  y 

l a s  barras -P- y - 4 - l levar ,  canales 13 para su je ta r  

l a  m a s i l la ,  y l a s  pestañas e x te r io re s  as í  p ro d u c i ­

das proporcionan un canal somera 14 en torno a l a  

armadura.
Las construce iones  c itadas  son a p l i ­

cables  a una armauura f i j a  o a la  armadura da un?, 

c a ja  móvil ,  para ab r ir  y  ce rrar  l a  ventana.

La f i g u r a  15 muestra una armadura 

f i j a  15 de s e c c ió n  Z, con una pestaña e x t e r i o r  8 y 

una dep res ión  o canal en su reborde s a l i e n t e  15.

La ca ja  se hace de dos chapas unidas a pres ión ,  una 

de e l l a s  17 con un reborde 18 v u e l t o  sobre l a  pes­

taña de l a  chapa 19; és ta  l l e v a  un reborde v u e l to  

sobre  el reborde entrante de 1 a chapa 17 , y sobre 

l o s  rebordes de la s  barras - p -  y -q - .  Para, retener  

l a  m a s i l la  pueden d isponerse  espigas 10 u otros 

d i s p o s i t i v o s .
La figura, l o  muestra una armadura 

f i j a  hecha de dos charas 21 y 22 de se cc ió n  Z.

La. parte 22 es mas ancha que 1 a parte 21 y  t ien e  

una pestaña 23 v u e l ta  sobre un reborde e x te r io r

6
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de la. par oe 21, y o tro  reborde 24 vuel to sobre un 

reborde i n t e r i o r  do l a  p?r^e 2 1 , bon sbta  c o n s ­

t r u c c ió n  se consigue una gran fu e rz a  y r i g i d e z .

La c a ja  es hueca, y ee compone de partes acopadas 

de chapa de n a ta l .  La parte e x t e r i o r  25 ee com­

prime para f  or üax un elemento e x t e r i o r  ue la, armadu#' 

ra  y barras -p -  y -q - ,  y estas partes l l e v a n  r e b o r ­

des in te r io r e s  25 y 27, La parte in te r io r  £8 t i e ­

ne rebordes 29 y 4 5 , que se vuelven soore  l o e  r e ­

bordee 25 y 27. La parte 25 t iene  un borde d o b la ­

do 30, con el  que encaja  una. parte corres  pondiente

31 del elemento 28.

La figura.  17 es análoga a l a  f i g u r a  

15, pero en vez de l o s  rebordes 30 y 51 de l a  f i ­

gura 15 ee emplea une cos tura  o unión doble  - j -.  

'también se van ~n e l l a  piezas de bisagra,  -e - y -t - 

y une pieza de r e l l e n o  que puede ser de n. ierro  a.- 

canalado 4 5 , o de madera, in s e r ta  en el hueco de

la  armadura.

La ventana de la s  f i g u ra s  18, 19 y 

185 20 comprende dos partes 32 y 33 hechas de una s o la

chapa, que ha de doblarse por l a  l í n e a  34 de 1? f i ­

gura 18. La parte 33 se hace g irar  sobre el arco 

punteado de i *  f i g u r a  19 ha s ta  que quede aplanada 

contra  l a  parte 3 2 , según indica  l o  l í n e a  ro e te  de 

190 puntos 35. Las aberturas 36 de l a  parte 33 c o i n ­

c iden  entonces con 1 ou agujeros 37 del hueco 32.

Los rebordes 38 que rodean la s  aberturas 35 a t r a ­

v ie sa n  la s  aberturas 37 y se vuelven lu ego  por en ­

cima. de lo e  reb oraes de las  aberturas 37, como ee 

19 5  ve en l a  f i g u r a  20. La parte 32 l l e v a  en t res  de

-  7 -
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sus lados una cavidad 39, y l o s  ‘bordes e x te r io re s  

corrceponaientee  ue l a  parte  33 se vuelven en 40 

y se embuten «n la s  cavidades 39.

La f i g u r a  21 es análoga a. i a  f i g u r a  

1 7 , pero en esta  v a r ia n te ,  l a  parte bueca de l a  a r ­

madura s e  r e l la n a  con un t r o z o  45 .de madera dura. 

Cambien l a  dos tura o p l iegue  doble 47 se hace por 

fu era ,  y la  armadura f i j a  l l e v a  un hueco 48 en el 

que entra l a  juntura  s a l i e n t e  47.

La f i g u r a  22 muestra el modo de u- 

n ir  e insertar  varias  ventanas formando una sol*? 

pieza .  Una ventana l l e v a  un gancho 41,  y l a  otra 

o t ro  gancho 42» Una vez enganchadas la s  dos a r ­

maduras ü« ventana, l a  s u p e r f i c i e  e x t e r i o r  de l a  

armadura 43 está en el mismo plano que l a  uc l a  

armadura 44, merced a la. curvatura, del gancho 42 

Apretando b ie n  l o s  ganchos unidos se obt iene una 

juntura  impermeable y una s u je c ió n  f irme de n as 

armaduras. Pueden s u je t a r s e  c r i s t a l e s  en la s  a r ­

maduras 4 3 , 44 o encajar en dichas armaduras v e n ­

tanas o ca jas  engoznadas o art icu ladas

225
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L ob puntos de invención propia y 

nueva que ee presentan para que sean a b je to  de e s ­

ta  Patente ue Vdluid  años, son l o s  s ig u ie n t e s :

Io . -  Armaduras l i j a s  o móviles para 

ventanas, hechas le metal en chapa, carácter izadas 

por sax rus elementos exteriores de ■sección Z, h a­

ciéndose toda la armadura de unn so la  chapa, o de 

dos chapas casadas y unidas mediante pliegues o 

costuras, con los  huecos recortados de las  chapas ,

-  8 -
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de manera que 1 a armadura terminada no requ iera  

s oldadura.
2 ° . -  dn armaduras para ventanas, c on ­

forma se re iv in d ica ,  en el punto I o , ha cer  la s  la r r a s  

crusadas de l a  misma, o de la s  mismas chapar que 1  as 

piezas e x te r i o r e s  de l a  armadura, y  de l a  misma p i e -

Zr>,

3 o . - dn armaduras para ventanas c on ­

forme se r e i v i n d i c a  en el punto I o o en el 2 o , hacer 

l o s  al emento® de la  armadura con d i s p o s i t i v o s  como 

pestañas, aspiras o agujeros que s i r v a n  de apoyo a 

Va m asi l la  empleada P»ra f i j a r  l o s  v i d r i o s .

4 ° . -  dn armaduras para ver.tonas cor far ­

me se r e i v i n d i c a  en el punto I o , hacer  l a  mam.tra.na 

de la, s e c c ió n  2 , con una moldura s a l i e n t e ,  sor. o b j e ­

to ae formar una canal somera on torno  al an ter ior  

de la s  piezas de l a  armadura,

5 o . -  jjJn armaduras para ventanas c o n ­

forme se r e i v i n d i c a  en el punto I o , formar lo s  dos 

elementos ae l a  armadura en una p ieza , de ura s o l a  

chapa, doblar l a  chapa para, apoyar una armadura p l a ­

na contra l a  otra ,  y unir  ambos doblando o cos iendo

sus bordes .
6o . -  In ©.maduras Para ventanas con -¿50

forme se r e i v i n d i c a  en el punto 2 ° ,  hacer  las  barras 

cruzada.? de metal plano con s e c c ió n  U y con r e b o r ­

des que salen de l o s  brazos  de l a  ü.
7 o . -  Jn armaduras» para ventanas son-

25 r forme se r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 1 ° o 2 o , hacer

dos o mas armad tiras separadas y un ir las  en una s o l a  

pieza mediante una juntura  doble a l o  l a r g o  de tus

bordes . ,e con ta c to
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P ° . -  jj¡n armaduras para ventanas con-  

ggQ forme se r e i v i n d i c a  en l o t  puntos I o o 2 o , hacor

la s  partes de chapa ica  de modo que al uniré©

y s u je ta r s e  por costura  o rep l iegue  se  obtenga un? 

armadura de secc ior .  tubular rectan gu la r .

9o . -  Mejoras en l a  f a b r i c a c i ó n  de mar-

2  55 eos de ventanas y ventanas.
l a l  y eomo se ha d e s c r i t o  en la  Memo­

r i a  que antecede, representado en l o s  d ibu jos  que se 

acompañan, y con l o s  f i n e s  que S3 han e s p e c i f i c a d o ,  

J t a  Memoria consta de d iez  ho jas  

27 0 e s c r i t a s  por una s o la  cara.

Madrid, 22 da enero de 1930. 

P. A.
Alberto c»m t iiJidoora 

Por Poder

Oh/.
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