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MAWMCRIA DIESCRIPIIVA
pars solicitar
PATAEANTS D& I'NTRODUCCION
an
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por DIdZ efios
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AKTISNGESALLSCHAFT, conectituida en Alemanis, y es~
tgblecida en en mtlkau b/ Leipzig, ALZMANIA, por
" UN PROCEDIMISNTO PARA RIFCRZAR LAS PALAS

Y TRASSRAS DA CALZADO ",
|
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I presente invento tiene por objeto
un procedimiento pars reforzar las palas snteriores
v posterioras del calzado Yy haceérlas sl mismo tiem~
po impermegbles contrs 1a humedad, sudor, polvo,

ste, , iste procedimiento consiste en dotar a



10

30

35

dichas Palas de guarniciones de tejido, por ejemrylo,
lona, fiel iro, certon etc, les cuales son empapadas
0 imprsgnadas por una 0 ambas caras y de una manera

superficial mas 0 menos profunda a traves de tods su

 masa, com derivados de 1a celulosa, tales coko 1ps

éeteres o0 éteres de celulosa, especigimente l1oe nis«
trates., © con varios de éstos cuarpos o de substan-
cins que contengen esos derivados, como por ejempl ©
el celuloide, istas gugrnicionss dan a lo0s zapa~«
to=, botes y, en general, al calzad0 quse laes con~
tiene, no solo una excelenta impermesbil idad contra
la humedad, sino tgmbien una buens forms y.elaztiu
cided duredera a diferencia de otras gugrniciones
conocidas de cuero y oiros mgteriagles similares los
cugples por una Parte no son bastante impermeables

y por otira se endurecen con el uso, arrugandose por
ejemplo su forma y por 1o tanto def ormindose por
completo el calzado,

La fabricacidn de las guarniciones
empl eadss conforme al Pprasente invento puede lle=
verse a cabo, por ejemrlo, tratendo la materia pri-
mg, por ejemplo un tejido aplicado en algunos caw
sos On verias capas, por medio de soluciones de
materias impregnantes, en medios disolventes apro-
piasdos como acetona, slcohol, o de mezclas de ta=
les disolventes y algunas veces en combinacién con
otras substancias orgénicas o inorgénicas, de cuers-
pos reductores o ablandadores que puedsn disminuir
15 inflamabilidad de 1os medios de impregnacién,
como por djemplo el celuloide, Este tratamiento

se r®sl iza sobrela superficie del tejido o a tra=
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ves do todo su eepesor y se practica bsAdndoke en
1as soluciones 0 pulverizandolas sobre el mismo, ©
bien por inmersidn, En algunos se repetird el
procedimiento una 0 mas veces para 10 cual pueden
emyl egrse sucesivamente soluciones de diferentes
Clases y de distinta concentracién gue puede ir,
por ejemplo, en aumentog

ror regla genergl, = somete a esie
tratsmiento toda la piezs de materia prima, ®se la
deja secar luego y se cortan 1ps deseadas guarnicio~
nes a1 tamafio requerido, Antes de colocarlas en
el calzado deben ser adelgagaedas, COmo ées préctica
corriente en las guarniciones de otras clases, &s
decir que me las corts obl icuamentepor sus cantos
para obtener un mejor paso © transicidén a la supers
ficie de 1a cafia, sblendéndoles por Ultimo median~-
te un corto tratamiento por un disolvente del me=
dio impregnante, © con una mezcla de ambos, 0 por
une disolucién del medio impregnante, por ejemplo,
sumergiéndolas en dichos 1iquidcs © passndo un pin-
cel por su superficie, con 10 cual se consigue no
solgmente que se gblande esta tfiltima sine que =9
haga tambien aglutinante para que despues de se=
carse pueda establecerse una conexién séliday
duraderas de la guarnicién no solamente con el fo=
rro del calzado sino tambien con su csfia.

58 ha demostrado la especiel ventae=
ja, 21 mismo tiempo que se emplea la presidén para
apl icar o incorporar el medio impregnante al matew
rial o0 posteriormente a esta opergqcién, de procuw~

rar, por sjemplo, que la materie prima compuestis
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de tejidos, fieltro etc, sea atravesadia por la ma~
sa impmegngnte en todo su espesor 0 solgmente hasta
una cierts profundidad, de tal suerte, por ejemplo,
que cada hebre de)l tejido se inserte en la masa

de impregnacidn quedando anclada en ella en cierto
medo, De este modo se consigue quée al montar en
el zapato las guarniciones de refuerzo asi formadas
y especiamlmente tambien al producirse el rebasado
mecénico y pallizcado del material irherentes al
emypleo de una fuerza mecénica considerable, ho pue-
da ocurrir un desplszamienio de la masa de impreg-
racién, como acontecer-ia por ejemplo si ess masa
se aplicara solsmente sobre la superficie de la
guarnicién de tejido antes de moniar ésta en el za-
pato, £1 tratamiento por preesidn puede llevarse
a Cabo de cualquier modo conveniente, por ejemplo,
haciendo pasar entre dos rodillos prensadores el
tejido tratado previamente en su superficie con una
solucién del medio impregnente, En algunos casos
podré combinagrse tambien este tratamiento con la
operacidn de impregnado medisnte el emypleo de dispo-
sitivos apropiados, 1ant® ung como otra operacidén
podrén repetirse dos o mas veces,

Las guarniciones de 1a clase descri«
ts pueden fabricarse tambien con diterentes capas
de material, tratando por ejemyl o por separasdo di-
ferentes tiraz de material del modo descrito, pren-
sada®s en algunos caesos, por los medios de impreg-
nacién. A continuacidn se las une entre i hacién-
dolas paser Por ejemylo a traves de unos rodillos

Pprensedores v de las tiras de varias capas asi oOb~
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tenidas se cortan por Ultimo las guarniciones indi-
viduales del itamafio requerido, dstas gusrniciow
nes de diferentes capes que en genergl se aylican
ventajosamente a las palas posteriores del calzado,
pueden ser sblandedas de nuevo antes de montarl gs
col océdndolas durante algun tiempo en un espacio ce-
rrado, por ejemrlo, una caja de latén llena de va=
pores de medios disolventes de 1pg masa de impregw
nacién, Zn esta caja se colocan los recipientes
sbiertos cargedos con 1os disoclventes vaporizables
0 las gusrniciones impregnadas en ellos etc, val =
culando convenientemente la duracidn del tratamien«
10y la naturaleza del medio elegido se puede regu~
lar a la medida deseadg 61 grado de gblandamiento
en cada Caso, . Y como quiera que, segun se ha
dich o, puede tratarse un gran numero de guarnicio=-
nes de refuerzo a la vez, éste procedimiento de
gblandamiento resulta en 1a prdctica muy econdmis«
co, Seréd conveniente que l1as guarniciones asi
preparadas y que pueden conservarse largo tiempo
en este estado encerrsdas en cajas hasta que hayan
de emrlearse, antes de ser montadas en el zapalO,
reciban ung corta inmersién en un medio disolven«
te que las haga aglutinamtes o adhoerentes, Claro
estd, que este procedimiento no solsmente puede
afl icarse a guarniciones de una =ols capa de teji-
do sino a las de varios, sumergiéndclas en el di~-
sclvente o apl icdndoselo,

Pare algunos tines de aplicacién
como por ejemplo para la fatricacién en masa de

zapatos ligeros y baratos de sefiora, asi como para

-5 =



130

135

150

165

160

cierta clase ds calzado pgra caballero, sé ha de=
mostrado la ventajs de aplicar la masa de immregna-
cidén a las guarniciones de refuerzo solamente por
una de sus caras, Porque en este caso si se impreg-
naran por sus dos superficies resultarian fuertes
o rigidas en demasia y tratédndose, por ejemylo, de
calzado d8 sefiora, cuyas punteras no van véspuniea=
das, fécilmente aParecerian sefigles en el cuero su-
perior en perjuicio de la estética, mientrss que
por otra parte esa doble impregnacién resultiarias
demasigdo @&ra para calzado barato, istos incon~
venientes se evitan ficilmente empleando guarnicio«
nes impregnadas por una s0la cara y Ppor 10 tanto
mas finas y mas baratas por sl consiguiente aho-
rro de material,

sstas guarniciones impregnadas por
una s0la cara ofrecen, ademas, la vantsja de no re-
querir ya el corte de 1os cantos adyacentes a la
cafia, cOmo ocurre con las otras guarniciones de dow=
tle impregnacidén, Si por ejemplo se montan estas
guarniciones agblandadas superficiaslmente por su
corta irnmersién en un medio disolvente, inmediata~
mente antes de hacerlas rebasar con su cara impreg-~
nade sobre la parte interior del forro del zapalo,
quedarén sujetas por la fuerza del medio adhepdnte
de impregnacidn aplicade, por ejemplo, celuloide,
produciéndose 1la mas  intima uni-~n de la guarni-
cidn y su cepa de celuloide con el forro interior
¥y 1la parte no curtide de la cafia al ser estirado
y pellizcado el material por la presién que la gran

fuerza de traccién de 1g mAguina ejerce sobre las
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Partes unidas, siendo prensada la capa de celuloide
en e1 forro y distrituida en el mismo conforme a la
correspondiente treccidn ejercida.

La farricecidn de las guarniciones
de refuerzo impregnades por una sola cara puéden
real izarse esenciaslmente del mismo modo qué para
las cepas de doble impregnacidn con la diferencia,
raturalmente, de que aolamente merdn tratadas por
una cara, haciendo influir tambien en este caso el
medio disolvente sobre ¢l material de uns manera
mes o menos superficisl o0 haciéndole tambien pene-

trap por ejemplo mediante presiin a mayor o0 menor

prof urdidad en el tejido o de otra manera similer,

“0= N OT A =0~

1,08 puntos de invencién propia, Wmo
nueva, p2ro no establecida ni practicada en ispafia,
que se presentan para que séan obhjeto de esta Pa=
tente de DILZ stios, gon l1o0s siguisntes:

19, ~ Un procedimiento para reforzar
las palas del celgado y para hacerlas impermeables
contra la humedad, el sudor, €l polvo y otras in-
filuenciae pzrjudiciales, caracterizado por el em-
Yleo de guarniciones ds refuerzo tratadas © impreg -
radas,de preferencia, por piezas enteras por me-~
dio de ésteres o dteres de celulosg ¢ de substan~
cias o mezclar que lo0s contengan, como por &jemplo,
el celuwloide, introduciendo o prensando dichas subs-
tancias en estado blando en ol ﬁaterial, preferens
temente en torms de solucionée y volviendo a endu-
recer los tejidos, fieltros, cartones etc;, gnies

ds su emplLeo, por la vaporizacién de) medio disol -~
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vente,

2%, Un procedimiento, segin lo rei-~
vindicado en el punto 1, cgracterizado por el em=
vleo de guarniciones de refisrzo en lsgs cuglem sé
iniroduce, empleando por ejemplo la presidn, la ma=
pa de impregnacidén, de tal modo en la profundidad
de la materis prima, por ejemplo un tejido, un fiel -
tro, etc,, despues del impregnado o durgnte el mis~
mo, que ¢l tejiio o material similar queda atrave-
2ad0o a la profundidzd d9seada Yor ls masa de impreg-
nacidn y #i se quiere en todo su espesor, de tal
manera que, las hebrgs del tejiuo isuctran por com-
Preto en la masa del medio impregnante en la que
ms gnclan en cierto modo,

320, - Un procedimisenio segun 10 rei-
vindicado en los puntos loy 20, caracterizado por
€l hecho de emplearss guarniciones de refuerzo com~
Pusstas de dos 0 mgs capes de un tejido impregnado
conforme a loe puntos 1l° y 29,

_ 4%, - Un procedimiento segin 10 rei-
vindicado en los puntos 1° y 20, caracterizaedo por
el hecho de emplearse gusrniciones de refuerzos
tratadas solamente por ung de sus caras con medios
imyregngntes,

50, - Un procedimientn, smsegiin 10 rei-
vindicado en 1os puntos 1 a 49 ceracterizasdo por el
hecho de que lam guarniciones de fefuarzo, antes de
ser montadas er 61 calzado, son iratadas Dara su
ablandamiento por subatancias o mazclgs de substanew
cias de forma liquida o gaseosa y susceptible de

accionar 1 un modo disolventa o0 licuante sobre el
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medio de imprsgnacidn,

6.~ Un procedimiento, segun 1o rei~
vindicado en @1 punto 6, caractsrizado por &l he~
cho de que las guarniciones d@ refuerzo abtlandadas
por medios disolventes o licugntiss en forma gasee«
sa antes de ser montgdas en el calzadO son someti~
das, para hacerlas adherentas o aglutinantes, a un
1 igero tratamiento superficial por un medio dis=ol =
vente o licusnte, como por ejemrlec, sumergiéndolas
en éste Gltime o pasando sobre ellas un Pincel
empapado en dicho medio,

7e,- Un procedimiento para reforzar
la® palas y traseras del calzado,

Tal ¥y camo se ka descrito en la Memo-
ria que antecede, y con los fines que se han especis
ficeado,

Asta Memoria consta deé nueve hojes

escritas por una m0la Cara.

Mzdrid, 22 da emsrc ds 1930,

P, A,
Alberto 3¢ 1 anoura
Pou Fodex
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