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p era  una patente  de invención» por veinte años, por ” D i s p o s i t i v o  

i, a r a  i a  obtención e l e c t r o l í t i c a  c.e magnesio, » a f a v o r  de l s  r . s .

I .  G. Earben industr ie  Aktienc e s e l l e c h a f t » r e s id e n te  en Erankfurt  

ani L a in  (Alemania) L g i n z e r l a n d s t r a s s e » n° 28. =
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En l a  obtención e l e c t r o l í t i c a  de magnesio a p a r t i r  de c loruro  de 

magnesio o de masas fundidas  que lo  contienen» se puede emplear un 

e l e c t r o l i t o  que sea  e spec íf icam ente  más l i g e r o  o más pesado que el  

metal  magnesio separado en e l  cátodo.  E l  ultimo método o frece  l a  

v e n ta ja  de que e l  magnesio m etá l ico  que se acumula en l a  s u p e r f i  -  

c ié  de i  e l e c t r o l i t o  e s t á  completamente exento de impurezas. En e s ­

t e  procedimiento se t i e n e  s in  embarco l a  d i f i c u l t a d  de sep ara r  cuan 

t i t a t iv a m e n te  l o s  dos productos a saber» e l  c loro  d e sa r r o l l a d o  en 

e l  anodo y del  magnesio m etá l ico  obtenido en e l  cátodo.  E s t a  d i f i ­

cu ltad  de s e p a r a r  cuant i ta t ivam ente  lo s  p m ?  uctos de l a  e l e c t r ó l i ­

s i s  se presente  en prado mayor cuando, por ejemplo en un d ep ó s i to  

r e v e s t id o  de obra l a  c o r r ie n te  e l e c t r o l í t i c a  debe encardarse  de ca­

l e n t a r  e l  baño, pues entonces por e fec to  de l a  carga  aumentada del
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baño 3 e d e s a r r o l l a n  y hay que r e c o j e r  can t idades  re la t ivam ente  mayo­

re s  de c l o r o .

lo  inmediato es r e a l i z a r  1a. separac ió n  con a u x i l i o  de un diafragma 

continuo y permeable a l a  co rr ien te»  pero se ha comprobado que l a  

e s t r u c tu r a  de todos l o s  diafragm as c u a le sq u ie r a  que sean l a s  substan 

c i a s  de que se  pueden f a b r i c a r ,  3e a f l o j a n  en breve tiempo por e l  

sobrecalentam iento  enérgico a consecuencia de l a  r e s i s t e n c i a  aumen­

ta d a ,  de manera que queda excluid.o e l  empleo p r a c t i c o  de t a l e s  d ia  - 

fragm as.  También c u a lq u ie r  tab ique  hecho so lo  de t e l a  m e tá l i c a  como 

e l  que se emplea en l a  e l e c t r ó l i s i s  del  c loruro  sodico se  destruye  

en breve tiempo. Otro medio para  s e p a r a r  lo s  productos  de l a  e l e c ­

t r ó l i s i s  se h a l l a  en co locar  ante l o s  e lec tro d o s»  renunciando a l a  

permeabil idad a l a  c o r r ien te  un tabique macizo de m a te r ia l  no con -  

ductor ,  e l  cu a l  se inmerge en e l  e l e c t r o l i t o  por lo  menos tan  pro - 

fundamente como _os e l e c t r o d o s .  También de e s t a  forma se consigue 

s e p a r a r  entre s í  completamente lo s  productos  de l a  e l e c t r ó l i s i s »  

pero se  n e c e s i t a  una elevada te n s ió n  en e l  baño y e spec ia lm ente*  

una enert i c a  c a ida  de ten s ió n  entre l o s  lados  de l  tabique» pues 

l a s  l i n e a s  de c o r r ie n te  se ven f o r z a d a s  a s e g u i r  su camino a lred ed or  

d e l  canto i n f e r i o r  de l  t a b iq u e .  Ahora b ien*  todos l o s  m a t e r i a l e s  

que pueden emplearse para  un tabique  a i s l a d o r  de e s t a  c l a s e »  como 

por ejemplo,  l a s  su b s t a n c i a s  cerámicas  r e f r a c t a r i a s ,  poseen c i e r t a  

poros idad  y se impregnan por lo  mismo fuertemente de e l e c t r o l i t o .

De aqui también que en e s te  caso una parte  con s iderab le  de l a  co -  

r r i e n t e  a t r a v i e s e  e l  tabique  y provoque pronto su d e s t r u c c ió n .  S I  

punto de más p e l i g r o  de l  tabique es  aquel  en que so b re sa le  de l a  

masa fundida .  En e l  se p r e c i p i t a  e l  magnesio p o la r izado  c a t ó d ic a  -  

mente y separado en l a  camara c a t ó d ic a  y se une d irectamente a l  

t a b iq u e .  A._li por lo  mismo e l  cátodo queda mas próximo e r a c i a s  a l  

magnesio separado ,  a l  tabique y consiguientemente también a l  anodo, 

ror  e fe c to  de e s t o ,  p a sa  una gorcion con s id erab le  de c o r r ie n te  por 

a l l i  de manera que e s t e  punto d e l  tabique se c a l i e n t a  muy e n é r g i c a ­



mente y e l  magnesio separado a t a c a  y reduce lo s  elementos s i l í c i c o s  

de l  t a b iq u e .

Ahora b ien,  se ha descu b ier to  ^ue e s t a  d e s t ru c c ió n  de i o s  t a b iq u e s  

macizos r e s u l t a  menor cuando lo s  dos e le c t r o d o s  se •sumergen en e l  

e l e c t r o l i t o  por encima de l  t a b iq u e .  Se ha d escu b ier to  también que 

e s t a  d e s t ru c c ió n  puede supr im irse  c a s i  completamente cuando ambos 

e lec t ro d o s  se sumergen h a s t a  cerca  del  fondo del  baño y por encima 

del  tabique tanto  que l a  d i s t a n c i a  de e s t e  s i  "onde sea  un multí  - 

pío  de l a  d i s t a n c i a  de lo s  e le c t r o d o s  a l  fondo d e l  baño. Entonces:,  

en e f e c t o ,  l a  r e s i s t e n c i a  d e l  e l e c t r o l i t o  e x i s t e n te  en lo s  poros 

d e l  tabique es muchas veces mayor que l a  del  e l e c t r o l i t o  l i b r e  e - 

x i s t e n t e  por abajo  tan to  que l a  porc ión  de l a  c o r r ie n te  que pasa  

por e l  tabique b a jo  e l  i n f l u j o  de l a  ca ida  de p o t e n c i a l ,  ahora mu­

cho menor, es tan  pequeña que no puede ya o r i g i n a r s e  ninguna des­

t r u c c ió n  por l a  acc ión  térm ica  o por l a  e l e c t r o l í t i c a .  Al mismo 

tiempo se  ha. comprobado que l a  fu e r z a  a s c e n s io n a l  del  cloro l i b e r  - 

tado en e l  anodo es  tan  grande en e l  e l e c t r o l i t o  e spec íf icam ente  

mucho mas pesado que dicho cloro a sc iende  en e l  anodo c a s i  perpen­

dicularmente.

jua d i s t a n c i a  del  tabique a l  anodo p a ra  r e c o j e r  completamente e l  

c loro  debe e c c o je r s e  aqui tanto mayor cuanto se sumerge mas profun­

damente e l  anodo en e l  b a ñ o l i e  di ante el empleo de un cloruro  de 

magnesio fundido anhidro y especialmente también pribado de a c i  - 

do carbónico y s i l í c i c o  para  a l im en tar  e l  e l e c t r o l i t o ,  puede tam­

bién con segu irse  que e l  campo de d i s p e r s ió n  de l a s  burbu jas  aseen -  

dentes  de c lo ro  sea  ta n  pequeño que l a  d i s t a n c i a  so lo  deba s e r  una 

pequeña f r a c c ió n  de l a  profundidad  de inmersión de lo s  e l e c t r o d o s ,  

oomo también e i  magnesio» a p e s a r  de su pequeña d i f e r e n c i a  de peso 

e s p e c i f i c o  re specto  a l  de l  e l e c t r o l i t o  sube en e l  baño perpendicu- 

iarrr.ente a la  s u p e r f i c i e »  también es p o s i b le  l l e v a r  e l  cátodo muy 

cerca  de l  tabique y aun d i sp o n er le  por ba jo  de e s t e  cuando a l  mag- 

nedio ascendente se  le  s e ñ a la  c i e r t a  gu ia  h ac ia  l a  camara ca tód ica»



b ise lan d o  correspondientemente e l  t a b iq u e .  Por otro la-do e s t e  so lo  

requ iere  sumert i r 3 e  en el  e l e c t r o l i t o  con l a  profundidad n e c e s a r i a  

para  que l a  c amara anodica quede seguramente incomunicada de l o s  

g a s e s .

Grac ias  a l a  d i s p o s ic ió n  según e l  invento* se suprime en l a  p r a c t i  -  

ce totalmente l a  des tru cc ió n  d e l  tabique» pero a l  mismo tiempo se  

con s igue  una ten s ió n  considerablemente mas b a ja  en e l  baño, lo  cua l  

permite ca rg a r  con mas in ten s id ad  de c o r r ie n te  y por lo  mismo apro-  

vechar mejor l a  unidad de l  baño. *

.En e l  adjunto d ibujo  esquemático ~e i l u s t r a  una co n stru cc ión  del  

baño según e l  invento señ a lad a  a t i t u l o  de ejemplo» representando 

l a  f i g .  1» una secc ió n  v e r t i c a l  y l a  f i g .  2. una p la n ta  del  d ispo  - 

s i t i v o .

¿Jl d ep o s i to  a» de h ierro  ^ue se  provee de un rev es t im ien to  de obra 

b» comprende l a  camara c» de secc ión  r e c ta n g u la r  p a ra  r e c i b i r  eüL 

e l e c t r o l i t o .  La tapa  d* apoyada por ambos l ad o s  sobre e l  borde del 

d epos i to *  e s t a  p r o v i s t a  por sus  l a d o s  e x t e r i o r e s  l o n g i t u d in a l e s  de 

dos ta b iq u e s  separadores  e, r e c to s  o b i s e l a d o s  por ab a jo  gu iad os  en 

l a  pared de l a  cuba y separados  bastante  d e l  fondo. Los cátodos  f *  

se disponen muy cerca  d e l  tabique o debajo  d e l  mismo. A t r a v é s  de 

l a  tapa  se p a sa  herméticamente e l  anodo g .  3n l a  camara anodica a s i  

formada se acumula e l  c l o r o  ascendente y por l a  t u b e r í a  de evacúa - 

vion h» se  l l e v a  a l  punto de su u l t e r i o r  a p l i c a c ió n .

La f i e *  3, p r e se n ta  e l  ejemplo de construcción  de una unidad mayor 

de cuba u horno por l a  d i s p o s i c ió n  en s e r i e  de un mayor numero de 

1  os elementos s e n c i l l o s  de baño a r r i b a  d e s c r i t o s .

La sep arac ió n  c u a n t i t a t i v a  de l o s  productos  de l a  e l e c t r ó l i s i s  obte­

nidos  por l a  d i s p o s i c ió n  según e l  invento permiten obtener un ren­

dimiento en m etal  de 90 y su p e r io r  con un pequeño consumo de kw/k 

y a l  mismo tiempo un 0 as  c loro  de 97 -  98 La i n a l t e r a b i l i d a d  con­

seguida  de ros  ta b iq u e s  s e n c i l l o s  y macizos permite c o n s t r u i r  unida

des económicas de hornos en e s c a l a  i n d u s t r i a l  s in  medios a u x i l i a r e s
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D e sc r i t o  sufic ientemente e l  p re sen te  invento lo  que se d e c l a r a  como 

de novedad e invención p ro p ia ,  son l a s  s i g u i e n t e s  r e iv i n d i c a c io n e s ;

1, «- Un d i s p o s i t i v o  para  l a  obtención e l e c t r o l í t i c a  de mag 

n e s io  por e l e c t r ó l i s i s  de c loruro  de magnesio en un e l e c t r o l i t o  fun 

í i d o  que e spec í f icam en te  es mas pesado que e l  magnesio y en e l  que 

l a  e l e c t r ó l i s i s  se r e a l i z a  en un baño en e l  que entre e l  anodo y e l  

cátodo se preve un tabique de m a t e r ia l  no conductor inmergido en e l  

e l e c t r o l i t o  desde a r r i b a ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  anodo y e l  cato — 

do se inmergen desde a r r i b a  h a s t a  cerca  de l  fondo no conductor del  

baño y l a  d i s t a n c i a  del  canto i n f e r i o r  de l  tab ique  a l  fondo d e l  ba -  

ño es mas del  do ole de l a  d i s t a n c i a  de lo s  e l e c t r o d o s  y dicho fon -  

d o ,

2, -  Un d i s p o s i t i v o  según lo  r e iv in d icad o  en e l  punto 1, 

c a r a c te r iz a d o  porque l a  d i s t a n c i a  d e l  tabique a l  anodo es  menor que 

l a  mitad de l a  profundidad de inmersión de i o s  e l e c t r o d o s *

3,  -  Un d i s p o s i t i v o  según lo  r e iv in d icad o  en l o s  puntos 

1 y 2, c a r a c te r iz a d o  porque e l  cátodo ée dispone mas cerca  4 .̂6 e l  

anodo d e l  tabique y con preferencia ,  por debajo d e l  tabique b i s e l a  -  

do,

4, -  Un d i s p o s i t i v o  según l o  re iv in d icad o  en l o s  puntos

1 ¿  3* c a ra c te r iz a d o  porque se emplea d i s p u e s t a  en s e r i e  una m ult i  -  

tud de elementos r e c t a n g u la r e s  de baño co rre spo n d ien te s  a l a  c a r g a  

de c o r r ie n te  requer ida  de e s t e ,

5, -  ** D i s p o s i t i v o  para l a  obtención e l e c t r o l í t i c a  de mag­

n e s io  ** según se d escr ibe  y r e iv i n d i c a  en e s t a  memoria d e s c r i p t i v a

y se  i l u s t r a  con l o s  p lan os  que a l a  misma se acompañan.
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Consta e s t a  memoria d e s c r i p t i v a  de s e i s  h o j a s  f o l i a d a s  

y e s c r i t a s  a máquina por una s o l a  de sus c a r a s .

k a d r id ,  á 21 de enero de 1950. - 

Leocadio,, López y lápeZt,



1  Q. Fa. r íe n  industrie  A k t ¡e n g e s e l ls c l& f t .
h o j  el u n  t c A
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